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die. von Scheiber angefilhrte Mitteilung
v. Baeyers, da die Thieleschen Anschau-
ungen den AbschluBl des mehr als dreifigjihrigen
Krieges um die Konstitution des Benzols bedeuten,
konnen angesichts meiner schon 1898 gegebenen
Ausfithrungen nicht als mafigebend angesehen wer-
den. Ebenso mache ich auf den von mir im Jahre
1902 in der Chemiker-Zeitung verdffentlichten Auf-
satz: ,,Die Frage nach der Konfiguration des Benzol-
kerns®, aufmerksam. AllzugroBes Vertrauen in die
Unerschiitterlichkeit der Autoritit hat schon oft
den Fortschritt der Wissenschaft gehemmt. Hier
hilft nur objektives, selbstloses Priifen. Vor allem
gilt dies aber bei den historischen Bearbeitungen,
die auBlerdem noch langjihrige Erfahrung bendtigen.

Scheiber stellt in den Vordergrund seiner

Betrachtung bei Besprechung der neueren Ent-
wicklung der Valenzlehre die Anschauungen von
Werner und Abegg. Die gegen diese -An-
schauungen vorgebrachten Einwénde werden viel
zu kurz abgetan. Auch ich habe solche im 1. Bande
meiner theoretischen Chemie erhoben und emp-
fehle dieselben zur gefilligen Nachpriifung?).

Da es nachgerade immer mehr Mode wird,
meine Arbeiten unerwihnt zu lassen oder sie in einer
Weise einzuschitzen, die sie meines Erachtens und
nach der Meinung vieler Fachgenossen nicht ver-
dienen, sehe ich mich veranlaBt, demnichst eine
Broschiire iiber meine Erlebnisse als Forscher und
Dozent herauszugeben.

1) Vgl. auch W. Vaubel, Die Wertigkeit der
Elemente; Chem.-Ztg. 28, 883 [1904).

Referate.

II. 5. Brenn= und Leuchtstoffe,
feste, fliissige und gasformige;
Beleuchtung.

H. Couriot und J. Meunier. Untersuchungen iiber
die elektrische Ziindung explosiver Gemenge
von Luft und Grubengas oder einiger Kohlen-
wasserstoffe. (Génie civ. 49, 362—366. 375
bis 379. 394—397. 420—422 [1906].)

Vorliegende Abhandlung gibt eine Ubersicht iiber die

Arbeiten, welche die Verf. im Laboratorium der

Ecole Centrale des Arts et Manufactures ausgefiihrt

haben zu dem Zwecke, die Grundlagen fiir eine

gefahrlose Verwendung der elektrischen Lampen
in den Bergwerken festzustellen, dann aber auch
besonders zur Ergrindung der Beziehungen zwi-
schen der die Explosion hervorrufenden Erschei-
nung und den Grundgesetzen der dynamischen

Elektrizitit. Auf die zahlreichen, teilweise recht

scharfsinnig ausgefiilhrten Versuche und die aus

ihnen gezogenen Folgerungen kann hier nicht einge-
gangen werden; erwihnt sei nur, was die Verf. zum

SchluB als Grundsitze bei der Priifung von kleinen

elektrischen Lampen fiir Bergwerksbetrieb anneh-

men : 1. Das Glithen eines Lampenfadens allein ist
nicht imstande, eine Explosion auszulésen, wohl
aber ist dies der Fall fiir den elektrischen Funken;

2. die Stirke des Funkens hingt hauptsichlich ab

von dem Werte, den das Verhiltnis Bi/ge, des elek-

trischen Widerstandes des Fadens zum &uBeren

Widerstande der Lampe, hat. Dieses Verhiltnis

mufl, damit Explosion eintritt, einen gewissen Wert

annehmen. Hieraus leitet sich eine sachgemifle

Priifungsmethode zur Bestimmung der Sicherheit

eines Lampentypes ab; sie besteht darin, da# man

eine Reihe von Fiden dieser Lampen offen in einer

Atmosphire mit 9,59 Methan aus natiirlichem

Grubengas brennen und dabei den Wert Bi/ge sich

dndern 1a8t, bis man zu dem Grenzwert gelangt, bei

dem e¢ine Explosion nicht mehr eintritt. Wth.

Henry Le Chatelier. Die wissenschaftliche Kontrolle
des ?Menganges. (Bl soc. d’encour. 3, 235—252.
1./7. 1906. Rev. de Mét. 3, 343. Juni 1906.)

Verf, bespricht die wissenschaftliche Kontrolle des

Ganges der in der Industrie in Anwendung stehen-
den Ofen und alle Momente, welche hierbei in Be-
tracht gezogen werden miissen, wie Temperatur-
messung, Gasanalyse, Gasgeschwindigkeit, Zug usw.
Ditz.
Verhinderung der Selbstentziindung der Kohle.
(Génie civ. 49, 383 [1906].)
In einem vor kurzem in der British Society of Arts
gehaltenen Vortrage schlug Prof. L e w e s statt der

- bisher ausgeiibten Verfahren zur Unterdriickung

der Selbstentziindung von Steinkohle folgendes vor.
In die Kohlehaufen bringt man in regelmiBigen
Abstinden Stahlflaschen, die mit flissiger Kohlen-
siure (Druck 36 Atmosphéren) gefiillt sind und bei
etwa 93° schmelzende Metallverschliisse haben.
Steigt in dem Kohlenhaufen die Temperatur so
weit, dal Selbstentziindung eintreten kann, so
schmilzt der VerschluB der Flaschen, die Kohlen-
sure stromt unter Druck heraus und erzeugt beim
Verdunsten eine bedeutende Abkiihlung. Wik,
M. S. Hachita. Das spezifische Gewicht der Kohle
als MaBstab ihrer Reinheit. (Eng. Min. Journ.
83, 670 [1907]).
Das spez. Gew. der Kohle wird durch ihre Eigen-
schaften bedingt, je kohlenstoffreicher sie ist, um
so héher ist im allgemeinen ihr spez. Gew., wie fol-
gende Tabelle zeigt:

Spez. Gew.
Lignit oder Braunkohle. . . . . . . 0,6 —1,5b
Pyropissit. . . . . .. ... ... 0,9
Bitumindse Kohle . . . . . . . . . 1,2 —1,35
Halbbituminése Kohle . . . . . . . 1,3 —1,45
Halbanthracit . . . . . . . . . .. 1,4 —1,50
Anthracit . . . . .. .. ... .. 1,45—1,70
Metaanthraeit . . .. . . . . .. .. 1,70—-1,90

Kennt man nun das spez. Gew. der — z. B. in einem
Fitz — die Xohle begleitenden mineralischen Be-
standteile und das Gewicht der Kohle, so kann man
aus dem spez. Gew. eines groferen Kohlenquan-
tums anndhernd das Verhiltnis der beiden Bestand-
teile ermitteln. Die Bestimmung des spez. Gew.
der einzelnen Materialien geschieht am einfachsten
nach dem archimedischen Prinzip mit einer Jo11y -
schen Federwage, das des in grofleren Mengen zu
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untersuchenden Brennstoffes mittels einer tech-
nischen Federwage in derselben Weise. An ver-
schiedenen Beispielen erliutert Verf. die Anwen-
dung seiner Methode. Graefe.

F. Hart. Ein kleiner Beitrag zur Chemie der Stein-

kohlen. (Chem.-Ztg. 30, 1204 [1906].)

Verf. sucht das Jodabsorptionsvermégen von Koh-
len zu ibrer Identifizierung zu benutzen. Die Kohle
wird fein gepulvert, und die Jodzahl davon be-
stimmt. Verf. bedient sich dazu der H it b1schen
Methode. Er konnte so nachweisen, daB3 eine
Lieferung Kohlen aus zwei verschiedenen Sorten
bestand. Bei der Priifung unterschiedlicher Kohlen-
proben fand er fiir Hartley-Main 31,57 resp. 29,56
Jodzahl, Bitumen davon 3,4 Jodzahl, engl. Smal-
kohle 23,68, Holzkohle 42,80; Goudron 30,54,
Dysart-Main 30,96, Navigationskohle 20,72, Arley-
kohle 12,72 Jodzahl, Bitumen davon 1,87 Jodzahl.
SchlieBlich unterwirft er Kohlenpulver einer Art
Maumenéprobe duch Vermischen mit konz.
H,S04 und stellt die Temperatur dabei fest. Die
Kohlen mit niederer Jodzahl zeigten im allge-
meinen auch geringere Temperaturerhdhung, die
zwischen 36 und 51° schwankte. Graefe.

E. J. Constam und P. Schlipfer. Studien iiber die

Entgasung der hauptsichlichsten Steinkohlen-

typen. (J. Gasbel. u. Wassgerversorg. 49, 741

bis 747; 774—779 [1906].) :

Verff. haben es unternommen, in einem belgischen
Anthrazit, einer Ruhrmagerkohle, einer halbfetten
RuhreBkohle, in zwei Ruhrfettkohlen und einer
Gasflammkohle aus dem Ruhrbezirk, welche als
wesentlichste Reprisentanten der verschiedenen
Steinkohlentypen gelten konnen, die Wiarmebilanz
in der Weise aufzustellen, daBB sie die Anteile der
Gesamtwirme einer Kohle einzeln bestimmten,
welche auf die fixen und auf die fliichtigen Be-
standteile fallen. Zugleich studierten sie, wie sich
die Entgasungsprodukte dieser Kohlentypen in be-
zug auf ihre chemische Zusammensetzung verhalten,
wenn die Kohlen unter mdéglichst gleichen Bedin-
ungen destilliert werden. Die Entgasung wurde so-
wohl in Retorten als auch durch die sogen. Tiegel-
probe vorgenommen, und zwar innerhalb Tempe-
raturen von ca. 700—820°. Es wurden auch die
Resultate der Tiegelprobe bei verschiedener Art
der Ausfithrung derselben miteinander und mit den
Resultaten der Destillationsprobe verglichen. Die
Hauptergebnisse der umfangreichen Untersuchung
sind die folgenden :

1. Die chemische Zusammensetzung und der
Heizwert der brennbaren Substanz von durch die
Entgasung von Steinkohlen erhaltenem Koks stehen
in keinem Zusammenhang mit der Zusammenset-
zung der urspriinglichen Kohle; dagegen hiingen
sie ab von der Art der Entgasung.

2. Nach den verschiedenen Verfahren erzeug-
ter Koks aus einer und derselben Kohle stetlt
schwiicher oder stidrker entgaste Steinkohle dar.

3. Mit zunehmendem Sauerstoffgehalt der ver-
schiedenen Steinkohlentypen nimmt bei der Destil-
lation die Menge der Kondensationsprodukte, so-
wie die Summe der sauerstoffhaltigen Produkte im
entstandenen Gas zu.

4. Der Heizwert der Gewichtseinheit der fliich-
tigen Bestandteile der Steinkohlen nimmt mit zu-
nehmender Menge derselben ab.

5. Die nach der amerikanischen Methode der
Tiegelverkokung erhaltenen Koksausbeuten kom-
meun den Frgebnissen der Retortenverkohlung am
nichsten. . —q.
Ed. Graefe-Webau. Uber chemische Vorginge in

der Braunkohlenasche, (Braunkohle 5, 503

[19061.)

Das Wasser, das zum Abléschen von Braunkohlen-
asche einer Kesselanlage diente, zeigte sich beim
Ablaufen stark gelb gefirbt. Die Fiérbung riihrte
von Schwefelverbindungen, vor allem aber geldstem
Schwefel her. Im Wasser wurden nachgewiesen :
Sulfate, Sulfide, Polysulfide, Thiosulfate, Sulfhy-
drate resp. Hydroxyde und freier Schwefel, die alle
aus dem CaSO, resp. Na,SO, der Braunkohlenasche
entstanden sind. Die Bildung der meisten dieser
Produkte ist sekundédrer Art, primédr ist nur die
Reduktion der Sulfate durch die glithende Kohle
auf dem Roste zu Sulfiden. Diese setzen sich, wie
Divers und Shimidzu fir Sodariickstinde
nachwiesen, mit Wasser um zu

CaS + Hy0 = Ca(SH)(OH)
Ca(SH)(OH) + H,0 = Ca(OH), + H,S
Ca(SH)(OH) + HyS = Ca(SH), + H,0
2H,S + 0, = 2H,0 + 28.

Der entstehende freie Schwefel wirkt auf Kalk
unter Bildung von Pentasulfid und Thiosulfat

3Ca(0OH), + 125 = CaS,0; + 2CaS; + 3H,0.

Die Losung enthielt nicht weniger als 3,66 g freien
durch CS, extrahierbaren Schwefel.

Um zu ermitteln, ob die Reduktion der Sul-
fate auch bei der Heizwertbestimmung in der
Bombe stattfindet, wurde die Braunkohle, deren
Aschegehalt vorher bestimmt war, mit gewogenen
Mengen CaSOy resp. Na,SO, versetzt und verascht.
Es zeigte sich dabei, dafl tatséchlich eine weit-
gehende Sulfidbildung stattfindet, beim Veraschen
desselben Gemisches in Glithschdlchen werden da-
gegen die Sulfate nicht reduziert. Die Differenz der
Aschenbestimmungen im Schélchen einerseits und
in der Bombe andererseits, die schon Langbein
konstatierte (diese Z. 13, 1232 [1900]) riihrt also
zum groflen Teil von der Reduktion der Sulfate
her. Weitere Ursachen dieser Differenz sind : Aus-
treibung von CO, aus Carbonaten und Verdampfung
von Alkalisalzen infolge der hohen Temperatur
beim Verbrennen in der Bombe. Daraus folgt,
dafl Aschebestimmungen in der Bombe nicht maf-
gebend sind, einzig und allein sind die im Tiegel
oder Gliihschilchen gefundenen Werte in Betracht
za ziehen. G.
M. Dennstedt und F. HaBler. Einiges iiber Rub- und

Rauchplage, Mitteilung aus dem Chemischen

Staatslaboratorium in Hamburg. (Chem.-Ztg.

31, 550. 29./5. 1907.)

Verff. haben im Steinkohlenrufl aus Hauskaminen
stets erhebliche Mengen Ammoniumsulfat,
im Durchschnitt von 10 Proben 12,99, gefunden
und glauben, daf es sich verlohnen konne, den Ruf}
auf das betr. Salz zu verarbeiten, dessen Menge fiir
Hamburg allein pro Jahr schitzungsweise 4000 dz
betragen wiirde. Durch ev. ,,vollstiindigere Zuriick-
haltung® (?) des RuBes mittels geeigneter Vorrich-
tungen, wodurch sich die gewinnbare Ammonium-
sulfatmenge noch erhShen wiirde, kdnne man so
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einerseits zur Verminderung der Rauch- und Rub-
plage beitragen, andererseits cin wertvolles Diinge-
miittel in nicht unerheblichen Quantititen gewinnen.
Vielleicht kéime auch die direkte Verwendung des
ammoniumsulfathaltigen RuBes als Diinger in
TFrage. Daran anschlicBend berichten Verff. dber
Uatersuchungen, welche von ihnen zur Feststellung
von Schidigungen durch Rauchgase angestellt wur-
den. Sie ziehen aus denselben den Schlufy, daf3 hier-
bei der Schwefelsiuve ein viel groBerer Anteil zu-
falle, als man sonst anzunchmen pflege. Schweflige
Sdure soll nach ihrer Uberzeugung in GroBstadtluft
infolge raschor Oxydation in einiger Entfernung
von den Schornsteinen tiberhaupt nicht mehr zu
finden sein; bei Untersuchungen iiber den Sdure-
gehalt der Luft ist zum mindesten das Verhiltnis
der Mengen von schwefliger Siure und Schwefelsiure
zu bestimmen und auferdem stets auch dic Menge
des gleichzeitig vorhandenen Awmoniaks, da na-
tiirlich mur dic an letzteres niecht gebundenen
Siuren als schiidlich fiir den Pflanzenwuchs anzu-
schen gind. Die Wirkung wird im Winter eine be-
sonders starke sein, indem die Schwefelsiure sich
in der Schnecdccke anrcichert und daher beim
Schnielzen in groferer Menge den Pflanzen zuge-
fithrt wird. Hieraus wiirde sich auch die besondere
Empfindlichkeit der Nadelhéizer gegen Rauchgase
erklaren, weil diese inihren Nadeln auch zur Winters-
zeit leicht zu schiidigende Teile besitzen. —t.
E.. Bérnstein. Beobachtung an gewissen Stein-
kohlenteeren. (Berl. Berichte 39, 1238 —1242
[19067.)
Die Destillation magerer westfilischer Steinkohle
bei niederer Temperatur (450—500°) ergab einen
paraffin- und naphtbalinfreien Teer. Aus den tber
350° siedenden Antcilen konnte iso-Methyl-
anthracen und Cracken isoliert werden.
Die mageren Steinkohlen mit Koksausbeute von
iiber 809 stchen im Gegensatz zu den Fett- und
Flammkohlen von einer Koksausbeute unter 809,
die einen wasserstoffreichen und paraffinhaltigen
Teer liefern. Da Umwandlung leichter, paraffin-
und olefinreicher Teere durch hohe Temperatur in
schwere, an aromatischen Kohlenwasserstoffen
reiche Teere bekannt ist (Liebermann und
B urg), ist anzunehmen, daf3 die hohe Temperatur
unserer Leuchtgasretorten und Kokstfen Anlal} zur
Bildung schwerer, wasserstoffarmer und an aromati-
schen Kohlenwasserstoffen reicher Teere gibt. Dies
Verhalten der verschiedenen Kohlensorten, das-
jenige der mageren geologisch dlteren zu den fetten
und jiingeren Steinkohlen deutet darauf, dall der
hohe Druck im Erdinnern auf die &lteren Kohlen
in derselben Weise die Konstitution der Steinkohlen
veriindert hat, wie wir es durch die hohen Tempe-
raturen unserer Ofen in kurzer Zeit erreichen.
Schwalbe.
Ed. Graefe. Zur Kenntnis der Einwirkung von Licht
und Luft auf Braunkehlenteerdle. (Braun-
kohle 5, 571.)
Verf. weist auf die Untersuchungen von Gro -
towsky hin {iber die Einwirkung von Licht auf
‘die Braunkohlenteerdle und crldutert das Verfahren
fiir den Nachweis, daB das Bleichen der Ole ledig-
lich auf die Einwirkung von Ozon zuriickzufiihren
ist. Die Ole wurden mit verdiinnter Starkelésung,
der einige Tropfen Jodkaliumlésung und Salzsiure

zugesetzt waren, geschiittelt; hierbei farbte sich
die mit dem belichteten, gebleichten Ole versetzte
Losung blau, wihrend die dem ungebleichten Ole
zugefiigte Losung unverdndert blich.

Es wurde die Einwirkung von Licht und Luft
auf die Braunkohlenteerdle eingehend gepriift, und
zwar an einem Ole von 0,895 spez. Gew. Das O1
wurde unter den verschiedensten Bedingungen der
Belichtung ausgesetzt, und zwar in mehreren Féllen
unter Hinzufligen von Wasser. Am Schlusse der
Versuchszeit konnte bei allen Olproben cine Er-
héhung des spez. Gew. festgestellt werden; das
dem Sonnenlichte ausgesctzte O] zeigte sogar das
hohe Gewicht von 0,928, was eine bedeutende Stei-
gerung darstellt. Dal} dicse Erhchung nicht auf
das Verdunsten der leichtsiedenden Anteile, son-
dern auf die Einwirkung des Sauerstoffs zuriickzu-
fiihren ist, wurde nachgewiesen. Decr Kreosotgehalt
der erwihnten Olprobe war, wie der aller anderen
Proben, gestiegen, und zwar in diesem Falle von
1,4 auf 21,09, Wasserireies Ol, das der Luft im
zerstreuten Lichte ausgesetzt worden war, hatte
sich am wenigsten verindert. Die als Kreosote be-
zeichneten und von Natronlauge aufgenommenen
Produkte wurden untersucht und hierbei ermittelt,
dal} diese Korper nur in geringem Mafle eigentliche
Phenole sind, sondern im wesentlichen andere or-
ganische Sduren darstellen. Auf dieses Ergebnis
war schon von vornherein zu schlieffen, denn in
den Braunkolhlenteerdlen sind nur geringe Mengen
von aromatischen Kohlenwasscrstoffen vorhanden,
die unmdglich eine so reichliche Kreosotzunahme
veranlaft haben kénnten.

Kinige Olproben waren, wie schon gesagt, tiber
Wasser aufbewahrt, den Belichtungsversuchen un-
terworfen worden. Dieses Wasser reagierte, was
der Verf. schon bei einer fritheren Untersuchung
festgestellt hatte, sauer und griff Zinkbehilter an.
Es enthielt aufler Schwefelsiure noch organische
Siure. Ob dieses Carbon- oder Sulfosduren sind,
konnte wegen der geringen Menge des vorhandenen
Materials nicht festgestellt werden. Die S#ure-
bildung erfolgt am schnellsten bei direkter Ein-
wirkung von Sonnenlicht.

Der Schwefelgehalt der belichteten Ole hatte
abgenommen. Krey hat schon vor Jahren nach-
gewiesen, dall durch die Einwirkung von Luft der
Gehalt an sauren Kérpern in den Olen steigt, wiih-
rend der Schwefelgehalt sinkt.

La6t man an Stelle von Sauerstoff Ozon auf
die Braunkohlenteerdle einwirken, so treten die ge-
schilderten Verdnderungen, wie zu erwarten war,
und was frither schon nachgewiesen ist, weit
schneller in die Erscheinung.

Zum Schlusse stellt Verf. die fiir die Praxis
verwertbaren Ergebnisse der Untersuchungen zu-
sammen. Diese sind: 1. Die Braunkohlenteeréle
miissen wasserfrei versandt werden. 2. Zur Auf-
bewahrung dieser Ole diirfen keine Zinkbehilter
benutzt werden, weil diese angegriffen werden.
Man nimmt am besten Behilter aus Eisen, Blei
oder Holz. 3. Mul man mit wasserhaltigen Olen
in Zinkbehiltern arbeiten, so ist von Zecit zu Zeit
durch Zugabe von Soda das saure Wasser zu neu-
tralisieren. S.
I, Hirschiaff. Lignitverkokung. (Braunkohlenir:.

6, 87 [1907].)
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Der Lignit liefert im Verhéltnis zu anderen Braun-
kohlensorten eine hohe Koksausbeute. Der Aschen-
gehalt des Lignits soll bei der Verkokung in Gegen-
wart von Wasserdampf abnehmen (?). Das Be-
streben bei der Verkokung geht vor allem dahin, den
Koks in moglichst dichter Form zu erhalten, von
dem etwa 409, entfallen. Den Koks zu festigen,
dienen verschiedene Verfahren, z. B. wihrend der
Verkokung Schwelgas dureh die Masse zu leiten
oder flissige, sich in der Hitze zersetzende Kohlen-
wasserstoffe hinzuzufiigen, deren Kohlenstoff die
einzelnen Koksteilchen verkitten soll. Den gleichen
Dienst soll backende Steinkohle leisten, die zugleich
auch ein quantitativ besseres Produlktliefert. Stampft
man das Xohlepulver mit Gichtstaub fest in Kisten
und verkokt dann, so erhilt man einen Koks, bei
dem das feinverteilte Eisen ein Gerippe bildet, das
die Kokspartikel zusammenliit. Von den Koksofen
sind die sogen. Bienenkorbifen am beliebtesten,
wenn sie auch den Ubelstand der langen Garungszeit
und des betriichtlichen Abbrandes zeigen. Ofen mit
senkrechten Heizziigen erfordern einen groflen Auf-
wand von Heizmaterial und 6ftere Reparaturen.
Auf die Verkokung der bitumindsen Braun-
kohle ist Vorstehendes nicht ohne weiteres zu iiber-
tragen. Graefe.

L. Spiegel, Die praktische Bedeutung des Schmelz-
punktes vor Paraifin und Mischungen von
solchen mit hochsehmelzenden Stoifen. (Chem.-
Ztg. 30, 1235 [1906].)

Verf. wendet sich gegen eine Arbeit Graefes

(Chem.-Ztg. 28, 1144 [1904]), der nachgewiesen

hatte, daB ein Zusatz von geringen Mengen Stearin-

siureanilid zu Paraffin dessen Schmelzpunkt nicht
erhoht. Ein scheinbar hoherer Schmelzpunkt werde
nur durch das Auskrystallisieren des Anilids her-
vorgebracht, das auch nach der Shukoffschen

Methode durch die freiwerdende Krystallisations-

wirme ein kurzes Stehenbleiben des Thermometers

veranlalt. Spiegel sucht nachzuweisen, dal
die von Graefe benutzte Schmelzpunktsbestim-
mungsmethode wesentlich von der urspriinglichen

Shukoffschen abweicht. Auch Paraffin ent-

hielte unterhalb seines Schmelzpunktes fliissige

Anteile. Die von Graefe angewandte Schmelz-

punktsmethode sei nicht mafgebend fiir die Be-

wertung von hochschmelzenden Gemischen, und
der Zusatz des Anilids iibe bei héherer Temperatur
einen noch giinstigeren Einfluf auf die Stabilitit

der Kerzen aus als bei niederer. G.

Ed. Graefe. Uber Mischungen von Paraffin mit
hoechsehmelzenden Stoifen, (Chem.-Ztg. 31,
19 {19071.)
Dem. gegeniiber zeigt Graefe, dall irgend ein
wesentlicher Unterschied zwischen seinem und
Shukoffs Verfahren iiberhaupt nicht besteht.
Die von Spiegel erwihnte Trennung des Para-
fing in hértere und weichere Komponenten sei
schon lingst bekannt und diene sogar im tech-
nischen Mafistabe zur Raffination des Paraffins.
Der stabilierende EinfluB des Anilids nehme bei
hoherer Temperatur ab, nicht zu, wie Spiegel
behaupte. Graefe beweist das durch Abbildung
von Kerzen aus Hartparaffin- und Weichparaffin-
Anilidgemisch, die bei verschiedener Temperatur
der Biegeprobe unterzogen wurden. G.

Marcuson und Schliiter, Bestimmung von Paraifin
in Ozokerit und Ceresin, (Chem.-Ztg. 31, 348
[1907].)

Verff. benutzten das von Graefe zum qualita-

tiven Nachweis von Ceresin in Paraffin ausgearbei-

tete Verfahren zur quantitativen Trennung der bei-
den Bestandteile. Es beruht darauf, dall unter be-
stimmten Bedingungen das Paraffin vollstindig 16s-
lich bleibt, wenn man eine Losung eines Ceresin-

Paratfingemisches in Schwefelkohlenstoff mit Ather-

Alkohol versetzt, wihrend das Ceresin zum groBten

Teil ausgefillt wird. Den ausgefillten Anteil er-

mittelten Verff. zu ca. 609, des vorhandenen Cere-

sins. Sie Iosen das zu untersuchende Material in

Schwefelkohlenstoff, fillen mit Ather-Alkohol, fil-

trieren und wigen den ungeldsten Riickstand. Der

Paraffingehalt p des Gemisches ist dann in Prozenten:

100 a 5
60 ~ 3 60—

wenn a das Gewicht des Niederschlags bedeutet.
Ein Ceresin ist als mit Paraffin verfilscht anzusehen,
wenn das Gewicht der Fillung weniger als 509, be-
tragt. Das Verfahren ist an einer groBeren Anzahl
reiner Ceresine und Gemischen von Ceresin mit Pa-
raffin nachgepriift worden. Weitere Arbeiten stellen
Verff. in Aussicht. Graefe.
L. Danelly. Verwertung minderwertigen Materials,
insbesondere des Lederfettes zur Stearinfabri-
kation. (Chem.-Ztg. 31, 499 [1907].)
Das Lederfett kann bei den stetig steigenden Preisen
der Rohmaterialien mit Vorteil zur Fabrikation
von Fettsiuren benutzt werden. Man trennt das
Fett vom Schmutz durch Filtration uud verseift
nach dem Schwefelsdureverfabren. Es wurden in
einem Falle 60%, reine Fettsiuren gewonnen, die
zwar fiir sich allein nicht krystallisieren, jedoch im
Gemisch mit Fettsiuren aus Talg zusammen destil-
liert sich gut verarbeiten lagsen. Andere Verseifungs-
verfahren als das Schwefelsiureverfahren sind fiir
Lederfettnicht geeignet, man muf infolge deshtheren
Wasser- und Aschegehaltes bei diesem Material 5 bis
7% Siure von 66° Bé. anwenden. Graefe.
H. Langbein. Uber den Meizwert von Petrolenm-
koks und die Methode von Berthier. (Chem.-Ztg.
30, 1115 [1906].)
Der von Doeltz (Chem.-Ztg. 30, 585 [1906]) fiir
Petrolkoks angegebene Heizwert von 7330 Cal. ist
viel zu niedrig. Verf. untersuchte zwei Sorten Pe-
trolkoks und ein Stiick Braunkohlenteerkoks, der sehr
shnlich dem Petrolkok zusammengesetzt ist, und
fand dabei fiir

Ungarischen Doeutschen Braunkohlen-

p==100 —

Petrolkoks Petrolkoks teerkoks
Asche 0,189,  3,10% 1,869
Heizwert 8496 Cal. 8042 Cal. 8359 Cal.

Im deutschen Petrolkoks waren 2,129, wasserlos-
liche Salze enthalten. Die Berthiersche Me-
thode der Heizwertbestimmung, die Doeltz an-
wandte, ist vollstindig unbrauchbar, da man durch
die Bleioxydreduktion den Sauerstoffverbrauch
nicht richtig feststellen kann, auflerdem muf man
fiir verschiedene Brennstoffe auch verschiedene
Koeffizienten einsetzen, die der Anzahl Calorien fiir
1g verbrauchten Sauerstoff entsprechen. Schon
allein bei den drei Modifikationen des Kohlenstoffes
wechseln diese Koeffizienten um ca. 3%,=
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Amorpher Kohlenstoff Graphit Diamant
3061 2963 2947.

Der Petrolkoks und der Braunkohlenteerkoks werden
fiir elektrische und metallurgische Zwecke benutzt.
Fir Betrieb von Sauggasmotoren, fiir den sie
L an g beinempfiehlt, diirften die Produkte etwas
zu teuer sein (100 kg=4-—6 M), wenn sie sich auch

sehr gut dafiir eignen. Graefe.
Naphthafeuerung. (Tonind.-Ztg. 31, 810—814;
822—827. 8.u.1l./6. 1907.)

Bei fliissigen Brennstoffen ist eine zweckméifBige
Anordnung der Feuerungsanlagen fiir die Wiarmeaus-
nutzung besonders wichtig; die letztere ist aber in
diesem Falle auch viel bedeutender als bei festen
Brennstoffen. Es ergeben z. B. 115,9 Gewichts-
teile schlesische Steinkohle, 95,7 Gewichtsteile
Koks und 69 Teile Naphtha die gleiche Wérme-
wirkung. Die Verwendung von Dampfinjektoren
(,,Forsunka‘ in RuBland, ,,Atomiser* in Amerika
genannt) zur Zerstdub ng des Erddls hat den Nach-
teil der Einfiihrung des Dampfes in die Feuerung,
der selbst mit erhitzt wird und auf diese Weise
Wiérme verschlingt, und ist bei den Brennéfen der
Tonindustrie ganz zu verwerfen, denn die sich in
kiihleren Teilen des Ofens niederschlagenden Diampfe
képnen Rissebildung, Verfirbungen und sogar Er-
weichung des Materials verursachen. In neueren
Feuerungseinrichtungen wird das Ol unter konstan-
tem Druck mittels. Pumpe und Luft (ev. HeiBluft)
durch Kompressoren zu den Zerstiubungsdiisen
getrieben. In den Risenwerken Sormowo (RuBland)
ist bei Geblaseluftzerstiubung eine Ersparnis von
etwa 309, gegeniiber Dampfzerstiubung erzielt
worden. Der Preis einer neuen Einrichtung zur
Naphthafeuerung stellt sich fiir cinen Ringofen mitt-
lerer Gréf3e auf 5000—6000 M. Unter vielen Vorteilen
der Olfeuerung seien die Ersparnis an Bedienungs-
kosten, Aschefreiheit des Brennmaterials und die
Moglichkeit der Erzielung hochster Temperaturen
erwihnt. Bei richtiger Handhabung ist die Feuer-
gefahrlichkeit nicht viel grofer als bei festen Brenn-
stoffen. M. Sack.
L. Kuchel. Die Erzeugung des ,,Acetylendissous®
und die Verwendung desselben in der Industrie.
(Osterr. Chem.-Ztg. 10, N. F., 117—121. 1./5.
[26./1.] 1907. Wien.) '
Wihrend die Verfliissigung des Acetylens infolge
der Explosionsgefahr in den meisten Staaten ver-
boten ist, ist dessen Verdichtung durch Auflésung in
Aceton nach Claudeund H e s s und Aufsaugung
in ciner pordsen Masse vollstindig gefahrlos und
ist bereits in mechreren Staaten erlaubt worden.
Unter einem Drucke von 12 Atm. lést 11 Aceton
ca. 3001 Acetylen. In einen 101 fassenden, mit
einem Gemenge aus Holzkohle und pordsem Zement
gefiillten Stahlbehilter kénnen nach Einfiillen von
4,31 Aceton 12901 Acetylen eingeleitet werden,
welches sich dann bei 20° unter einem Druck von
12 Atm. befindet. Wenn man den Zylinder mit
einem Sicherheitspfropfen, der aus einer bei 170°
schmelzenden Legierung besteht, versieht, so bietet
derselbe, wie Verf. durch einen Versuch gezeigt hat,
auch in groBer Hitze (z. B. bei einer Feuersbrunst)
keine Gefahr. Nach FErreichung von 21,3 Atm.
Druck schmolz der Pfropfen, und das Acctylen
brannte ruhig aus. Im Original werden die An-
wendungsgebiete des geldsten Acetylens besprochen,

Ch. 1907.

und, abgesehen von Beleuchtungszwecken fiir Fahr-
zeuge, verspricht sich Verf, die gréfite Verwendung
fiir die autogene Schweiffung. M. Sack.
R. Threlfall, Vier Jahre Erfahrungen im Messen und
Priifen von Generatorgas (Mendgas). (J. Soc.
Chem. Ind. 26, 355 [1907].)
Verf. teilt in einem Vortrage seine Erfahrungen mit,
die er bei der Untersuchung von Generatorgas, be-
sonders Mondgas, gesammelt hat. Die Geschwindig-
keit des Gasstromes wird am besten durch die Druck-
differenz gemessen, die das stromende Gas in der
Flissigkeit eines U-Rohres hervorbringt, dessen
einer Schenkel im Innern des Gasrohres dem Gas-
strom entgegengestellt wird (Pitotrobr). Zur
Messung der geringen Druckunterschiede dient ein
Mikromanometer. Das Gewicht des Gases wird
durch Vergleichung des Druckes langer Gas- und
Luftsdulen gleichfalls mit Hilfe von einem Mikro-
manometer gemessen. Die Methode st auBerordent-
lich emptindlich, man kann bei einer Lange der Gas-
sdulen von 20 m so noch Anderungen von 1/g4q0 im
spez. Gew. damit bestimmen und so z. B. ohne wei-
teres den Unterschied im spez. Gew. von Luftstick-
stoff und chemisch erzeugtem Stickstoff demon-
strieren. Die Gasausbeute pro Tonne Kohle 1a8t
sich gut schitzen, wenn man den Ammoniakgehalt
eines gemessenen Volumens Gas bestimmt und mit
der im GroBen erhaltenen Gesamtausbeute an Am-
moniumsulfat vergleicht. Von dem in den Generator
gebrachten Kohlenstoff erhielt man in einem Falle
wieder im Gas 89,509, in der Asche 4,42, im Staub
1,579, im Wascherschlamm 3,039, im Teer 3,109,.
Vom Heizwert der angewandten Kohle (ausschlief3-
lich der zur Dampferzeugung gebrauchten) gingen
in das Gas iiber 80,79%,. Die Temperatur des aus
dem Generator abziehenden Gases betriigt 600 bis
700°, sie wird am bequemsten auf thermo-elektri-
schem Wege bestimmt. Je ein weiterer Abschnitt
handelt von der Heizwertsermittlung, wofir Verf.
ein cigenes Calorimeter konstrujerte, und von der
Schwe felbestimmung. Hierbei wurde gefunden, daf
die iibliche Schiedsmethode bei Mondgas unzuverlis-
sige Werte gibt, weil das Gas Schwefelwasserstoff
enthilt, der vom Wasser des Gasmessers absorbiert
wird. Es ist nétig, das Gas vorher mit Kadmium-
chloridlésung zu waschen. Der Teergehalt wird
calorimetrisch aus der Fiarbung von Filterpapier
bestimmt, durch das ein bestimmtes Quantum Gas
hindurchgeschickt wird. Der Zutritt von Licht ist
dabei auszuschliefen, da das Licht die Farbung
durch Nachdunkeln verindert. In sinnreicher Weise
fixiert Verf. schleifflich noch auf photographischem
Wege die in Zuleitungsréhren von Gasmotoren in-
folge des schnellen Ansaugens beim Fillhub auf-
tretenden Druckschwankungen. Auf die Einzel-
heiten des Verfahrens kann jedoch hier nicht ein-
gegangen werden. Graefe.
E. Schilling, Gastechnik und Beleuehtungswesen im
Deuntschen Museum in Miinchen. (J. Gasbel.u.
Wasserversorg. 49, 1089 [1906].)
Verf. erstattet ausfiihrlichen Bericht iiber die neu-
eingerichtete Abteilung fiir Gastechnik und Be-
leuchtungswesen im Deutschen Museum in Miinchen,
welche nicht nur viel historisch Wertvolles enthilt,
sondern auch ein lebendiges Bild der Entwicklung
und des jetzigen Standes genannter technischer
Gebiete gibt. —g.
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Steinkohlengas und Luftschiffahrt. (J. Gasbel. u.
Wasserversorg. 50, 31 [1907].)

Es wird Bericht erstattet iiber die am 14./10. 1906
in Berlin veranstaltete internationale Ballonwett-
fahrt und insbesondere iiber das Fiillen der siebzehn
gestarteten Ballons von einem Gesamtinhalt von
25 500 cbm mit Leuchtgas auf dem neuen grolen
Gaswerk in Tegel. Der gute Erfolg diirfte vielleicht
dazu beitragen, daf} die Fillung mit Leuchtgas noch
mehr als bisher bevorzugt wird, und es dauert viel-
leicht gar nicht mehr lange, daB jedes groBere Gas-
werk einc Ballonfiillstation fiir Sport- und fiir mili-
tirische Zwecke errichtet. —q.

Fr. Sehreiber. Der heutige Stand der Gasteehnik
im Hinblick auf die Destillationskokerei. (J.
Gasbel. u. Wasserversorg. 49, 923 [1906].)

Betreffs der Einzelheiten, die sich in Kiirze nicht

wiedergeben lassen, sei auf das Original verwiesen.

Insbesondere findet auch die Verarbeitung der

Staubkohle in Brikettform Besprechung. Die Gas-

anstalten seien nach Einfithrung der B u e b schen

Retorte den Koksanstalten wohl einen Schritt niher

geriickt, diirften aber voraussichtlich niemals den

Charakter einer solchen ganz annehmen, weil der

Zweck und die Verhiiltnisse des Betriebs verschie-

dene sind. Auch aus gewaschener bzw. aschenarmer

Gasstaubkohle in Brikettform konne ein fester

Koks erzeugt werden. Es werde sogar in diesem

Falle bei geeignetem Kalkzusatze nicht nur eine

bessere Ammoniakausbeute, sowie eine Entlastung

der Reinigungsanlage erreicht, sondern auch die

Qualitdt des Leuchtgases selbst verbessert. —g.

F. Schiifer. Die angebliche Gefihrlichkeit des Leucht-
gases im Lichte statistisecher Tatsachen. (J.
Gasbel. u. Wasserversorg. 49, 865—873, 885
bis 892 [1906].)

Verf. zeigt zuniichst an der Hand statistischen

Materials, da8 das Gas zurzeit ein sehr viel weiter

verbreiteter Energietriger ist als der elektrische

Strom, und daf es nach vorsichtiger Schitzung an

mindestens achtmal so viele einzelne Verbrauchs-

stellen gelangt als die Elektrizitit. In Form von

Gas wird mindestens zehnmal soviel Energic ver-

teilt als in Form von Elektrizitdt. Sowohl die

Ausbreitung wie die Energieabgabe wiichst zurzeit

beim Gas in erheblich stirkerem Male als beim

elektrischen Strom. Nach Feststellung von seiten
des Verbandes der dffentlichen Feuerversicherungs-

anstalten fiir die Jahre 1897—1901 kamen 0,389,

aller Brande auf Leuchtgas gegeniiber 0,239,

welche elektrischen Vorgidugen zur Last fallen,

Hierbei ist aber wieder zu beriicksichtigen, daf}

sich gerade in diesen Jahren der Gasverbrauch

gegeniiber demjenigen an Elektrizitit ganz auler-
gewdhnlich stark gehoben hat; auch sind unter

Leucht- und Heizgas noch Azetylen, Generatorgas

u. dgl. mit eingerechnet. Auch hinsichtlich der ver-

ursachton Todesfille steht dann das Leuchtgas der

Elektrizitit gegeniiber nicht ungiinstiger da. Verf.

kommt zu dem Schlusse, dafl das Leuchtgas tat-

sichlich relativ und in mancher Hinsicht sogar
absolut weniger Schiden an Eigentum, Leib und

Leben verursacht hat als der elektrische Strom und

andere Energietriiger. Das Gas zeige in den meisten

Fillen iibrigens auch durch seinen Geruch die ent-

stechonde Gefahr an. Die Gasanlagen diirften dem-

nach auch nicht als iiberwachungsbediirftig erklirt
werden. .
Erfahrungen mit maschinelier Retortenbedienung,
(J. Casbel. u. Wasserversorg. 49, 697706
[1906].)
1. L. Kérting berichtet eingehend iiber die im
Gaswerk Hannover mit maschineller Retortenbe-
dienung gemachte Erfahrungen. Der beabsichtigte
Zweck sei damit erreicht worden. 2. Lieb-
szynsky - Disseldorf spricht sich in dhnlichem
Sinne aus. Sein System war das in England iib-
liche der Firma West in Manchester, die Betriebs-
kraft Druckluft, dessen Einfachheit und Betriebs-
sicherheit sich auch in Disseldorf von neuem be-
wihrt hat. Die tatsichlichen Ersparnisse nach
Einfiihrung des genannten Systems im Diisseldorfer
Gaswerk betrugen 61 000 M fiir das Jahr. 3. Tasch
bespricht die diesbeziiglichen Erfahrungen des Gas-
werkes Lichtenberg, wo allerdings gleichzeitig noch
eine Anderung der Ofenanlage vorgenommen wor-
den war. Die gemachten Erfahrungen sind eben-
falls giinstige. 4. Eitle - Stuttgart behandclt ein-
gehend das Prinzip der Lade- und Ziehmaschinen,
ihre Konstruktionen, ihre Entwicklung in den
letzten Jahren und ihre Arbeitsweise. —q.
Fr. Walter. Uber gekiihlte Notroststibe fiir Gene-
ratoren der Retortenidfen. (J. Gasbel. u. Wasser-
versorg. 50, 65 [1907].)
Verf. berichtet tiber seine Studien zur Erklirung
des raschen Unbrauchbarwerdens der Notroststdbe
beim Retortenofenbetriebe. Nach dem Aussehen ist
der Materialverlust durch Abschmelzen erfolgt. Die
Temperatur ist aber kaum iiber 1200° gekommen,
bei der Eisen und Stahl noch lange nicht schmelzen.
Ein Abzundern kann es auch nicht sein, da dieses
sich gleichmiBig auf die ganze Fliche des Roststabes
erstrecken miilte. Bildung von leichter schmelz-
barem Schwefeleisen unter Mitwirkung des Schwefels
der Kohlen konnte nicht konstatiert werden; da-
gegen gelang der Nachweis der Bildung von leichter
schmelzbaren basischen Silicaten der Oxyde des
Eisens, zu welchen die Kohlenasche die Kieselsiiure
liefert. Stibe ans hartem Stahl, aus sogen. Stahl,
ja sogar aus Spezialstahl, zeigten nach Verf. die-
selbe Erscheinung und Lebensdauer wie gewohnliche
Roststidbe. Verf. zeigte ferner, daB man dem Ubel-
stande durch Kiihlung abhelfen kann, und schligt
vor, statt der massiven Vierkantstibe entweder
durchgiingig oder wenigstens teilweise Schmiede-
eisenrohre, durch welche Wasser hindurchgeleitet
wird, anzuwenden. Betreffs der Einzelheiten sei auf
das Original verwiesen. Die wassergekiihlten runden
Roststibe hielten 1710 Feuer aus, wihrend dic
gewthnlichen Notroststdbe ohne Kiihlung nur etwa
120 Feuer iiberdauern. —q.
Th. Jerratseh. Uber einen Retorteneinbau mit Vor-
satzmulffensteinen. (J. Gasbel. u. Wasserver-
sorg. 49, 1137 [1906].)
Zur Vermeidung der manchmal schon beim ersten
Anheizen der Ofen eintretenden Briiche und Quer-
risse in den Retorten und im Retortenkopf (im
wesentlichen bedingt durch die beim Einbau der ein-
zelnen Teile sich bildende und als Ausgleichungsraum
fiir die Ausdehnung dienende Fuge) hat Verf. die
Retorte geteilt, und zwar fiir einfache Ofen in Kopf-
oder Vorsatzmuffenstein und Retortenschaft, fiir
Ofen mit durchgehenden Retorten in zwei Kopf-
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oder Vorsatzmuffensteine und Retortenschaft. und
fiir lange Retorten oder fiir Doppeldfen in zwei Vor-
satzmuffensteine, einen Doppelmuffenstein und
zwei Retortenschifte. Nachdem der Ofen ange-
heizt und die Ausgleichsfuge mit Tonteilen abge-
dichtet worden ist, ist die Retorte betriebsfihig.
Verf. berichtet ferner im Anschlufl an frithere Mit-
teilungen (J. Gasbel. u. Wasserversorg. 49, 664
[1906]) iiber Betriebserfahrungen, die durchweg
giinstige waren. —y.
Hermansen. Uber rationelle Regeneration von Re-
tortendfen, (J. Gasbel. u. Wasserversorg. 49,
1133 [1966].)
Nach Betrachtungen allgemeinerer Art iiber Re-
tortensfen und speziell deren Regeneratoren gibt
Verf. eine ausfiihrlichere Beschreibung des Genera-
tors Pintsch-Hermannsen, bei welchem
die Regeneration aus aufeinanderliegenden und
speziell fiir diese Zwecke konstruierten, vierkantigen,
rohrenférmigen  Schamotteformsteinen  besteht.
Nach diesem neuen System kann man mit einem
Tiefbau von 1-—1,5 m dieselben Resultate erzielen,
wie mit Vollgeneratoren von 3 m Tiefe, und es wer-
den nun auch kleinere Gasanstalten imstande sein,
ohne Anderung der Hiilsen oder Armaturen Erfolge
zu erzielen, die bisher nur auf gréferen Werken mit
groflen Ofen méglich waren. —q.
W. Bueb. Der Dessauer Vertikalofen. (J. Gasbel. u.
Wasserversorg. 49, 955 [1906].)
Verf. gibt eine Beschreibung des sogen. Dessauer
Vertikalofens nach J. B u e b und berichtet tiber die
wahrend 9!/, Monaten mit demselben gemachten
Betriebserfahrungen. Aus den gewonnenen Resul-
taten geht u. a. hervor, dafl die Vertikaléfen eine
ganze Menge groBer Vorteile sowohl in bezug auf
Finfachheit in der Bedienung als auch in bezug auf
die Gaserzeugung und die Gewinnung von Neben-
produkten bieten. Es ist auch der Naphthalingehalt
des Gases vom Vertikalofen etwa 509 geringer als
beim Gas von horizontalen und schiefen Retorten.
Im Mirz 1906 seien 71 derartige Ofen mit 710 Re-
torten im Bau gewesen. —g.
Eisele. Der Vertikalretortenofen und die Zukunft
der Gasbereitung. (J. Gasbel. u. Wasserversorg.
50, 1 [1907].)
Im Anschluff an frithere Mitteilungen von Merz
(J. Gasbel. u. Wasserversorg. 1904, 217) und nach
Betrachtungen allgemeinerer Natur iiber die Fort-
schritte auf dem Gebiete der Gaserzeugung be-
spricht Verf. spezieller die einfachere Dessauer
Vertikalretorte, ferner die Vertikalretorte wvon
Settleund Padfield in Exeter, welche auch
die kontinuierliche Beschickung gestattet, aber die
Forderung des kontinuierlichen Koksabzuges einst-
weilen noch unerfiillt 1a8t, sowie die Vertikalretor-
ten von Woodall & Duckham in Bournemouth,
durch welche eine vollkommen kontinuierliche Ver-
gasung erstrebt wird. Auch werden kurze Hinweige
auf weitere Vertikalofenkonstruktionen von M.
Rummens, desgleichen von Lachomette in Paris,
Verdier und Teulon in Marseille, Biker in
Budweis, Gebrider Kdmpfe in Eisenberg, sowie
von Martin & Pagenstecher in Miihlheim a. Rh.
gegeben. Sehr beachtenswert seien auch die beiden
unabhingig voneinander entstandenen, eine konti-
nuierliche Vergasung gestattenden Vertikalfen
von Herring sowie von Young & Glover, wenn

zurzeit auch noch keine Betriebserfahrungen vor-
liegen. Zurzeit sei folgendes tatsichlich erwiesen.
Die Vergasung in vertikalen Retorten ist vorteil-
hafter als in horizontalen und schrigen Retorten.
Die Haltbarkeit der Retorten, die Betriebssicher-
heit und Arbeitserleichterung, ferner die besseren
Vergasungsresultate sind namentlich bei der
Dessauer Retorte betriebsmiBig einwandfrei fest-
gestellt. Um den Stickstoff der Kohle in die wert-
vollere Form des Ammoniaks iiberzufiihren, muf}
in die gasende Retorte Wasserdampf eingefiihrt
werden. Das Maximum der Ammoniakausbeute
verlangt bei steigender Vergasungstemperatur wach-
sende Wasserdampfmengen. Ein groflerer Wasser-
dampfzusatz erhoht zwar die Gasausbeute, verrin-
gert aber den calorischen Wert des erzeugten Gases,
dessen Heizwert nicht unter 500 Cal. heruntergehen
sollte, und verschlechtert unter Umsténden auch die
Koksqualitit, wihrend durch den zum Koksab-
loschen in der Retorte bendtigten Wasserdampf
die Koksqualitit kaum beeintrichtigt wird. E=s
sei die Aufgabe der Zukunft, dem
Ideal einer qualmfreien, auch die
Arbeitskriafte moglichst schonen-
den und sparenden kontinuier-
lichen Vergasung in der vertikalen
Retorte méglichst nahe zu kommen.
H. Droll. Englische Gaskohlen. (J. Gasbel. u. Was-
serversorg. 49, 1077 [1906].)
Verf. berichtet iiber seine Erfahrungen mit eng-
lischen Gaskohlen in der stidtischen Gasanstalt in
Havelberg, wo dieselben seit 1863 in Verwendung
sind. Augenblicklich wird nur Leversons vergast.
Bei einiger Aufmerksamkeit 148t sie sich ebensogut
wie alle andern Marken zur Gasfabrikation verwen-
den. Als frilher die Ofenanlage eine etwas andere
war, und die Ofen auf hoher Temperatur gehalten
werden mufiten, kamen allerdings ofters Steigrohr-
verstopfungen vor. Dieser Ubelstand konnte aber
gehoben werden durch Mischen der englischen Kohle
mit ein Drittel oberschlesischer. —g.
C. Nebendahl. Ein Beitrag zur Abdichtung gerissener
Gasbhehiilterbassins. (J. Gasbel. u. Wasserver-
sorg. 49, 873 [1906].)
Unter bestimmten Verhiltnissen ist die Abdich-
tung eines Risses in einem Gasbeh#lterbassin durch
Auflegen eines elastischen Pflasters auf den RiB
der Innenwand in folgender Weise gegliickt: Der
Rifl murde zunéchst in einer Breite von ca. 1/, m bis
zur Tiefe von 21/, m mit heiem Goudron bestrichen
und dariiber grobes Leinen geklebt, dann wieder
mit Goudron bestrichen und so durch drei Lagen
Sackleinen und vier Lagen Goudron mit einem ca.
10 mm starken Pflaster geschlossen. —q.
Th. Hahn., Uber den Nestlerschien Gasfinder. (J.
Gasbel. u. Wasserversorg. 49, 1011 [1906].)
Verf. hat den zum Auffinden von Rohrdefekten
vorziiglich ausgedachten Nestlerschen Appa-
rat dadurch verbessert, daB durch eine etwas andere
Anordnung der einzelnen Teile, bei Mitverwendung
eines Tischchens, und indem er auch das als Reagens
dienende Palladiumchloriirpapier in etwas anderer
Weise pripariert und zur Anwendung bringt, die
Einwirkung des Gases auf das Reagens eine inten-
sivere wird. —g.
Max Mayer und V. Alimayer. {ber die Bildung von

255*



2036

Brenn- und Leuchtstoffe, feste, filissige u. gasférmige; Beleuchtung. [

Zeitschrift fir
. angewandte Chemie.

Ammoniak bei der trockenen Destillation der

Steinkohle. (J. Gasbel. u. Wasserversorg. 50,

25—31; 49—54 [1907].)
Verff. studierten an vier verschiedenen Kohlensor-
ten den Einflul} der Temperatur auf die Ammoniak-
ausbeute. Aufler dem Ammoniak wurde auch der
im Koks zuriickbleibende und der im freien Zustande
auftretende Stickstoff bestimmt, der im Teer und in
Form von Cyanverbindungen auftretende Stickstoff
aber unberiicksichtigt gelassen. Ferner wurde der
EinfluB von Verdiinnungsgasen auf die Ammoniak-
ausbeute bei verschiedenen Temperaturen ermittelt,
desgleichen die Wirkung von Carbonaten des Kalks,
Eisens und der entsprechenden Oxyde auf das Aus-
bringen des Stickstoffs in Form von Ammoniak.
Schliellich wurden Versuche iiber Umwandlung des
Koksstickstoffs in Ammoniak mittels Wasserdampf
bei verschiedenen Temperaturen angestellt. Es
zeigte sich, daf die wechselnden Ammoniakmengen,
die ein und dieselbe Kohle bei verschiedenen Tem-
peraturen gibt, vor allem beeinflufit sind durch die
Elementarzusammensetzung der Kohle und die
Tatsache, dal Ammoniakgas bei allen héheren Tem-
peraturen in gewissem Grade unbestindig ist. Die
besondere Konstruktion der Entgasungsifen spielt
daher eine wichtige Rolle bei dem Ammoniakaus-
bringen. Je gréfer die glithende Oberfléiche ist, und
je linger das Gas mit dieser in Beriithrung bleibt, um
so geringer mul die erhaltene Ammoniakmenge
werden. Die Art und Weise sowie die Schnelligkeit,
mit welcher das Gas dem EinfluBl hoher Tempera-
turen entzogen wird, ist von wesentlicher Bedeutung.

Das letztere gilt fiir alle Industrien, die mit Am-
moniak bei hoher Temperatur arbeiten, z B. fir
das Verfahren der Blausiuregewinnung aus Melasse-
riickstdnden.

Gegenwart von Kohlenséure bzw. Kohlenoxyd
beférdert nach den erhaltenen Versuchsergebnissen
die Entgasung des Stickstoffs der Kohle bei hoher
Temperatur, jedoch wird das urspriinglich entstan-
dene Ammoniak zum grofien Teil gleichzeitig in die
Elemente gespalten. Seine Zerfallstendenz wird
durch Katalysatoren, wie z.B. Eisen und Eisenoxyde,
befordert; es kann auch der Aschengehalt der Koh-
len unter Umstédnden fiir die Gewinnung von Am-
moniak nachteilig werden.

Schwankungen in der Ammoniakmenge bei ver-
schiedener Verarbeitung der Kohle sind nach vor-
stehendem leicht erkldrlich. Die Vergasung in hori-
zontalen Retorten mul} kleinere Ammoniakmengen
liefern als in stehenden Retorten oder bei der Destil-
lation in Kokereien. In horizontalen Retorten
streicht das Gas den glihenden Wandflichen ent-
lang {iber die Kohle hinweg, und das zuerst entstan-
dene Ammoniak hat in hohem Grade Gelegenbeit,
zu zerfallen. In stehenden Retorten dagegen ent-
weicht das Ammoniak rasch aus der véllig ange-
fillten Retorte durch die relativ kalten Schichten
des Kohlenkerns. Das Maximum des Am -
moniakausbringens liegt bei der trockenen
Destillation bei ca. 800°, hohere Temperaturen trei-
ben zwar urspriinglich wohl mehr Stickstoff in
Form von Ammoniak aus, letzteres zerfillt aber in
seine Elemente und vermehrt dadurch die Menge
des elementaren Stickstoffs. Wasg die VergroBferung
der Ammoniakausbeute durch Vergasen der Kohle
mit Wasserdampf anlangt, so zeigte sich zwar, da8,

absolut genommen, das Maximum des Ammoniaks
ebenfalls bei 800° erhalten wird; fiir technische
Zwecke, wird man jedoch im Interesse eines guten
Kraftgases bei etwas niedrigerer Temperatur ar-
beiten kénnen. Die Ausbeuten an Ammoniak diirf-
ten etwa 50—609, des Stickstoffs der Kohle be-
tragen. Auch aus minderwertigen Brennstoffen
(Braunkohle, Torf usw.) lasse sich darum unter
gleichzeitiger Ammoniakgewinnung Kraftgas her-
stellen, wie dies auch schon frither von H. Grou -
ven, sowie von M on d in Northwich gezeigt wor-
den ist. —q.
E. P. Harding. Beschreibung eines bewihrten Ap-
parates unrd einer Abiinderung der Drehschmidt-
schen Methode zur Bestimmung des Gesamt-
sehwefels in Kohlengas. (J. Am. Chem. Soc.
28, 537—541. April 1906. [11./1. 1906.]
Minnesota.)
Das Prinzip der Methode des Verf. besteht in der
Verbrennung des (Gases aus einem besonders kon-
struierten Hartglasbrenner in dem Bauche einer
Retorte bei Gegenwart von Bromdampfen, Ab-
saugen der mit Bromdampf gemischten Verbren-
nungsgase durch 5%ige Kaliumcarbonatlésung, Fil-
lung und Wigung des Schwefels als Baryumsulfat.
Der zu einer Spitze ausgezogene Hals der Retorte
ist durch einen Gummistopfen auf einer gew&hn-

1
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Hchen Saugflasche befestigt und taucht mit der
Spitze in die 59%ige Kaliumcarbonatlosung (ca.
30 ccm). An diese erste Saugflasche schlieflen sich
noch zwei kleinere an, gleichfalls mit je 30 cem Ka-
liumcarbonatlosung beschickt; das Gaszufiihrungs-
rohr leitet die Gase auf den Boden der Saugflasche,
durch den Absaugtubus treten die Gase wieder aus;
die letzte Saugflasche ist mit einer Luftpumpe ver-
bunden. In dem Bauch der Retorte befinden sich
30 cem Kaliumcarbonatlgsung und 4 cem Brom.
Durch den Tubus der Retorte fithrt — horizontal —
der Brenner bis zu etwa einem Drittel in die Re-
torte; die Einrichtung des aus Hartglas gefertigten
Brenners ist aus der Figur ersichtlich. Die Verbren-
nungsluft wird in einem mit Bimsstein gefiillten
Turm, durch welchen Kalilauge rieselt, von Schwe-
felwasserstoff befreit. V.
Karger. Preligassystem der Aktiengesellschaft fiir
Gas und Elektrizitit in Holn. (J. Gasbel. u.
Wasserversorg. 49, 1028 [1906].)
Verf. beschreibt zunéichst die dem System eigentiim-
liche, rotierende Pumpe, welche das Gas auf den
gewiinschten hoheren Druck bringt, ferner die Re-
guliervorrichtung, welche den Druck gleich erhilt,
und berichtet nach kurzen Hinweisen auf die bereits
seit einiger Zeit mit Erfolg durchgefiihrte Verwen-
dung desselben zur Strafenbeleuchtung iber die
Fortschritte und Erfahrungen, welche bei Verwen-
dung von PreBgas, insbesondere zur Beleuchtung
von Léden gemacht worden sind. —~g.
Burgemeister, Uber iltere und neuere Muffenkon-
struktionen mit Gummischnurdichtungen. (J.
Gasbel. u. Wasserversorg. 49, 1113 [1906].)
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Verf. ist durch langjahrige Erfahrungen, iiber welche
er auch eingehender berichtet, zu der Ansicht ge-
langt, dal die Gummidichtung in richtiger Weise
hergestellt und angebracht, und bei Verwendung
von nur erstklassigem Paragummi, die beste aller
Dichtungen ist, und Gas- und Wasserwerke darum
fiir ihre Leitungen auch bei den langbewéhrten Gul3-
réhren bleiben konnen, welche zugleich die Gewdhr
einer langen Dauer bieten. —q.
Mutter. Elektrische Zerstorungen von Badedfen.
(J. Gasbel. u. Wasserversorg. 49, 1029 [1906].)
Verf. berichtet iiber eigenartige Zerstorungen von
Zinkminteln mehrerer Badetfen mit Gasheizung.
Das Wasser war, wie die Analyse lehrte, von vor-
ziiglicher Beschaffenheit. Wohl aber zeigten elek-
trische Messungen, dafl Verhiltnisse vorliegen muf-
ten, welche den vagabundierenden Strémen von der
Straflenbahn her ihren Weg in die Badedfen finden
lieBen. —q.
Drehschmidt. Uber den Stand der Gliihlichtbeleuch-
tung. (J. Gasbel. u. Wasserversorg. 49, 765
[1906].)
Verf. macht u. a. Mitteilungen iiber die aus Kunst-
seidefdden hergestellten Plaiss e t t y schen Gliih-
kérper, tiber rationelle Behandlung des hingenden
Gasgliihlichts, seine Fortschritte, Okonomie, vor-
teilhafte Lichtverteilung usw. Bei einem Kosten-
vergleich zwischen elektrischer und Gliihlichtbe-
leuchtung gelangt Verf. zu dem Resultat, daf} der
gegenwirtige Stand der Glasgliihlichtbehandlung
zu Befiirchtungen in betreff der Konkurrenzfihig-
keit mit anderen Beleuchtungsarten keine Veran-
lagsung gibt. —9.
R. Bohm, Die Fortschritte in der Gasgliihlichtbe-
leuchtung. (J. Gasbel. u. Wasserversorg. 49,
983 [1906].)
Verf. macht Mitteilungen iiber die Verbesserungen,
welche die Fabrikation der Gasglithlichtkirper seit
1891 erfahren hat, und insbesondere auch {iber die-
jenigen Verfahren, bei denen kiinstliche Fiden aus
Kupferoxydcellulose, Viscose usw. zur Verwendung
gelangen. —9.
C. Killing. Der Auerstrumpf in der Wasserstoffchior-
flamme. (J. Gasbel. u. Wasserversorg. 50, 90
[19071.)
Der Versuch wurde ausgefithrt nach Art des bekann-
ten einfachsten Versuches zur Demonstration des
Brennens von Wasscrstoff im Chlorgas. Das kurze
Ende des umgebogenen Glasrohres enthielt nur noch
einen mittels Gips aufgesetzten Specksteinkopf, des-
gleichen einen Glihkorpertriger aus Magnesia und
einen sogen. Babyglihkérper. Der Wasserstoff
wurde aus einem Gagometer entnommen, die zu-
nichst in gewShnlicher Weise brennende Auerflamme
sodann in mit Chlorgas gefiillte Glaszylinder ein-
gefithrt. Der Auerstrumpf leuchtete in der Wasser-
stoffchlorflamme mit aulierordentlich blendendem
griinlichen Lichte. Irgend eine Verindcrung war
bei dem Glihkérper nicht eingetreten, bei der nach-
folgenden chemischen Untersuchung war nicht die
Spur von Thor- oder Cerchlorid zu finden. Verf.
meint das Resultat so deuten zu sollen, daf auch
bei dem gewdShnlichen Gasglithlicht das Cer eine
Rolle als Oxydationsvermittler bei den Verbren-
nungsvorgingen — eine Ansicht, die er frither selbst
verteidigt habe — nicht spiclt, hilt aber die ganze
Frage durchaus noch nicht fiir abgeschlossen. —y.

R. Boehm. Die neueren elekirischen Glithlampen.
(J. Gasbel. u. Wasserversorg. 49, 709—714;
733--735 [1906].)

Verf. bespricht im einzelnen die Nernst-, Osmium-,

Quecksilber-, Hewitt-, Uviol-, Fluorescenz-, Ortho-

chrom-, Tantal-, Zirkon-, TIridium-, Wolfram-,

Kuzel-, Osmin-, Osram- und Graphitfadenlampe

und vergleicht dieselben u. a. auch mit den anderen

zurzeit verwendeten Beleuchtungsarten (Gas, Pe-
troleum, Spiritus, Acetylen). Er kommt zu dem

Schlusse, daf3 bei der Verschiedenheit der Anforde-

rungen keine der bestehenden Lichtarten die andere

sobald giéinzlich verdringen wird. Es wird auch in

Zukunft ein Vorwirtsschreiten auf der einen Seite,

wiederum Verbesserungen auf der anderen Seite

nach sich ziehen. —g.

H. Siifmann. Die technischen Eigentiimlichkeiten
des hingenden Gasgliihlichts. (J. Gasbel. u.
Wasserversorg. 49, 826 [1906].)

Nach Verf. wird derjenige Invertbrenner der beste

sein, bei welchem sich der Temperaturzustand, wie

er beim Anziinden vorhanden war, am wenigsten
indert. Demnach wird die Konstruktion die
bessere und praktischerc sein, bei welcher nicht
eine moglichst hohe Erwirmung, sondern eine An-
niherung der beiden Zustinde, welche beim An-
ziinden und lingeren Brennen sich einstellen, an-
gestrebt, bei der also die Luftansaugung durch
keinen der beiden Temperaturzustinde beeinflullt
wird. Dies wird am besten erreicht, wenn die Ver-
brennungsgase von den Brennrohren ferngehalten
werden. Die Brennerrohre miissen auch nach der

Miindung zu etwas erweitert sein und um einen Aus-

gleich der luftsaugenden Wirkung infolge der nicht

ganz zu vermeidenden verschiedenen KErwirmung
des oberen und unteren Teiles derselben zu bewirken
einen siebartigen Drahtnetzeinsatz erhalten. Die

Brenner miissen ferner mit einer Regulierdiise leicht

eingestellt werden konnen. Vor der Diise muf} eine

geeignete Schmutzfangvorrichtung vorgesehen sein.

Fiir Auflenbeleuchtung mufl das Gehiduse sowohl

wind- und regensicher als auch witterungsbestindig

sein. Die Ziindung der Lampen fiir Aullenbeleuch-
tung ist bisher nur mittels Dauerflammen bewerk-

stelligt worden. —g.

R. Volk. Regulierungen und Regulatoren. (J. Gas-
bel. u. Wasserversorg. 49, 1102 [1906].)

Die nicht zu vermeidende Anderung der Form der

Glihkorper wihrend der Benutzung, Druckveriin-

derungen im Rohrnetz usw. machen eine bequeme

Regulierung fiir die Gasausstrémung am DBrenner

selbst wiinschenswert. Es eignen sich dafiir am

besten Regulierdiisen, welche folgenden Anforde-
rungen entsprechen : 1. Niedrige Bauart, damit die

Stellung des Brenners den vorhandenen Schirmen

sich anpaft. 2. Freier Gasaustritt aus der Leitung

in das Mischrolir bei beliebiger Gasmenge. 3. Leichte

Handhabung und Zuginglichkeit der Stellvorrich-

tung. 4. Nicht zu eng begrenzte Beweglichkeit der

regulierenden Teile, damit die giinstigste Licht-

wirkung leicht gefunden werden kann. —q.

Klatte. Das hingende Pharoslicht. (J. Gasbel. u.
Wasserversorg. 49, 1032 [1906].)

Mit demselben kénnen Lichtstirken von 500—1500

Kerzen ganz nach Wunsch erzielt werden. Dio Licht-

Skonomie ist eine weit bessere als beim stchenden

Prefigaslicht, ganz abgeschen von den Vorteilen
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dekorativer Wirkung und Wegfall von Schatten.
Vorhandene Gasleitungen kénnen bestehen bleiben,
ohne daf dieselben nachgedichtet zu werden brau-
clien, was aber notig wire bei Einfiihrung von Pref3-
gas in die vorhandene Leitung. Es kann durch Ein-
fiihrung des Pharoslichtes jede beliebige Flammen-
stelle zur Intensivflamme gemacht werden. —g.

©. Schifer. Die Himmelsche Omnia-Hochmast-
laterne. (J. Gasbel. u. Wasserversorg. 49, 1031
[1906].)
Genannte von der Firma Himmel in Tibingen seit
einiger Zeit in den Handel gebrachte Hochmastla-
terne, in welcher mittels Prefigas 2500 HK. und
mehr vereinigt werden konnen, ist nach Verf. infolge
eigenartiger Konstruktion eine dem elektrischen
Bogenlichte wirklich konkurrenzfihige Hochbe-
leuchtungslampe geworden. Sie bietet dazu fol-
gende Vorteile : Sicherheit gegen Beschidigungen
und Betriebsstorungen, zuverlissige Ziindung und
Bedienung, sparsamen Betrieb und Regelung der
Lichtquellen, Unterbringung der Gasabsperr- und
Verteilungsvorkehrung in der Laterne selbst. —g.

M. Sensensehmidt. &liihkérper- Abbrennmaschine,
(J. Gasbel. u. Wasserversorg. 49, 853 [1906].)
Die mit Preflgasbrennern ausgestattete und mit
einer aus einer weillen und einer blauen (Glasscheibe
bestelienden Blendschutzvorrichtung versehene, im
Original genau beschriebene Maschine kann durch
den Druck der Wasserleitung angetrieben werden.
Sie ist fir alle Sorten von Striimpfen geeignet, ge-
stattet, denselben jedwede Form zu geben, und ga-
rantiert eine gleichméfBige Hértung der Glithkorper.
Bel Montierung derselben ist weder eine Uménderung
der Prefigasanlage, noch eine Neubeschaffung von
Antriebsvorrichtungen notwendig. —q.
G. Kern. Erfahrungen iiber Invertbeleuchtung und
Fernziindung System Multiplex. (J. Gasbel. u.
Wasserversorg. 49, 892 [1906].)
Es wird iiber die in Straflburg mit Invertbrennern
gemachten Erfahrungen berichtet. Am giinstigsten
erwies gich der Graetzinbrenner, weil dieser nicht
bloB an und fiir sich hitze- und lichtbestindig ist,
sondern sich auch fiir die Multiplexziindung ausge-
zeichnet eignet. Es sind z. Z. iiber 2000 Invert-
brenner in Strafburg in Betrieb. Verf. hebt be-
sonders hervor, daf dieser Erfolg des Invert-
lichtes undenkbar wire ohne die von v. Mohr-
stein zuerst angegebene Fernziindung ,,Mul-

tiplex“, deren Ausfihrung die Internationale
Gasziindergesellschaft Berlin W. 8, Leipziger-
strale 111, iibernommen hat. —q.

Uber den Einflug von wasserstoffhaltigem Sauer-
stoff bei der Heizwcrtbestimmung. 1. H. Lang-
bein. Bemerkungen zu der Arbeit von Dr. Ed.
Grife. (J. Gasbel. u. Wasserversorg. 49, 666

[1906].) II. Ed. Grife. Erwidernug. (J. Gasbel.
u. Wasserversorg. 50, 54 u. 55 [1907].)

In beiden Mitteilungen wird von neuem dargelegt,

welche Fehler entstchen kénnen, wenn clektroly-

tiseh hergestellter, wasserstoffhaltiger Sauerstoff
zu calorimetrischen Bestimmungen verwendet wird.

Die frithere Mitteilung von Gr#fel) hatte nur den

Zweck zu zeigen, wie der Fehler wenigstens groften-

teils eliminiert werden kann, wenn vielleicht augen-

1) Siehe diese Z. 2@, 656 (1907).

blicklich nur Sauerstoff zur Verfiigung steht, wel-
cher in geringem Grade wasserstoffhaltig ist.
—g.

Piciffer. Korrektionstafel zar Bestimmung des Heiz-

wertes von Gas. (J. Gasbel. u. Wasserversorg.

50, 67 [1907].)
Verf. mochte fiir Heizwertbestimmungen von Leucht-
gas — insbesondere weil dann die Unterschiede gegen
unkorrigierte Heizwerte im allgemeinen kleiner sind
— einem den natiirlichen Verhiltnissen néher lie-
genden ,,technischen Gasvolumen® in feuchtem Zu-
stand gemessen und auf 760 mm und eine Tempe-
ratur von 15 ° ¢ bezogen, das Wort reden und hat Ta-
bellen berechnet zur Umrechnung des Heizwertes
von Gas bei b mm Barometerstand und t° C auf
a) Technisches Volumen (760 mm, 15° C, feucht);

Korrektur
low (273 + t) - 760
© 288 (b + 12,7—c)

und
b) Normalvolumen (760 mm, 0° C, trocken);

Korrektur

%€ T8 b o)
fiir die Intervalle 10—25°C und 740—780 mm. Die
Tafel 148t sich eben so gut zur direkten Umrechnung
von Gasmengen verwenden, wenn man mit dem
reziproken Werte des Bruches multipliziert, bzw.
die logarithmische Zahl einfach abzieht. —9.
Clifford Paterson. Untersuchungen iiber Lichtein-

heiten, (J. Gaslight. 59, 279.)
Die Untersuchungen sind im National Physical La-
boratory ausgefilhrt und bezweckten, Unterlagen
zu schaffen fiir die Vergleichung der Carcel-, Hefner-
und 10 Kerzen Pentanlampe von Harcourt zu
schaffen. Zuniichst wird der Einflu der Atmo-
sphiare (Wasserdampf, Kohlensinregehalt, Baro-
meterstand, Sauerstoffgehalt der Luft) erértert und
auf frithere Versucle Liebenthals zuriick-
gegriffen. Ein Steigen des Kohlensiuregehaltes
innerhalb der praktisch méglichen Grenzen beein-
fluft die Lichtstérke nur unwesentlich, woh! aber
eine Anderung des Wasserdampfgehaltes der Luft,
die allein die Lichtstirke um + 5%, verindern kann.
Fiir die Pentanlampe findet P at e rson folgende
Abhéngigkeit der Leuchtkraft vom Feuchtigkeits-
gehalt.

Kerzenstarke = 10—0,066 (10—¢),
wo ¢ die Anzahl der Liter Wasserdampf im Kubik-
meter Luft bedeutet, bei 10 1 Wasserdampf ist der
normale Zustand erreicht. Fiir die Hefnerlampe
fand Liebenthal
Kerzenstirke {Pentaneinheiten) = 0,914 + 0,005
(8,8—=¢)

Die Leuchtkraft der Carcellampe wird iiberhaupt
nicht in regelmiBiger Weise durch den Feuchtigkeits-
gehalt der Luft beeinfluBt, sie erweist sich darin als
viel weniger konstant als Hefner- und Pentanlampe.

Was die Verringerung des Sauerstoffgehalts an-
langt, so berechnet Liebenthal, dal 19, Ab-
nahme des Sauerstoffs 49; Abnahme der Leucht-
kraft entspricht. P aterson empfiehlt deshalb,
photometrische Messungen nur in gut ventilierten
Riumen vorzunehmen, namentlich wenn man
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groBere Lichteinheiten, wie die Pentanlampe be-
nutzt.

Der Barometerstand ist von geringerem Ein-
fluf3 als die Luftfeuchtigkeit, immerhin unterliegt
die Pentanlampe seinen Schwankungen mehr als
die Hefnerlampe und zwar in folgender Gesetz-
méiBigkeit :

Pentanlampe : Kerzenstirke = 10—0,008 (760—b)
Hefnerlampe : » = 0,914—0,0001(760—b)

Fiir genaue photometrische Versuche empfiehlt
es sich nicht, zwei zu vergleichende Lampen ein-
ander gegeniiber zu stellen, man arbeitet am besten
nach der Substitutionsmethode, indem man die
Lampen gegen eine und dieselbe Hilfslichtquelle
(elektrische Gliihlampe) einstelit.

Verf. bespricht dann die einzelnen Lampen in
bezug auf iire Fehlerquellen und ihre Handhabung,
am wenigsten sicher ist danach die Carcellampe,
deren Lichtstirke um nicht weniger als -+ 3%, va-
riiert. Als besten Photometerkopf empfiehlt er den
Lummer-Brodhunschen. Das Verhiltnis
der Einheiten der drei Lampen ist nach

Pentan Hefner Carcel

National Physikal Laboratory 1,094 1 1,074
Phys.-techn, Reichsanstalt 1,090 1 1,080
Laboratoire Centrale 1,076 1 1,076
Laboratoire d’Essais 1,077 1 1,067

Schlieilich vergleicht er noch die Eigenschaften
der Hefner- und Pentanlampe. Die Pentanlampe
ist, weil durch den Zylinder geschiitzt, Luftstrd
mungen weniger leicht ausgesetzt als die Hefner-
lampe, dafiir ist die Hefnerlampe etwas unemp-
findlicher gegen Anderungen der Luftfeuchtigkeit
und betrichtlich konstanter bei wechselndem Luft-
druck, diese Nachteile werden aber nach Peter -
sons Meinung bei weitem aufgewogen durch die
weiflere Flamme der Pentanlampe und durch die
ca. 11mal gréBere Lichtstirke gegentiber der Hefner-
lampe, die sie auf dieselbe Gréflenordnung der ge-
wohnlich zu messenden Lichtquellen bringt.

Graefe.
F. Uppenborn. Uber den EinfluB der Tiinehung von

Schulsiilen auf die darin erzielte Beleuchtung.,

(J. Gasbel. u. Wasserversorg. 48, 1055 [1906].)
Aus einer groferen Zahl durchgefithrter photo-
metrischer Messungen geht hervor, daf durch ver-
rullte Decken der erzielte tatsichliche Beleuchtungs-
effekt leicht um ein Drittel verringert werden kann,
wenn nicht die Tiinchung rechtzeitig erneuert wird.

, —q.
L. Schilling. Uber indirekte Beleuchtung. (J. Gasbel.
u. Wasserversorg. 49, 1069 [1906].)
Verf. bespricht zunichst die von L. Weber in
Kiel ausgefiihrten Untersuchungen und Messungen
an einer Versuchsanlage mit indirekter Gasgliihlicht-
beleuchtung, welche aufs neue die Vorziige der in-
direkten Beleuchtung und die Billigkeit der Gas-
glithlichtbeleuchtung gegeniiber der elektrischen
bestatigt haben (Z. f. Beleuchtungswesen 1906, 313),
und im AnschluB hieran eine Arbeit von H. Reib -
mayr (Ar. £ Hygiene 1906, 171), welche sich mit
der Beleuchtung durch allerdings elektrisches Hoch-
licht beschaftigt. Aus letzterer geht hervor, daB
durch indirektes Hochlicht eine allen hygienischen
Anforderungen entsprechende Beleuchtung erzielt
werden kann, die besonders den speziellen Bediiri-
nissen von Schulriumen, Auditorien, Zeichensilen

vollstindig geniigt. Verf. teilt die Ansicht Reib -
mayrs, dafl eine dhnliche Hochbeleuchtung auch
mit hingendem Gasglithlicht herzustellen sei, und
weist gerade mit Riicksicht auf die Ergebnisse der
Untersuchungen von L. W e b e r und anderen dar-
auf hin, daB diese wiederum billiger kommen diirfte
als die elektrische. —g.
Kohlenstamptfmasehine mit durch Saug- und PreB-
luft betriebenem Stampfer, (Nr. 181 655.
KL 10a. Vom 22./11. 1905 ab. Franz
Méguin & Co., A.-G., in Dillingen [Saar].)
Die Kohlenstampfmaschine erspart die bei den
bekannten Maschinen mit Dampf oder Luftdruck-
betrieb zur Einstellung auf die jeweils zu bearbei-
tende Schicht erforderlichen Apparate, insbesondere
Wasser- und Olkatarakte, indem die Notwendigkeit
der Zylinderverstellung hierbei iiberhaupt ver-
mieden wird. Sch.
Einrichtung zum Festklemmen und Freigeben der
Stampferstangen von Kohlenstampimaschinen
in einem auf- und abbewegten Gleitsehlitten.
(Nr. 181592, Kl 10a. Vom 29./5. 1906 ab.
Hch. Fischer in Gelsenkirchen.)

Patentanspruch : Einrichtung zum Festklemmen
und Freigeben der Stampferstangen von Kohlen-
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stampfmaschinen in einem auf: und abbewegten
Gleitschlitten, dadurch gekennzeichnet, daf3 in dem
Schlitten a zwei nach unten gegen die Stampfer-
stange zu konvergierende und oben nach auBlen aus-
geschweifte Schlitze b b angeordnet sind, in welchen
mittels Bolzen dic unten in einer die Stampferstange
lose umschlieBenden Schelle gelagerten einarmigen
Klemmbackentraghebel q q; frei hingen, in deren
Bewegungsbahn obere und untere Anschlige liegen.
Vorliegende FErfindung hat den Zweck, den
Stampfer, welcher beim Zusammendriicken des
Kohlenkuchens verschieden hoch fillt, so mit dem
Getriebe der Maschine zu kuppeln, dall er trotz
dieser verinderlichen Endstellung immer wieder
von neuem sicher erfaf3t und hochgehoben wird, um
wieder frei herabzufallen. Sch.

Liegender Koksofen mit senkrechten Heizziigen und
zwei oberen, iibereinanderliegenden Verbin-
dungskaniilen fiir diese. (Nr.183096. KIl. 10a.
Vom 10./6. 1905 ab. FranzJosephCol-
lin in Dortmund.)

Patentanspruch : Liegender Koksofen mit senkrech-

ten Heizzligen und zwei oberen, {ibereinanderliegen-

den Verbindungskanélen fiir diese, dadurch gekenn-
zeichnet, dal die an den Ofenenden befindlichen

Heizziige nur an den oberen der beiden wagerechten

Kanile angeschlossen sind. —

Bei den Kokséfen mit senkrechten Heizziigen
pflegt man iiber dem oheren wagerechten Verbin-
dungskanal einen zweiten anzuordnen, der nur an
den Enden durch Bodenéffnungen mit dem ersten
teilweise in Verbindung steht, derart, dalBl die Heiz-
gase der Ofenenden teils durch den oberen, teils
durch den unteren der beiden Verbindungskanile
gefiihrt werden. Bei dieser Erfindung werden die
Heizgase der Ofenenden ungeteilt dem Entlastungs-
kanal zugefiihrt, wodurch dieser besonders wirksam
gemacht wird. Sch.

Liegender Koksoien mit Zungwechsel und Wirme-

speichern fiir die Verbrennungsluft. (Nr.181 100.

KL 10a. Vom 21./2. 1904 ab. Wilhelm

Kldnne in Rath b. Disseldorf.) aE
Patentanspruch :  Liegender Koksofen mit Zug-
wechsel und Warmespeichern fiir die Verbrennungs-
luft, dadurch gekennzeichnet, dal behufs Erzielung
gelbstindiger Beheizung mit Zugumkehr fir beide
durch einen durchgehenden Quersteg getrennte
Langshilften der Heizwinde, in denen je zwei paral-
lele Langskaniile unter jeder Kammersohle abwech-
selnd die HeiBluft zu- und die Abhitze abfiihren,
zwei abwechselnd in Benutzung zu nehmende Gas-
zufiihrungskanalstiicke unter jeder der Heizwand-
hiilften hintereinander angeordnet sind und jede

Sohlkanalhilfte mit einem besonderen einrdumigen
Wirmespeicher in Verbindung steht. —

ar ) B4 L Y a

Dieser Koksofen ist eine zweckmiflige Ver-
einigung bekannter Ofenbauprinzipien. Sch.
Vorrichtung an Kokskohlen-Stampf- und -Beschik-

kungsmaschinen fiir Koksifen, um beim Zu-

riickzichen des Stampfkastenbodens aus dem

Koksofen ein Stauchen und Abbrickeln des

Kohlenblockes zu verhiiten.  (Nr. 183 281.

Kl. 10a. Vom 11./5. 1906 ab. Walter

Schumacher in Disseldorf.)

Selbsttitice Zugwechselvorrichtung fiir Regenerativ-
koksifen und dgl., bei der die Gasleitung vor
dem Wechseln abgestellt wird und die Luft-
und Rauchschieber gemeinsamen Antrieb be-
sitzen. (Nr. 181 114. Kl 10a. Vom. 24./12.
1904 ab. Heinrich Koppers in Hssen
[Ruhr].)

Verfahren zur Herstellung dichter Koksbriketts. (Nr.
182817. KL 10az. Vom11./7.1905ab. Albert
Dickinson Schrewsbury in Wa-
shington.  Prioritit vom 15./8. 1904 [Ver-
einigte Staaten von Amerikal).

Puatentanspruch : Verfahren zur Herstellung dichter
Koksbriketts, dadurch gekennzeichnet, da der In-
halt von Verkokungs- oder Entgasungséfen, wenn
er bildsam geworden ist, aus dem Ofen herausge-
nommen und in einer Formpresse verdichtet wird,
worauf die Briketts wieder in denselben oder einen
anderen Verkokungs- oder Entgasungsofen gebracht
und nach einiger Zeit wieder aus dem Ofen heraus-
genommen und gepreBt werden, was so oft wieder-
holt wird, bis der Koks keine Gase mehr abgibt und
die gewiinschte Dichte erreicht hat. —

Die vorliegende Erfindung bezweckt die Her-
stellung von verdichtetem Koks nach einem prak-
tisch genommen ununterbrochenen Verfahren und
hat den Vorteil, daB der Koks, sobald er bildsam
geworden ist, so rasch als miglich in die Pressen
gelangt, wodurch seine Entziindung und Verbren-
nung verhindert wird. Sch.
Verfahren zur Abscheidung von Paraffin aus Paraf-

findlen. (Nr. 180637. KL 23b. Vom 12./7.

1905 ab. Philipp Porges in Wien und

Richard Neumann jn Briinn.)
Patentanspruch : Verfahren zur Abscheidung von
Paraffin aus Paraffinélen mittels scheibenférmiger,
in das zu kithlende Ol eintauchender Kiihlelemente,
dadurch gekennzeichnet, dall das an den Kiihlele-
menten abgeschiedene Paraffin mittels Schab- oder
Riihrwerke zwecks Erzielung einer méglichst gro3en
Kiihlwirkung besténdig entfernt wird. —

Bei den bisher iiblichen Verfahren mit Mantel-
kithlong treten an der Auflenfliche des Kiithlman-
tels groBe Kiihlverluste ein. Bei den schon vorge-
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schlagenen Vorrichtungen mit scheibenférmigen
Kiihlern konnten keine Schaber zur Reinhaltung
der ganzen Oberfliche angeordnet werden, was
aber unbedingt notwendig ist, um die Kiihlflichen
wirksam zu halten. Eine geeignete Vorrichtung
ist in der Patentschrift dargestellt. Karsten.

Verfahren zur Erzeugung von Leuchtgas. (Nr.

178 307. Kl 26a. Vom 31./12. 1905 ab,

BrunoDuttenhofer in Karlsruhe i. B.

Zusatz zum Patente 153166 vom 31./12.1901;

siehe diese Z. 17, 1690 [1904].)
Patentanspruch : Ausfithrungsform des durch Patent
153 166 geschiitzten Verfahrens zur Erzeugung von
Leuchtgas unter Zufiihrung von Wasserdampf zur
vergasenden Kohle, dadurch gekennzeichnet, daB
bei Verwendung wasserhaltiger oder naB gewordener
Kohle der Wasserdampf anfangs mit Riicksicht auf
den durch den Wassergehalt der Kohlen selbst ent-
stehenden Wasserdampf in entsprechend geringeren
Mengen und erst nach Verdampfung des Wassers
der Kohle in groBerer Menge zugefiihrt wird, —

Nach dem Hauptpatent soll Leuchtgas bei
guter Ausgasung der Kohlen unter Vermeidung
von Graphitbildung und Teeransitzen dadurch er-
zielt werden, dafl von Anbeginn der Kohlendestilla-
tion Wagserdampf in die Retorte eingefithrt wird.
Nach dem Zusatzpatent sollen bei feuchten Kohlen
oder dgl. erst in einem spéteren Stadium der Ver-
gasung groBere Mengen von iiberhitztem Wasser-
dampf zugefiihrt werden. Der geeignete Zeitpunkt
kann an der Temperatur der Kiihlung oder der Re-
torte festgestellt werden. Wiegand.
Yerfahren zur Erzeugung von Gas dureh Verdampfen

und Durchleiten von @1 durch gliihende Kohle

ohne Gegenwart von Luft oder Wasserdampf.

(Nr. 174 253. Kl 26a2. Vom 28./7. 1904 ab.

F. G. C. Rincker und L. Wolter in

Amsterdam.)

Patentanspruch : Verfahren zur Erzeugung von Gas
durch Verdampfen und Durchleiten von Ol durch
glilhende Kohle ohne Gegenwart von Luft oder
Wasserdampf, dadurch gekennzeichnet, daB das Ol
von oben auf die glithende Fiilllung eines von unten
warmgeblasenen Generators eingefiihrt und das
entstandene Gas unten abgesogen wird. —

Zur Vergasung kann sehr billiges Material, wie
Petroleumriickstinde, Gasole usw. vorteilhaft ver-
wendet werden, welche eine verhiltnismafig grofie
Lichtstirke und grofen Heizeffekt geben. Der
Heizwert betriigt 550 Kal. und die Lichtstirke
16,2 engl. Kerzen. Das spez. Gew. ist 0,325.

Wiegand.
Verfahren zur Erzeugung von Leuchtgas in stehen-
den Retorten unter Einfiihrung von Wasser-

dampf von unten naeh oben. (Nr. 175 082.

Kl 26a. Vom 17./7. 1902 ab. Deutsche

Kontinentalgasgesellschaft und

Dr. Julius Bueb in Dessau.)
Patentanspruch.; Verfahren zur Erzeugung von
Leuchtgas in stehenden Retorten unter Einfithrung
von Wasserdampf von unten nach oben, dadurch
gekennzeichnet, daBl der Wasserdampf erst in der
zweiten Periode der Destillation, wenn die Bildung
der kohlenstoffreicheren Gasbestandteile nachge-
lassen oder aufgehdrt hat, eingeblasen wird. —

Nach dem vorliegenden Verfahren wird die
Vergasung in zwei Phasen zerlegt, indem man zu-

Ch. 1907.

erst den grofiten Teil der Kohlen fiir sich vergast
und dann, wenn die Gasausbeute, wie bekannt, an-
fangt, schlechter zu werden, Wasserdampf am
Boden der Retorte einfithrt. Der Dampf findet zu-
néchst eine hochglithende, bereits entgaste Koks-
schicht vor, welche ihn in Gas umsetzt. Dieses
primér erzeugte Gas verbindet sich alsdann mit
den im innersten Kern der Retorte vorhandenen
und nicht vollstindig vergasten, von Teer durch-
getzten Kohlenresten zu einem wertvollen, aus-
giebigen, leuchtenden Gas. Gleichzeitig wird die
in dem glithenden Koks der Retorte enthaltene auf-
gespeicherte Wirme in rationeller Weise ausgenutzt,
so dafl der aus dem Ofen kommende Koks stérker
abgekiihlt ist, als bei den fritheren Verfahren.
Wiegand.
Verfahren zur kontinuierlichen Krzeugung von Gas
aus Torf oder anderen minderwertigen Brenn-
stoffen in von auBen beheizten Retorten, bei
welchem das Gut zuerst destilliert und der noch
in Glut befindliche Koks in einem Fortsatz der

Retortc mit Wasser behandelt wird und das

hierbei entwickelte Wassergas mit dem Destil-

lationsgas abgezogen wird., (Nr. 180 603. KL
26a. Vom 13./11. 1901 ab. Ferdinand

Fritz in Boxhagen-Berlin.)

Patentansprich :  Verfahren zur kontinuierlichen
Erzeugung von Gas aus Torf oder anderen minder-
wertigen Brennstoffen in von auBen beheizten Re-
torten, bei welchem das Gut zuerst destilliert und
der noch in Glut befindliche Koks in einem Fort-
satz der Retorte mit Wasser behandelt wird und das
hierbei entwickelte Wassergas mit dem Destillations-
gas abgezogen wird, dadurch gekennzeichnet, daf}
das Wasser dem stiéindig durch den Apparat bewcg-
ten Gut in mdoglichst feiner Zerstiubung zugefiihrt
wird, —

Vorliegende Erfindung bezweckt gegeniiber
bekannten Verfahren dhnlicher Art, bei denen die
Brennmaterialien nach der Gasentziehung mit Was-
ser geloseht werden, das dabei entstehende Wasser-
gas als Hauptprodukt dem gewonnenen Gase beizu-
mengen. Sch.
Verfahren zur Gas- und Koksbereitung aus der Ab-

fallauge der SulfiteceHulosefabrikation dureh Ab-

dampien der mit Alkali- oder Erdalkaliverbin-
dungen versetzten Lauge und Destillieren des
in ziegelformige Stiicke gepreSten Abdampf-

riickstandes. (Nr. 181 126. Kl. 262. Vom 14./1.

1905ab. Dr. Ernst Trainer in Wolfach.)
Patentanspriiche : 1. Verfahren zur Gas- und Koks-
bereitung aus der Abfallauge der Sulfitcellulose-
fabrikation durch Abdampfen der mit Alkali- oder
Erdalkaliverbindungen versetzten Lauge und Destil-
lieren des in ziegelférmige Sticke gepreBten Ab-
dampfriickstandes, dadurch gekennzeichnet, dab
der Lauge beim Abdampfen fein zerteilte Braun-
kohle oder magere Steinkohle zugemischt wird.

2. Ausfithrungsform des Verfalirens nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, dall der Lauge
auler der Kohle noch solche anorganischen Ver-
bindungen zugefiigt werden, welche withrond des
Vergasungsprozesses verschlacken kénnen, um da-
durch dem verbleibenden Koks groflere Festigkeit
zu verleihen. —

Das Verfahren erméglicht die Ausnutzung der
Sulfitcellulose-Abfallauge unter Herstellung eines

256
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besseren Gases und besseren Kokses als bei dem
schon vorgeschlagenen Zusatz von Holzkohle-
pulver. Als Braunkohle wird zweckmifBig solche
verwendet, die zur Brikettierung nicht geeignet ist
oder, fir sich destilliert, einen brockligen Koks
ergibt. Karsten.

Vertahren zur Herstellung von Wassergas oder

Mischgas in ununterbrochenem Betriebe. (Nr.

174 997. Kl 26a. Vom 7./7. 1903 ab.

Gustav Horn in Braunschweig. Zusatz

zum Patente 167 112 vom 2./5. 1903).
Patentanspriche : 1. Ausfithrungsformn des durch
Patent 167 112 geschiitzten Verfahrens zur Her-
stellung von Wassergas oder Mischgas im ununter-
brochenen Betriebe, dadurch gekennzeichnet, daf
durch Verlangsamung des Herabfallens des Brenn-
stoffs, sowie zur Herbeifithrung einer innigen Be-
rithrung desselben mit dem Wasserdampf, letzterer
von unten in die Zersetzungskammer eingefiihrt,
das Wassergas aber oberhalb dieser Kammer ab-
geleitet wird.

2. Ausfithrungsform des Verfahrens nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, da der feste
oder fliissige Brennstoff in diinner, schleierartiger
Schicht durch die aufrechte Retorte fallen gelassen
wird, um ein gleichmifBiges und intensives Er-
glithen des Brennstotfes herbeizufithren.

3. Vorrichtung zur Ausfithrung des Verfahrens
nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet,
dafl der Gasabzugschacht am oberen Ende oder
dicht oberhalb der Zersetzungskammer angeord-
net ist.

4. Ausfiihrungsform der Vorrichtung nach An-
spruch 3, gekennzeichnet durch eine Glithretorte
von ldnglich schmalem Querschnitt, —

Die Verbesserung besteht darin, dall der Was-
serdampf von unten in die Zersetzungskammer ein-
geleitet und die Gase oberhalb abgefithrt werden.
Dies hat die Wirkung, dafl vom Boden der Zer-
setzungskammer aus bis zum Abfiihrungskanal
eine vor unten nach oben gerichtete Strémung
herrscht, wodurch eine Verlangsamung des in der
aufrechten glithenden Retorte herabfallenden Brenn-
stoffs herbeigefithrt wird. Wiegand.
Horde fiir Trockenreiniger. (Nr. 177 872. KI. 26d.

Vom 23./12. 1905 ab. Gottfried Zschocke

in Kaiserslautern [Rheinpfalz].)

Die Erfindung besteht in einer Horde fiir Gas-
trockenreiniger, die so ausgebildet ist, daB die Rei-
nigungsmasse, im Querschnitt des Reinigers ge-
sehen, neben- und iibereinanderliegende Ringschei-
ben bildet. Aus einer solchen Unterteilung der
Massc folgt eine groBe Leistungsfihigkeit des Rei-
nigers bei geringem Raumbedarf, und die Moglich-
keit der gleichm#Bigen Ausnutzung der Masse in

allen ithren Teilen. Wiegand.
Trockenreiniger, besonders fiir Leuchtgas. (Nr.
179993. KL 26d. Vom 20./4. 1905 ab.

Berlin-AnhaltischeMaschinen-

bau-A.-G. in Berlin. Prioritit vom 18./10.

1904 {Frankreich].)
DPatentanspriiche : 1. Trockenreiniger, besonders fiir
Leuchtgas, dadurch gekennzeichnet, daB zum Tra-
gen der Reinigungsmasse in den Reinigerkisten
Vollbéden mit einer Neigung entsprechend etwa
dem natiirlichen Boschungswinkel der Reinigungs-
magse angeordnet sind, wihrend das Gas aus der

Eintrittskammer iiber die Vollbéden hinweg die
Reinigungsmasse im allgemeinen rechtwinklig zu
deren Seitenebenen mit nur geringem Widerstande
nach der Abfithrungskammer durchstreichen kann.

2. Trockenreiniger nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daf zur Begrenzung der Seiten-
ebenen der Reinigungsmasse bei etwa unter 40°
geneigten Reinigerkisten jalousieartige Winde aus
in der Breitenrichtung geneigt und getrennt iiber-
einander Legenden Schienen angeordnet sind, durch
die das Gas bei Wegfall besonderer Abschlufmittel
aus der Reinigungskammer mit geringem Wider-
stande nach der Abfithrungskammer streichen
kann.

3. Trockenreiniger nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dall bei Reinigerkdsten von der
Form eines gewdhnlichen Reinigers mit Horden
Gruppen aus je zwei Reihen aneinander grenzender
und entgegengesetzt geneigter Vollboden gebildet
werden, die von der Nachbargruppe durch einen
Zwischenkanal getrennt sind, dessen Gasdurch-
ginge durch Jalousiewiinde aus in der Breitenrich-
tung geneigt und getrennt tberemander liegenden
Schienen gebildet sind. —

Das wesentliche Unterscheidungsmerkmal des
neuen Gasreinigers liegt darin, daBl an Stelle von
Horden oder einer groflen Anzahl von Latten zum
Tragen der Reinigungsmasse einfach eine geringe
Anzahl von geneigt liegenden Boden Anwendung
findet. Dies hat den Erfolg, daB die Geschwindig-
keit des Gases verzdgert und wegen der Teilung des
Gasstromes eine griindlichere Reinigung erzielt wird.

Oettinger.
Doppelgaswascher zur Naphtalin- und Ammoniak-
abscheidung. (Nr. 175849. Kl 26d. Vom

31./12. 1905 ab. Berlin--Anhaltische

Maschinenbau-A.-G. in Berlin.)
Patentanspruch :  Doppelgaswascher zur Naph-
talin- und Ammoniakabscheidung, gekennzeichnet
durch einen unmittelbar zwischen der zur Naph-

talinabscheidung dienenden Abteilung (a) und dem
zur Ammoniakabscheidung dienenden Raume (b)
des Waschers eingebauten Kiihler (¢), dessen Kiihl-
elemente (e) nicht nur das Gas auf die zur Ammo-
niakabscheidung erforderliche niedrige Tempera-
tur bringen, sondern durch die vielfache Zerteilung
des Gasstromes gleichzeitig die Olabscheidung be-
giinstigen. —

Die Anordnung ermdoglicht den Zusammenbau
eines Naphtalinwaschers und eines Ammoniak-
waschers, die durch die Verschiedenheit der Tem-
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peraturen, bei denen die beiden Abscheidungen er-
folgen, erschwert war. Naphtalin muf} nimlich bei
etwa 30°, Ammoniak bei einer Temperatur des
Gases von 12° und des Wassers von 8 ° abgeschieden
werden. Die Kiihleinrichtung héalt auch alle mit-
gerissenen Teilchen des zum Auswaschen des Naph-
talins dienenden Oles zuriick. Karsten.
Verfahren zar Entieerung der heien Gase der trocke-
nen Destillation von Kohle, Holz, Tori u. dgl.
zum Zwecke der Gewinnung des darin enthal-
tenen Ammoniaks in fester Salziorm durch

Waschen mit kenz. 8dure. (Nr. 181 384, KI. 26d.

Vom 30./6. 1905 ab. Firma FranzBrunck

in Dortmund.)

Patentanspruch ;:  Verfaliren zur Entteerung der
heiBen Gase der trockenen Destillation von Kohle,
Holz, Torf u. dgl. zum Zwecke der Gewinnung des
darin enthaltenen Ammoniaks in fester Salzform
durch Waschen mit konz. Séure, dadurch gekenn-
zeichnet, dall man die (Gase vor dem Zusammen-
treffen mit der Séure bei einer Temperatur zentri-
fugiert, welche die Kondensation ihres Wasser-
dampfes ausschlieBt. —

Vorliegendes Verfahren, bei welchem den Gasen
behufs Gewinnung des NH;-Gehalts die in ihnen
enthaltenen Teerprodukte vor der Waschung mit
konz. Séuren entzogen werden, hat den Vorteil spar-
gamen SAureverbrauchs bei gleichzeitiger Gewinnung
von Teer und Ammoniak in reinerem Zustande als
bisher, wodurch die sonst erforderlichen Wasch-
prozesse einfacher werden. Sch.
Yorrichtung, Steinkohlengas unmittelbar vor der

Verbrauchsstelle von festen Bestandieilen zu

reinigen und zugleieh seinen Druck zu erhohen.

(Nr. 178 870. Kl 26d. Vom 14./6. 1903 ab.

Frang¢ois Jas in Paris.)

Patentanspruck : ¥orrichtung, Steinkohlengas un-
mittelbar vor der Verbrauchsstelle von festen Be-
standteilen zu reinigen und zugleich seinen Druck
zu erhohen, gekennzeichnet durch Rohrschiangen,
deren Windungen nebeneinander in iibereinander
liegenden Reihen angeordnet sind. —

Der Zweck der Erfindung besteht darin, eine
ausreichende Reinigung des Gases mit Iilfe von
rotierenden, abwechselnd Gas- und Wassermengen
schopfenden Rohrschlangen zu erzielen, ohne je-
doch Rohrschlangen von iiberméBig groBem Durch-
messer verwenden zu miissen. Wiegand.
Verfahren zur Entfernung veon Schwefelwassersioff

aus Gasgemengen, (Nr. 181 063. K. 26d. Vom

20./4. 1906 ab. GewerkschaftMessel

in Grube Messel bei Darmstadt.)
Patentanspriiche : 1. Verfahren zur Entfernung von
Schwefelwasserstoff aus Gasgemengen, dadurch ge-
kennzeichnet, daBl man die Gase mit einer sauer rea-
gierenden Losung von neutralen oder basischen
Eisenoxydsalzen organischer Oxycarbonsiuren, ins-
besondere von Milchséure behandelt.

2. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet
durch dic Regenericrung der bei der Reinigung er-
haltenen Losungen durch Behandeln mit Sauerstoff,
insbesondere Luft auch unter Druck, zweckmiBig
unter Erwirmung. —

Das Verfahren beruht darauf, daB die im An-
spruch genannten Eisenoxydsalze den Schwefel-
wasserstoff zu Schwefel oxydieren, und die dabei ge-
bildeten Eisenoxydulsalze mit Luft regeneriert wer-

den konnen, wihrend bei entsprechender Verwen-
dung von Salzen anorganischer Séuren die Oxydul-
salze nur langsam und in Anwesenheit von freier
Séure fast gar nicht oxydiert werden. Die Milchséure
gibt die besten Resultate, aber auch Citronensiure,
Weinséure u. dgl., selbst Oxalsiure, konnen ver-
wendet werden. Karsten.

II. 9. Firnisse, Lacke, Harze,
Klebmittel, Anstrichmittel.

Mareel Guerdas. Untersuchungen iiber die Chenide
der Firnisse. (Rev. chim. pure et appl. 9, 93
[1907].)

Der erste Teil der Arbeit des Verfs. behandelt die

Frage der Verwendung von Baumdl (Wood Oil) in

der Firnisindustrie. Nach den erhaltenen Koustan-

ten und dem Verhalten des Ols zu einigen Silkativen

(Borax, harzsaures Mangan, Bleioxyd) hilt Verf.

das Ol nur zum Verschneiden von Leindl fiir ge-

eignet. Des weiteren besp icht Verf. die Wirkung
der Sikkativmittel, des harzsauren Mangans und

Zinks und des leindlsauren Mangans. Nn.

A. P. Lidow. Zur Herstellung von sehnelltroeknen-
dem Firnis, (Seifensied.-Ztg. 33, 885 .[1906].)

AuBer durch die gewShnlichen Sauerstoffitbertriger

beim Vorgang der Firnisbildung (Blei- und Mangan-

oxyd) kann man salpetersaures Ammonium ver-
wenden, dall durch seine Zersetzung in Stickoxydul
ebenso energisch oxydierend wirkt, wie Sauerstoff.

Zu dem auf 270—-280° erhitzten (Temp. steigt von

selbst, darf nicht iiber 300° gehen!) Ol wird etwa

0,5 grammweise das feinzerriebene NH,NO; unter

bestindigem Umriihren zugegeben. Gegen Ende

der Oxydation wird das Ol dunkler und nimmt
einen eigentiimlichen Geruch an. Nn.

J. Petrow. Uber Firnisse aus Mohn-, Sonnenblumen-
und Hanfdl. (Seifensied.-Ztg, 33, 921, 972, 992,
1073 [1906].)

Die Versuche des Verf. erstreckten sich auf die

Feststellung der Verwendungsfiahigkeit der oben

bezeichneten Ole zu Firnis. Die Ole waren russi-

scher Provenienz. Die spez. Gew. waren: Mohndl

0,9240, Sonnenblumendl 0,9227, Hanfsl 0,9395. Die

Ole wurden roh und gekocht verwendet. Als Sik-

kative dienten harzsaures und leinilsaures Mangan,

deren Trockenkraft an reinem Leindl gepriift wurde,
wobei sich zeigte, daB die Trockenkraft des leindl-
sauren Mangans bedeutend geringer ist. Da iiber
die Schnelligkeit des Trocknens der Ole selbst keine

Angaben vorlagen, hat Verf. zunichst die Trocken-

zeit und die Aufnahmefihigkeit von Sauerstoff fiir

diese bestimmt. Die Sauerstoffaufnahme der Ole ist
nur eine geringe, und zwar verhalten sich die rohen

Ole und das gekochte Mohn- uud Sonnenblumensl

ziemlich gleich; das gekochte Mohndl nimmt am

wenigsten Sauerstoff auf. Beim gekochten Hanfol
war die Aufnahme bis zur Hilite der Beobachtungs-
zeit die gleiche, nahm dann aber sehr bedeutend und
gleichméBig steigend zu. Beim Trocknen auf der

Glasplatte verhielten sich die Ole analog; das ge-

kochte Hanfél war am schnellsten trocken, im iib-

rigen zeigte sich bei rohen und gekochten Olen kein

Unterschied. Verf. verfertigte sodann Firnisse aus

rohen und gekochten Olen durch Losen von 29

256*
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Mangansalz in der Warme. Es zeigte sich, dal die
Trockenzeit eine verhiltnismiBig lange ist, wobei
die mit harzsaurem Mangan hergestellten Produkte
schneller trockneten; ob die Ole roh oder gekocht
sind, ist von geringerer Wirkung. Die Sauerstoff-
aufnahme steht, analog den Olen, im Verhiltnis
zur Trockenzeit. Beriicksichtigt man die Anforde-
rungen, die an einen guten Firnis zu stellen sind,
$0 kann nur dem Hanfdl praktische Verwendungs-
fahigkeit zugesprochen werden. Sonnenblumend]
und Mohndl sind zur Firnisherstellung nicht ge-

eignet. Nn.
L. Schmelling. Kopalble. (Seifensied.-Ztg. 33, 1118
[1906].)

Zur Herstellung von Ollacken werden die Kopale
einer teilweisen trockenen Destillation unterworfen,
Die hierbei auftretenden Dampfe verdichten sich
zu den sogen. Kopallen. Verf. untersuchte die
Destillate von Kauri- und Manilakopal. Beide Ole
sind leicht bewegliche Fliissigkeiten; Kauriol von
hellgelber Farbe und angenehm aromatischen Ge-
ruch, Manila6l von kirschroter Farbe und scharfem

Geruch. Kauriol Maniladl
Spez. Gew. 0,8677 0,9069
Sdurezahl 3,0 28,3
Verseifungszahl (kalt) 4,9 45,7
Atherzahl 1,9 17,4
Jodzahl nach Waller 288,9 230,4

Beim Stehen in offenen Gefilen verfliichtigt sich
das Manilagl, wobei die Sidure- und Verseifungs-
zahlen sinken. Bei fraktionierter Destillation des
Kauritls geht der groBte Teil bei 150—160° iiber.
Diese Fraktion gibt mit Nitrosylchlorid einen kry-
stallinischen Niederschlag, welcher auf Anwesenheit
von Kérpern der Pinengruppe hinweist. Nn.

Schellackose, ein neues Schellacksurrogat. (Seifen-

sied.-Ztg. 33, 977 [1906].)

Bei der Priifung der Schellackose auf seine Eigen-
schaften und Verwendungsfihigkeit stellte Verf. fol-
gendes fest : Die Schellackose ist ein synthetisches
Harz und stellt ein gelbgrauweifles, grobes Pulver
dar, das weder zwischen den Fingern noch beim
Liegen in der Warme zusammenklebt. Sie 16st sich
in 90—95 T. Spiritus zu einer triiben Fliissigkeit,
die sich bald mit geringem Bodensatz klart. Die
Lésung ist neutral, oxydiert Gold- und Kupfer-
bronzen nicht und hinterlifit beim Aufstreichen
eine stark glinzende, nicht aufspringende Lack-
flache, die unempfindlich ist gegen Terpentin, Ben-
zin, Benzol, Xylol, Toluol und Tetrachlorkohlen-
stoff. Die Unldslichkeit in Terpentinél macht die
Schellackose in hohem Grade geeignet zum Grun-
dieren von Holz, Zement und Mauerwerk, da Lacke
und Olfarben gut darauf haften. Loslich ist Schel-
lackose in Aceton, Amyloxydhydrat, Atzammoniak
und dtzenden Alkalien. Ein von anderen Harzen
unterschiedliches Verhalten zeigt die Schellackose
gegeniiber hohen Temperaturen. Sie bldht sich
stark auf und verkohlt, ohne zum Entflammen zu
kommen; nur die entwickelten Gase entziinden
sich. Nn.

L. Grognot. Die synthetischen HMarze. (Rev. gén.

chim. pure ct appl. 10, 49.)

Verf. bespricht eine Reihe in der Literatur ange-
gebener Reaktionen, bei denen aus Aldehyden oder
aus Gemischen von Aldehyden und anderen Kérpern
harzartige Substanzen gebildet werden. KEs wird

empfohlen, diesen Reaktionen vom technischen
Standpunkte aus grofBere Beachtung zu schenken,
weil sich die synthetischen Harze vielfach als Sub-
stitute gewisser natiirlicher Harze verwenden lassen.
Alexander.
Alb. Vesterberg., Zur Kenntnis der Coniferenharz-
sidurenl). 6. Mitteilung. (Berl. Berichte 40, 120
[1907].)
Verf. stellte durch Titrieren sorgfiltig gereinigter
Abietinsiure fest, dab der Sdure die empiri-
sche Formel C,oH3,0, (nach Mach C;gHs500)
zukommt. Bei der Oxydation von Abietinséure
mit Natriumhypobromit hat er eine noch nicht
niher untersuchte Sdure erhalten; wahrscheinlich
wird bei der Oxydation eine Athylenbindung an-
gegriffen. — Verf, hat frither festgestellt, da D e x -
tropimarsiure im Vakuum unzersetzt destil-
liert; auch das optische Drehungsvermégen bleibt
dabei unveriindert. Kaselitz.
A. Tschireh und M. Wolif. Uber das Yorkommen
von Abiétingiure im Harzol. (Arch. Pharm. 245,
1 [1907]. Bern.)
Aus den sauren Bestandteilen des Harzols bzw. der
Harzessenz lassen sich nach Verff. Abiétinsiure und
eine geringe Menge phenolartiger Substanzen ab-
scheiden. Die Abiétinsiure erhielten Verff. durch
wiederholtes Ausschiitteln der Atherischen Losung
mit 5% Sodalosung und Neutralisieren der alkali-
schen Fliissigkeit mit sehr verd. Schwefelsiure.
Aus dem Atherischen Riickstand scheiden sich die
Phenole als Ol auf Zusatz salzsiurehaltigen Wassers
ab. Die Ausbeute an Abidtinsdure hingt von der
Darstellungsweise der Harzessenz ab. Ist diese durch
Vakuumdestillation gewonnen, so diirfte die Aus-
beute an Abiétinsiure am groften sein. Bei der
Destillation mit Atzkalk werden sich saure Bestand-
teile, also auch Abiétinsdure, fast vollig vermeiden
lassen. Nn.
Wm. J. Gies. Einige chemische Angaben iiber ame-
rikanischen Bernstein. (Transact. Amer. Chem.
Soc., New York, 27.—29. Dez. 1906, mnach
Science 25, 462.)
Dieser Bernstein wurde vor cinigen Jahren von
Dr. Arthur Hollick in einem Tonlager aus
der Kreidezeit bei Kreischerville, Staten Island,
entdeckt. Die einzelnen Proben waren sehr ver-
schieden in Farbe und Durchsichtigkeit, glichen
aber in jedem Falle in Hérte, Farbe, spez. Gew. usw.
einer wohlbekannten Varietdt des Bernsteins. Pul-
verisierte Teile typischer Proben verloren bei mehr-
téigigem Trocknen bei 110° nur 0,459, an Gewicht,
und der Aschengehalt war nur 0,19,. Die Analyse
ergab folgende Zusammensetzung : C 78,5; H 9,5;
S 0,25; O 11,75. Bei der trockenen Destillation
schien sich Bernsteinsiure zu bilden, wiahrend sich
bedeutende Mengen einer flichtigen Schwefelver-
bindung entwickelten. Lange fortgesetzte Behand-
lung mit absolutem Alkohol und wasserfreiem Ather
ergab eine Liosung von 42,69 des Pulvers in dem
ersten und von 45,5% in dem zweiten Losungs-
mittel. Die Proben schienen aus typischem Bern-
stein zu bestehen, und weitere Prifungen mit grofie-
ren Mengen sollen etwaige Zweifel in dieser Hinsicht
beseitigen. D.

1) Vgl. diese Z. 19, 684 (19086).
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Henry Mayer. Die Herstellung der Formaldehyd- | Angaben seien noch angefiihrt: Griingesalzene

harze und deren technische
(Seifensied. Z. 33, 1029 [1906].)
Zur Synthese von Harzkérpern benutzt man einer-
geits Phenol (und seine Derivate) und a-Naphthol,
andererseits Formaldehyd. Bei Anwesenheit einer
Sdure (Salzsiure, auch organischen Oxysiduren) kon-
densieren sich "diese Komponenten zu einem Pro-
dukt mit penetrantem Geruch und von groller Re-
aktionsfihigkeit. Wegen dieser Eigenschaften ist
daher die Verwendung z. B. als Schellackersatz
noch nicht in héherem Grade iiblich. Die Darstel-
lung (man erhitzt 40 T. Phenol mit der gleichen
oder etwas kleineren Menge Formaldehyd und 20 T.
Salzsdure auf ca. 90—95°) bedarf einiger Aufmerk-
samkeit. Bei unrichtiger Wahl der Verdiinnungs-
mittel (Alkohol und Wasser) bilden sich leicht zwei
Korper: ein a-Harz, mit den FEigenschaften des
Schellacks, und ein f8-Harz, ohne technische Bedeu-
tung. Auch das Verhdltnis von Phenol zu Form-
aldehyd spielt bei der Entstehung des f-Harzes
eine wichtige Rolle. Es liegt hier noch ein grofes
Feld fiir weitere Untersuchungen vor. Nn.
Russell W. Moore. Analysen von Jalappen. (J. Soc.
Chem. Ind. 25, 627 [1906]. Neu-York.)
Es wurden 276 Harzproben untersucht, von denen
nur 15 den vorgeschriebenen (ehalt von 11 oder
mehr Prozenten Harz aufwiesen. Im allgemeinen
zeigen die Harzsorten grofle Differenzen im Gehalt.
Der Durchschnittsgehalt an Harz betrug 5,959, bei
einem Maximum von 15,639, und einem Minimum
von 2,109%. Nn.
Leimfabrikation in amerikanischen Schlachthiusern.
(Cbem.-Ztg. 30, 1118 [1906].)
Die Leimfabriken der grofen nordamerikanischen
Schlachthiuser verwenden als Rohmaterialien die
zum Kochen der Kopfe, Fiifle und Knochen der
Rinder und Schafe verwendeten Wisser, ferner die
Sehnen, Hautabfille, Hornmark, Kalbskopfe und
Schweinsfiile. Das Rohmaterial in frischem Zu-
stand wird ,,grin‘‘ genannt und von dem ,,trocknen
Material®, d. h. dem ohne weitere Behandlung ge-
trokneten Stoff unterschieden. Die entsprechenden
mit Salz versetzten Materialien nennt man ,,griin-
gesalzen‘ und ,,trockengesalzen®., Das hauptsiich-
liche Produkt ist der Knochenleim. Dieser wird
entweder durch Auskochen der Knochen in offenen
Kesseln und nachheriges Eindampfen der Leim-
wilsser im Vakuum gewonnen, oder das Auskochen
geschieht unter einem Druck von 0,7—1 Atm., wo-
bei einc wesentlich bessere Ausbeute erzielt wird.
Zuweilen werden die anorganischen Bestandteile
der moglichst fettfreien Knochen zunichst mit
Phosphor- oder Salzsidure herausgeldst. Die so ge-
wonnene ,,rohe Gelatine* liefert beim weiteren Aus-
kochen die besten Leim- und Gelatinesorten. Das
Klaren der Leimwisser erfolgt durch Absitzen der
Verunreinigungen in Kliarbottichen, wobei auch auf
die Entfernung des Fettes sorgfaltig zu achten ist.
Durch Zugabe von Albumin und etwas Aluminium-
chlorid wird das Absitzen erleichtert. Neuerdings
benutzt man auch vielfach die Filterpresse, nach-
dem man dem Leimwasser ein Klirmittel, z. B.
Knochenkohle, zugefiigt hat. Betreffs weiterer
Einzelheiten, sowie der Herstellung der fertigen
Leimkuchen mége die Verweisung auf das Original
geniigen. Nur einige iiber die Ausbeute gemachten

Verwendung

Hautabfille, Sehnen usw. liefern 18—209; Leim,
in trocknem Zustand geben sie 50—609%,. Aus
harten trocknen Knochen werden durchschnittlich
189 erhalten. Die Ausbeute von griinen Rippen-
knochen, die fast ausschliefllich in diesem Zustande
verarbeitet werden, betrigt durchschnittlich 129,.
Liesche.

H. Nordlinger. Zur Werthemessung der Holzan-

strich- und Imprignierole, Carbolineum usw.

(Braunkohlenind. 5, 268 [1906]. Florsheim.)
Das neue, vom Verf. mitgeteilte Wertbemessungs-
verfahren beruht auf der Tatsache, dafl alle Teerdle,
in diinner Schicht der Einwirkung der Luft ausge-
setzt, sich zum Teil verfliichtigen und oxydieren, so
daf schlieBlich nur ein bestimmter Prozentsatz des
Oles zuriickbleibt. Ein flaches GefidB, am besten
ein Teller, wird mit einem Glasstab tariert, und 50 g
des zu priifenden Oles werden zugewogen. Dann
fiigt man so viel Filtrierpapierschnitzel hinzu, daB
das Ol vollstindig aufgesaugt ist, und wigt zur Er-
mittlung des Gewichtes der Papierschnitzel. Man
148t unter 6fterem Umriithren an geschiitztem Ort
stehen. Man wigt 6fter bis zur Gewichtskonstanz.
Von den der Priifung unterworfenen Imprégnier-
mitteln zeigten nach 35tdgigem Trocknen Gewichts-
verlust in Prozenten: Barol D. R.P. 149 bzw.
131/,9%,; Carbolineum (Handelsware) 24,5%; Car-
bolineum (billige Sorte) 53,5%; Imprignierdl (A)
52%; Imprigniersl (B) 509%; Petroleum 699;. Die
sogen. billigen Impréignierdle haben also infolge
ihrer groflen Trockenverluste keinen Vorzug vor
den besseren Préparaten. Nn..
Verfahren zur Herstellung von Hartmattlacken.

(Nr. 180 148. Kl 22h. Vom 4./4. 1905 ab.

Fritz Wachendorf in Basel)
Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung von
nicht nachklebenden oder erweichenden, durch
Wasser unangreifbaren Anstrichmitteln zur Er-
zeugung matt glinzender Uberziige, dadurch ge-
kennzeichnet, daf ein trocknendes, fettes Ol oder
ein fetter Ollack mit basischen Tonerdeverbindungen
vermischt wird. —

Von den bisherigen Mattlacken hatten die mit
einem Zusatz von Wachs, Ceresin oder dgl. den
Nachteil, daB diese Zus#itze nicht am eigentlichen
Trockenprozell teilnahmen. Auch wurden beim
fortschreitenden Trocknen die Zusfitze ausgeschie-
den. Andere Zusidtze hatten den Fehler, nicht
wasserbestindig zu sein, wodurch Reillen und Ab-
blattern der Anstriche eintrat. Diese Nachteile
fehlen dem nach verliegenden Verfahren erhaltenen
Lack, bei dem sich die basischen Tonerdeverbin-
dungen teilweise schon bei der mechanischen Mi-
schung, vollstindig aber erst wihrend des Auf-
trocknens mit dem fetten Ollack verbinden.
Verfahren zur Herstellung von Losungen der Zellu-

loseester und anderer Bestandteile von Lacken.

(Nr. 175 379. Kl 22k Vom 24./6.1904 ab.

Dr. Leonhard Lederer in Sulzbach

[Oberpfalz].)

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung von
Losungen der Zelluloseester und anderer Bestand-
teile von Lacken, dadurch gekennzeichnet, dafl man
als Losungsmittel Acetylentetrachlorid fiir sich
oder in Mischung mit anderen Lsungsmitteln ver-
wendet. —
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Wihrend fiir die Nitroverbindungen der Zellu-
lose viele Losungsmittel bekannt sind, gibt es fiir
die acidylierten Zelluloseester, die ebenfalls zur
Herstellung von Lacken u. dgl. sehr geeignet sind,
nur wenige Losungsmittel. Das bisher hauptsich-
lich benutzte Chloroform ist wegen seines niedrigen
Siedepunktes und seiner schnellen Verdunstung
wenig brauchbar und aufBlerdem gesundheitsschiid-
lich. Diese Mingel besitzt das Aectylentetrachlorid
nicht, das erst bei etwa 147° siedet. Aufler dem
Zelluloseester konnen auch Harze, Kautschuk u.
dgl. darin gelost werden. Die Lacke dhneln diinnen
Olen, sind mit Terpentin, Leinsl u. dgl. in jedem
Verhiltnis mischbar, lassen sich gut verstreichen
und bilden gleichméfige, dauerhafte, glinzende
Schichten. Karsten.
Yerfahren zur Herstellung von Schellackersatzmit-

teln fiir Politurzwecke aus Rohharzen und Holz-

oder Leindlsiure, (Nr. 178 894. Kl 22h.

Vom 26./1. 1904 ab. Carl Ludwig in

Schonberg i. Meckl.)

Pagentanspruch : Verfahren zur Herstellung von
Schellackersatzmitteln fiir Politurzwecke aus Roh-
harzen und Holz- oder Leindlsdure, dadurch ge-
kennzeichnet, dafl man in der durch Verseifung
aus den Rohharzen gewonnenen Harzseifenlésung
die Holz- oder Leindlsdure auflést und aus der Lo-
sung das Gemisch von Harzsduren mit Holz- oder
Leinélsiure durch Zusatz einer stirkeren Séure aus-
tallt, —

Nach dem Verfahren werden Harz- und Ol-
séure gemeinsam ausgefillt, und es wird dadurch der
Vorteil erzielt, dall man nicht genétigt ist, mit zwei
verschiedenen Substanzen zu operieren, und zwar
mit Harz im trockenen und mit Olsiure im fliissigen
Zustand. Naclh dem Verfahren werden beide Sub-
stanzen zu einer homogenen Masse vereinigt.

Wiegand.

Verfahren zur Umwandlung von Harzen in fiir Po-

lier-, Lackier- und andere Zwecke geeignete

schellackiihnliche Produkte. (Nr. 187 844. KI.

22h. Vom 5./5. 1906 ab. Dr. G. Elkeles

und Dr. E. Klie in Berlin.)
Patentanspriiche : 1. Verfahren zur Umwandlung
von Harzen in fir Polier-, Lackier- und andere
Zweceke geeignete, schellackiihnliche Produkte, da-
durch gekennzeichnet, dal} die Harze nach bekann-
ten Methoden in chlorhaltige Produkte iibergefithrt
werden.

2. Eine Ausfiuhrungsform des Verfahrens nach
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl die Harze
in alkalischen Losungen mit Chlor oder Hypochlo-
riten belhandelt und dann durch Sdure ausgefillt
werden.

3. Fine Ausfiihrungsform des Verfahrens nach
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl der Chlo-
rierung mit den Harzen gleichzeitig Fettsiuren oder
andere zur Erweichung der Harze geeignete sauer
reagierende Produkte unterworfen werden.

4. Bei dem Verfahren nach Anspruch 1-—3, die
Uberfithrung der entstandenen Chlorprodukte in
alkcholl6sliche Produkte durch milde Oxydation. —

Die Produkte haben in bezug auf Hirte und
Glanz die Eigenschaften des Ausgangsmaterials, sie
besitzen krystallinisches Gefiige und meist einen
hoheren Schmelzpunkt als die Rohharze und sind
als Polier- und Lackiermittel sowie fiir Isolierzwecke,

als Klebmittel und fiir Herstellung von Seifen gecig-

net. Wiegand.

Verfahren zur Gewinnung von in verdiinnten Alkali-
laugen leicht loslichen harzartigen Produkten
aus Harzolen. (Nr. 175633. Kl 23b. Vom

21./3. 1905 ab. Chemische Fabrik

Flérsheim Dr. H Noerdlinger in

Florsheim a. M. Zusatz zum Patente

163 446 vom 18./6. 1903; (s. diese Z. 19, 444

{1906].) -

Pagentanspruch : Verfahren zur Gewinnung von in
verdiinnten Alkalilaugen leicht 16slichen, harzarti-
gen Produkten aus Harzdlen unter gleichzeitiger
Gewinnung oliger und wisseriger Destillate, da-
durch gekennzeichnet, dall Harzdle gemifl dem
durch Patent 163 446 geschiitzten Verfahren bei
Temperaturen iiber 100° so lange mit einem kraf-
tigen Strom von Luft, Sauerstoff oder ozonisierter
Luft behandelt werden, bis der Riickstand in ver-
diinnten Alkalilaugen 15slich ist, wihrend die ent-
weichenden Déampfe behufs Gewinnung dliger und
wisgseriger Destillate kondensiert werden. —

Das nach dem Hauptpatent und dem ersten
Zusatzpatent 171 379 fiir Buchenholzteer und Bir-
kenholzteer verwendbare Verfahren liefert bei der
vorliegenden Anwendung auf Harzole Produkte,
welche wegen ihrer hellen Farbe und harzartigen
Beschaffenheit noch in weiterem Umfange ver-
wendbar sind als die Produkte nach dem Haupt-
patent und ersten Zusatzpatent. Die abdestil-
lierten wisserigen und 6lartigen Korper, besonders
die letzteren, sind ebenfalls vielfach, z. B. zu me-
dizinischen und techmischen Zwecken, als Ersatz-
mittel fiir Terpentindl usw., verwendbar. Von
fritheren Verfahren der oxydierenden Behandlung
unterscheidet sich das vorliegende dadurch, dal3
bei jenen nur ein helles auf Alkalilauge nicht mehr
reagierendes Ol erhalten wird, bei dem vorliegen-
den dagegen, bei dem die Luftbehandlung lingere
Zeit fortgesetzt wird, feste verseifbare Korper.

Karsten.
Verfahren zur Herstellung eines neutral bleibenden

Priparates aus Acetylentetrachlorid. (Nr.

185374. Kl 120. Vom 19./8. 1905 ab.

Salzbergwerk Neu-Stalfurt in

Neu-Stalfurt bei Stabfurt.)

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung eines
neutral bleibenden Préparates aus Acetylentetra-
chlorid,’ gekennzeichnet durcli den Zusatz von Chlor-
wasserstoff bindenden ungeséittigten organischen
Verbindungen, wie z. B. Terpentindl, zu Acetylen-
tetrachlorid. —

Das Verfahren erméglicht die Verwendung des
Acetylentetrachlorids als Losungsmittel fiir Harze,
Lacke und andere organische Produkte, die bisher
wegen der leichten Abspaltung von Chlorwasser-
stoff beim Lagern des Korpers unmoglich war.

Karsten.
Verfahren zur Darstellung ecines trockenen, neu-
tralen, wasserlgslichen Klebmittels aus Tang-

siunre. (Nr. 182 827. Kl 22. Vom 21./4.1906

ab. Société frangaise laNorgine

in Paris. Prioritdt vom 23./5. 1905 auf Grund

der Anmeldung in Frankreich.)
Patentanspruch : Verfahren zur Darstellung eines
trockenen, neutralen, wasserloslichen Klebmittels
aus Tangsédure, dadurch gekennzeichnet, dall man
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die auf bekannte Weise gewonnene Tangséure warm
preBt und in zerkleinertem Zustand der Einwirkung
von Ammoniakdimpfen aussetzt, bis die Tang-
siure in Ammoniumtanganat tibergefiihrt ist, worauf
dieses zur Entfernung iiberschiissigen Ammoniaks
getrocknet wird, —

Durch die heifle Pressung entfernt man mehr
Wasser aus der Tangséure als durch Pressung in
der Kilte. Das so erhaltene Produkt 148t sich ver-
mahlen, ohne sich wieder zusammenzuballen, und
man erhilt bei der Behandlung mit Ammeoniak ein
pulverférmiges, trockenes und vollkommen 18s-

liches Produkt. Karsten.
Verfahren zum Befeuchten von Dextrin,  (NT.
174 624. Kl 89k Vom 22./7. 1905 ab.

W.H. Uhland G.m. b. H. in Leipzig-Gohlis.)
Pagentanspruch : Verfahren zum Befeuchten von
Dextrin, dadurch gekennzeichnet, daff das Dextrin
in einem mit treppenftrmigen
Ansitzen versehenen Schacht
als diinnes zickzackférmiges
Band von entgeenstromender
feuchter Luft durchzogen wird.

Das Verfahren sichert einc
vollstindige Durchdringung des
Dextrins durch die feuchte
Luft. Gegeniiber der zum Er-
satz des Wasserverlustes beim
Rosten vorgeschlagenen Be-
feuchtung in Kellern oder an-
deren Réumen wird an Raum
und somit an Kosten gespart.
Das Dextrin wird bei ¢ ein-
und bei e abgefithrt. Die zu-
gefithrte Luft wird eventuell
durch Einblasen von Wasserdampf bei f feuchter
gemacht. Karsten.
Verfahren zur Herstellung von Leim oder Gelatine.

(Nr. 178 770. Kl 224, Vom 25./6. 1904 ab.

Otto Schneider in Nirnberg.)
Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung von
Leim oder Gelatine aus Knochen und anderen leim-
gebenden Substanzen, dadurch gekennzeichnet,
daf die Rohmaterialien vor oder nach dem Trinken
mit einer Losung von phosphorsauren Salzen, bei-
spielsweise von phosphorsaurem Natrium, der Ein-
wirkung verdiinnter Schwefelsdure unterworfen
und dann in bekanntcr Weise auf Leim oder Ge-
latine verarbeitet werden. —

Nach vorliegendem Verfahren gelingt es, ganz
helle, transparente Leime zu erzielen, die einen Kr-
satz fir die bisherigen franzosischen Gelatineleime
bilden. Nach dem Verfahren sollen beispielsweise
Knochen mit einer Ldsung von Natriumphosphat,
also von 1 T. Natriumphosphat in 1000 T. Wasser,
getrinkt werden. Nachdem die Knochen in der
Losung einige Tage gestanden haben, werden sie
mit Losungen von 1—2 T. 60°iger Saure in 1000 T
Wasser behandelt und dann neutralisiert. Das in
die Poren der Knochen eingedrungene phosphor-
saure Natrium wird durch die Behandlung mit Schwe-
felsiure in Phosphorsiure und Natriumsulfat um-
gewandelt, dic beide eine starke Losungskraft fiir
den phosphorsauren Kalk der Knochen und eine
groBle Bleichkraft besitzen. Wiegand.
Vorrichtung zur Gewinnung ven Leim nnd Gelatine

aus mehl- oder gricsiérmigem Leimgut, (Nr.

185 292. Kl. 22¢. Vom 4./11. 1905 ab. Otto

Schneider in Miinchen-Gern.)
Patentanspruch : Vorrichtung zur Gewinnung von
Leim und Gelatine aus mechl- oder grieBférmigem
Leimgut, bestehend aus zwei beheizten, horizontal
nebeneinander gelagerten zylindrischen, an ihren
Enden mit entsprechenden Bogenstiicken zu einer
ringférmigen Leitung verbundenen Réhren, in
welchen mittels in den R6hren angeordneter schiffs-
schraubenférmiger Fligelrider den Rohmateria-
lien eine horizontale, spiralférmige Kreisbewegung
crteilt wird, zum Zwecke, das Leimgut mit dem
Wasser in mdglichst innige Beriithrung zu bringen,
und das Gemisch dauernd an den Heizflichen
vorbeizufithren. —

. Bei den bisherigen Vorrichtungen ist eine voll-
stindige Entleimung der Leim gebenden Substan-
zen nicht moglich, da sie bei der Entleimung, mit
der klebrigen Leimbrithe gemischt, sich zusammen-
ballen und zusammenbacken. Die Vorrichtung
vermeidet diesen Ubelstand und ermdglicht den
bekannten gegeniiber nicht allein ein sehr schnelles
Entleimen, sondern auch, den Bedarf an Kraft und
Dampf auf ein verh#ltnismiaBig geringes Mall zu
beschrinken. Sch.
Kocher zur Herstellung von Harzleim. (Nr. 176 065.

Kl. 23¢. Vom 21./6. 1905 ab. Carl Mayr
in Langenthal b. Hirschhorn a. Neckar.)
Patentanspruch : Kocher zur Herstellung von Harz-
leim, dadurch gekennzeichnet, dafl der Kocher durch
eine Scheidewand in zwei Teile (a und b) geteilt ist,
von denen der eine groBere Teil (a) durch die An-

AN
A

o

wendung einer an der Aullenwand angeordneten
Isolierung auf einer héheren Temperatur gehalten
wird wie der kleinere nach auflen nicht isolierte
Teil (b), derart, dafl die in dem warmeren Teil (a)
aufschiumende Masse nach dem kilteren Teil (b)
iibertreten und in demselben abgekiihlt zum Boden
des Kochgefidlles zurilickgefiihrt wird, wodurch ein
standiger Umlauf und eine innige Mischung erzielt
wird. Wiegand.
Verfakren zum Bleichen von Leim. (Nr. 187 261.
Kl 224, Vom 24./8. 1906 ab. Badische
Anilin-undSodafabrik in Ludwigs-
hafen a. Rh.)
Patentanspruch : Verfahren zum Bleichen von
Leim, dadurch gekennzeichnet, daf man den Leim
mit dem basischen Zinksalz der Formaldehydsulf-
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oxylsiure mit oder ohune Zusatz von organischen
oder anorganischen Sauren erhitzt. —

Wéahrend bei der Verwendung des Natrium-
salzes teilweise Zersetzung des Bleichmittels und
Bildung von Schwefelmetall eintritt, wodurch der
Leim unter Graufirbung entwertet wird, verliuft
das vorliegende Verfahren vollstindig glatt.

Karsten.
Veriahren zur Herstellung einer Leimformmasse aus
mit Salicylsiure versetztera Glyeerinleim. (Nr,

175 352. KL 395. Vom 18./5. 1905 ab.

C. C. Schirm in Berlin.)

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung einer
Leimformmasse aus mit Salicylsidure versetztem
Glycerinleim, dadurch gekennzeichnet, dall man
die Glycerinleimlésung in der Wirme mit einer
Lésung von Guttapercha oder Kautschuk in Leindl
verrithrt. —

Die zum GieBlen von Gips gebrauchten Leim-
formen schwinden nach kurzer Zeit. Ein Zusatz
von Glycerin und Salicylsiure als Gegenmittel ist
unvorteilhaft, weil er Wasser anzieht und ein Auf-
quellen hervorruft, wogegen auch ein Firnisiiberzug
nicht schiitzt, wihrend Tannin oder Kalium-
bichromat die Formen briichig und die Leim-
masse unaufldslich macht. Alle dicse Ubelstéinde
werden durch vorliegendes Verfahren vormieden.

Karsten.
Verfahren zur Herstellung von Wasserfarben.
(Nr. 183 596. KL 229, Vom 19./5. 1906 ab.

H. Schmincke

Grafenberg.)
Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung von
Wasserfarben, dadurch gekennzeichnet, dall man
Pigmente mit protalbinsauren und lysalbinsauren
Salzen oder #hnlichen Eiweifiderivaten fir sich
oder in Mischung zusammen mit einem geeigneten
Klebstoff innig vermischt bzw. verreibt. —

Die bisher iiblichen Zusitze von Bindemitteln,
wie Gummi arabicum u. dgl., welche eine Ausflok-
kung der suspendierten Farbkoérperchen verhin-
dern sollten, mufiten in ziemlich grofler Menge zu-
gesetzt werden, wodurch die Farben zihe wurden
und der Aufstrich streifig werden konnte. Diese
Nachteile fallen bei vorliegendem Verfahren weg,
bei dem nur so viel Bindemittel zugesetzt zu wer-
den braucht, als zum Festhalten der Farbe nétig ist.

Karsten.
Yeriahren zur Herstellung einer Masse aus gepul-
vertem Magnesiumsilikat. (Nr. 186 280, KL
39b. Vom 28./9. 1906 ab. Paul Horn in

Hamburg.)

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung einer
Magse aus gepulvertem Magnesiumsilikat, dadurch
gekennzeichnet, dal dieses mit Harz oder Gummi-
harzbestandteilen zusammengeschmolzen und bis
zur Hartungstemperatur erhitzt wird. —-

Es werden z. B. 5 kg Kolophonium mit 10 kg
10%;ger NaOH-Losung erhitzt, filtriert und das
Filtrat mit 500 g 229iger Chlorwasserstoffsiure
versetzt. Die ausfallenden Harzbestandteile werden
nach dem Trocknen mit der gleichen Menge Mag-
nesiumsilikat im Autoklaven unter bestindigem
Riihren stufenweise auf 200° erhitzt. Die ent-
stehende harte, homogene, durchscheinende Masse
kann zu Cebrauchsgegenstinden verarbeitet wer-
den. Fein gepulvert und mit wenig Spiritus oder

& Co. in Diisseldorf-

Terpentingl verrieben, erhilt man ein gutes Binde-

mittel, das auf Holz, Metall usw. gut haftet.
Wiegand.

Herstellung von Mal- u. Anstrichfarben. (Nr. 182082,

Kl 22f Vom 26./7. 1905 ab. Henry

Noel Potter in Neu-York [V. St. A1)
Patentanspruch : Herstellung von Mal- und Anstrich-
farben, gekennzeichnet durch die Verwendung des
Siliciummonoxyds. —

Das Siliciummonoxyd bildet sich beim Er-
hitzen von Siliciumdioxyd mit reduzierenden Mit-
teln im elektrischen Ofen als brauner dichter Rauch,
der sich als fein zerteiltes Pulver an den kélteren
Wandungen des Ofens niederschligt. Das Pro-
dukt ist ein vorziiglicher Grundstoff fiir Anstrich-
farben und wird fiir sich allein oder mit anderen
Pigmenten benutzt. Mit trocknendem Ol ergibt
es z. B. Anstriche, die glinzende, emailleihnliche
Flichen liefern. Die Anstriche haften sehr fest.
Ein Vorzug dieses Produktes ist sein geringes spez.
Gew., wegen dessen es sich auch bei langem Aufbe-
wahren nicht von dem Bindemittel trennt. Karsten.
Verfahren zur Herstellung einer Anstrichmasse.

(Nr. 186 272. KIl. 229. Vom 29./11. 1905 ab.

Dr. André Brunstein in Hamburg.)
Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung einer
haltbaren wisserigen oder festen Anstrichmasse,
darin bestehend, daB eine Mischung von Albumi-
naten mit Calciumhydroxyd, Kreide und Wasser
der Einwirkung eines Luftstromes ausgesetzt und
mit chloriertem (bromiertem oder jodiertem) Ole
versetzt wird. —

Die Anstrichmassc zeigt gegeniiber dhnlichen
aus Casein, Kalk, Kreide und Wasser mit oder
ohne Ol hergestellten den Vorzug, daB sie dauernd
wetterbestindig bleibt, und gegeniiber den 6lhal-
tigen insbesondere, dal} sie eine rein weille Farbe
besitzt. Die Massc ist auch in fliissigem Zustande
im Gegensatz zu anderen Caseinfarben lingere Zeit
haltbar. Die Chlorierung der Ole geschieht durch
Schiitteln mit Chlorwasser, die Bromierung und
Jodierung durch Schiitteln mit alkoholischen Brom-
oder Jodlésungen und Abdestillieren des Alkohols.

Karsten.
Bindemittel fiir Kiinstlerfarben. (Nr. 187 211. KL
22¢. Vom 29./3. 1906 ab. KarlLupusin

Miinchen.)

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung einer
Eigelb und trocknendes Ol enthaltenden Mischung,
die als Bindemittel fir Kiinstlerfarben oder mit
Harzlosungen innig vermischt als Malmittel und
Firnis Verwendung finden kann, dadurch gekenn-
zeichnet, dafl etwa gleiche Gewichtsteile frischen Ei-
gelbs und trocknenden Oles innig miteinander ver-
rilhrt werden, und dafl dann die Mischung, am
besten unter fortgesetztemn Riihren, so lange auf
etwa 50-—55° erwirmt wird, bis das darin enthaltene
Eigelb nahezu dic Hilfte seines Gewichtes an
Wasser verloren hat, —

Das Bindemittel vereinigt die guten Eigen-
schaften der o6larmen Eitemipera mit denen des
reinen Oles. Das Bindemittel gibt den Farben ihn-
liche Traktibilitit, wie sie die Kitemperafarben be-
sitzen, hat aber den Vorzug, daB die damit berei-
teten Farben beim Firnissen nicht verindert werden
und sich auch in der Tube weit besser konservieren.

W iegand.
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Gegen Wasserdruek bestindige GuB- oder Putzmasse,
(Nr. 184 583. KIl. 395. Vom 23./12. 1905 ab.
Louis A, Ritz und Asmus Hansen
in Hamburg.)

Patentanspruch : Gegen Wasserdruck bestdndige

Guf3- oder Putzmasse, bestehend aus einem Gemisch

von Harz, Ol und mineralischen Fiillstoffen, wel-

chen zweckméBig noch Schwefel zugesetzt wird. —
Die bisherigen Anstriche aus Pech und Teer
waren nicht widerstandsfihig gegen Wasserdruck.

Ein Zusatz von Sand oder dgl. wiirde den Anstrich

wohl héarter machen, doch wire dann die Masse

nicht mehr dicht gegen Wasserdruck. Diese Ubel-
stinde werden nach vorliegender Erfindung ver-
mieden. Karsten.

II 14. Girungsgewerbe.

v. d. Heide. Apparat zum direkten Ablesen des
Stirke- und Trockengehaltes in Hartoffeln.
(Chem.-Ztg. 31, 398 [1907].)

Die Handhabung des vom Institut fiir Girungs-

gewerbe und Starkefabrikation in
Berlin in die Praxis eingefiihrten
Apparates (D. R. G. M, 286 864)
besteht in folgendem. 5 kg Kar-
toffeln werden in den Drahtkorb
N gegeben, dieser an den Senkkor-
per angehakt und unter Wasser
getaucht. - Da das spezifische
Gewicht mit dem Stirke- und

Trockensubstanzgehalt wiichst,
kann derselbe direkt an der
mit empirischer Skala ver-

sehenen Spindel b abgelesen
werden. Der gleiche Apparat in
kleinerer Ausfithrung dient zur
Bestimmung des Trockengehaltes
von Stirke sowie zur Bestim-

mung des spezifischen Ge-
wichtes fester oder schwer-
fliissiger Stoffe, Liesche.

E. Prior. Die Gerstenproteide, ihre Bedeutung fiir die
Bewertung und ihre Beziehungen zur Glasigkeit
der Gerste. (Allgem. Z. Bierbrauerei u. Malz-
fabrikation 34, 513-—520; 527--532 [1906].
Wien.)

Nicht die Gesamtmenge der Gerstenproteide kommt

fiir die Malzgerste in bezug auf ihre Vermilzungs-

fahigkeit in Betracht, sondern nur ganz bestimmte

Proteide, von deren Menge und Mengenverhiltnis

zueinander es abhingt, ob eine Gerste sich zur Ver-

‘milzung eignet oder nicht. Verf. hat daher versucht,

die Mengen der in der Gerste urspriinglich enthalte-

nen Proteide zu bestimmen und zuniichst die Be-
deutung, welche sie fiir die Bewertung der Gerste
besitzen und ihre Beziehungen zur Glasigkeit der

Gerste zu erforschen. Er kommt dabei zu folgenden

SchluBifolgerungen. 1. Der Gehalt der Gersten an

wasserloslichen Proteiden und Stickstoffsubstanzen

(Leukosin, Albumose usw.) und ebenso der Edestin-

gehalt der Gersten steht zum Gesamtproteingehalt

der Gersten in keiner festen Beziehung und bewegt
sich in verhdltnismiBig engen Grenzen. 2. Der

Hordeingehalt der Gersten und ihr Gehalt an un-

16slichem Proteid steigt im allgemeinen mit dem

Ch. 1907.

Gesamtproteingehalt, wie die berechneten Mittel-
werte fiir die beiden Proteide erkennen lassen, zeigt
aber doch viele Ausnahmen. 3. Der Gehalt der Ger-
sten an Hordein + unldslichem Proteid steigt und
fallt naturgemif mit dem Gesamtproteingehalt der
Gersten. 4. Die prozentische Zusammensetzung der
bisher als Gesamtproteid bezeichneten Stickstoff-
substanzen der Gersten ist sehr unterschiedlich und
steht zu dem Gesamtstickstoffgehalt in keiner Be-
ziehung. 5. Fiir die Bewertung der DBraugerste
kommt nur ihr Gehalt an Hordein und unléslichem
Proteid in Betracht, weil Edestin und Albumose
Bestandteile der Aleuronkorner sind, und letztere
beim Brauprozel unverdndert bleiben, und die vor-
handenen Mengen an Leukosin und wasscrlslichen
Abbauprodukten im Endosperm schr gering sind;
auch die Nucleinkorper der Keimlinge und der Zell-
kerne kommen ihrer auflerordentlich geringen Men-
gen halber nicht in Frage. 6. Die Spelzen der Gerste
enthalten nur etwas iber 19, unlosliches Proteid
und stehen zu den Proteiden der Gerste in keiner
Beziehung. 7. Der Stiirkegehalt steht zum Gehalt
an Hordein .+ unltslichem Protcid nur insofern in
Beziehung, als die Mittelwerte ergeben haben, daf
der Stdrkegehalt mit zunehmendem Proteidgehalt
fallt und umgekehrt. Es gibt jedoch viele Aus-
nahmen. 8. Die nach Abzug von Spelzen, Gesamt-
proteid, Stirke, Asche und Fett verbleibenden
sogen. stickstofffreien Extraktivstoffe bilden be-
trichtliche und sehr schwankende Mengen der
Gerstensubstanz, welche ihre gummésen Substanzen
(Amylan, Galaktoxylan) halber bei der Bewertung
der Gerste nicht auller Betracht bleiben konnen.
9. Die Ursachen der scheinbaren Glasigkeit (Auf-
16sungsgrad) sind die im Endosperm der Gerste
enthaltenen wasserlgslichen, vorwiegend kolloidalen
stickstofffreien und stickstoffhaltigen Korper, welche
die stirkefiilhrenden Zellen verkitten. 10. Die wirk-
liche Glasigkeit besteht in einer Verkittung der
stirkefithrenden Zellen durch Hordein und unlds-
liches Proteid; die absolute Glasigkeit in einer
durch das unldsliche Proteid allein bewirkten Gla-
sigkeit. 11. Das Zuriickgehen der in der gewShn-
lichen Wasserweiche mehlig gewordenen Koérner
beim Trocknen beruht auf der verschiedenen Aus-
trocknung bzw. auf dem verschiedenen Feuchtig-
keitsgehalt der Korner; die feuchteren erscheinen
mehlig, beim weiteren Austrocknen glasig. 12. Die
Beschaffenheit des Weichwassers ist von groBem
EinfluB auf die Umwandlung der glasigen in mehlige
Korner in der Weiche. Unter den gepriiften Wassern
erwies sich Gipswasser von 10—30 deutschen Hirte-
graden am geeignetsten. 13. Der Sitz des Hordeins
befindet sich hauptsichlich in der Nihe des Keim-
lings und zieht sich bis in die Mitte des Kornes,
wihrend das unldsliche Proteid seinen Sitz mehr
an der Peripherie des Endosperms hat. 14. Das
unlésliche Proteid bildet mit Formaldchyd eine
Verbindung und 1iBt sich mittels der Formalin-
reaktion nach Jalowetz erkennen. H. Wil
K. Saito. Mikrobiologische Studien iiber die Soya-

bereitung. (Zentralbl. Bakt. II, 17, 20—27;

101—109; 152—160. 8./9. 1906 Tokio.)
Soya (Schoyu) bildet das allgemeine Salzungsmittel
in Japan. Seine Herstellung, welche einen wich:igen
Industriezweig bildet, geht bis in das Altertum zu-
riick. Den Ausgangspunkt bildet ein Gemisch von

257
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gekochten Soyabohnen und gebranntem Weizen.
Das Verfahren glhiedert sich in die Bereitung des
Koji, des Moromi (Maische) und in das Pressen,
Kliren und Pasteurisieren. Die mit einer grofen
Salzmenge versetzte Maische 146t man 1—11 /, Jahre
in Garung, welche hauptsiichlich eine Milchsiure-
girung ist. Die vorliegende Arbeit ist ausschlieBlich
den Mikroorganismen gewidmet, welche bei der
Soyabereitung eine wesentliche oder schidliche Wir-
kung ausiben. Verf. stellt die Ergebnisse seiner
Untersuchungen in folgenden Sdtzen zusammen.
1. Bei der Verzuckerung der Stérke spielt der Asper-
gillus oryzae die Hauptrolle. Von seinen Enzymen
bleiben die Diastase und die Invertase auch bei Zu-
satz von 209, Kochsalz noeh wirksam. 2. Als Schiid-
linge am Koji sind zwei Phycomyceten, Rhizopus
japanicus var. angulosporus und Tieghemella hyalo-
sporus zu betrachten. 3. Unter den Hefen, welche
in dem Moromi vorkommen, wurde als eigentliche
Alkoholbildnerin eine neuc Art, Saccharomyces
Soya, festgestellt. Sie ist dadurch charakterisiert,
daf} sie Saccharose nicht vergirt, obwohl sie Inver-
tase enthilt. 4. Die Plasmolyse der Zellen des
Saccharomyces Soya wird in 209, iger Kochsalzlosung
schnell ausgeglichen. 5. Aus der Kahmhaut, welche
sich auf der vergorenen Fliissigkeit entwickelt, wur-
den drei Sprolipilze: Saccharomyces farinosus,
Mycoderma spee. und Soya-Kahmhefe isoliert.
6. Im Moromi kamen zwei neue Bakterienarten,
Bacterium Soya und Sarcina Hamaguchiae vor,
welche sich in 179 iger Salzldsung woh! entwickeln
kénnen. Beide sind Milchsaurebildner. H. Will.
K. Saito. Mikrobiologische Studien iiber die Zube-
reitung des Batatembranntweins auf der Insel
Hachijo (Japan). (Zentralbl, Bakteriol. 2. Abt.
18, 30-—37. 15./2. 1907. [Oktob. 1906.] Tokio.)
Die Stiirke der Batate ist bisher von keiner anderen
Volkerschaft zur Alkoholfabrikation benutzt wor-
den. Die Herstellung des Branntweing besteht
1. in der Bereitung des Koji, 2. der Darstellung des
Moromi und 3. der Destillation. Bei der Herstel-
lung des Koji aus Gerste und Mohrenhirse bedient
man sich in der Regel keines Samenkojis; trotzdem
tritt die Pilzvegetation auf der Oberfliche der Roh.-
materialien allmahlich ein. Unter dieser bildet eine
neue Art, Aspergillus Batatae, welche amyloly-
tisch wirkt, den wesentlichsten Bestandteil. AuBer-
dem findet sich noch Aspergillus flavus und Rhizo-
pus chinensis vor. Zur Moromidarstellung wird
Koji mit gedimpften Bataten (Stdrkegehalt der
zwei japanischen Sorten 13,0 und 16,9%,) gemischt.
Den dicken Brei verriihirt man tiichtig und 148t ihn
nach der alsbald eingetretenen Verfliissigung stehen,
wobel spontane Gérung eintritt. Die Maische wird
hierdurch in eine aromatische, séiuerlich-alko-
holische, dicke, hefen- und bakterienreiche Fliissig-
keit umgewandelt. Die Maische sieht schwarz aus.
Die Séure ist in der Hauptsache Milchsiure. Die
fiir die Géirung wichtige Hefe ist eine neue Art,
Saccharomyces Batatae. Sie entwickelt sich lebhaft
im Moromi und kann drei Vol.-9; Alkohol hilden.
Nach 5—7 Tagen unterwirft man die gegorene
Fliissigkeit einer Destillation, welche stets in pri-
mitiver Weise ausgefiihrt wird. . will
Arthur Slator. Ther Zwisehenprodukte der alkoho-
lischen Gidrung. (Berl. Berichte 40, 123—126
[17./12. 1906], 26./1. 1907. Burton on Trent.)

Verf. unterwirft die von Buchner und Mei-
senheimer (Berl. Berichte 37, 417 und 38, 620)
ausgesprochene Ansicht, dafl die Milchsiure ein
Zwischenprodukt der Vergérung von Glucose durch
Hefe zu Alkohol und Kohlensiure sei, einer Kritik.
Er kommt zu dem Schluf, daf3 die Milchsiure kein
solches Zwischenprodukt sein kann. Erstens wird
die Milchsiiure durch Hefe iberhaupt nicht oder
nur sehr langsam und unvollstindig vergoren.
Wenn dagegen die Milchsiure cin Zwischenpro-
dukt ist, muB sie ebenso schnell vergoren werden,
als sie durch die Reaktion gebildet wird, da sie sich
sonst in der Losung anhdufen wiirde. s wire aller-
dings denkbar, wenn auch nicht sehr wahrschein-
lich, daB die Milchsiure, aufler in groBter Verdiin-
nung, ein starkes Gift fur dic Girung ist. Sie
miiBte so schnell verbraucht werden, dafl ihre
hemmende Wirkung auf die Reaktion nicht zutage
tritt. Zweitens hindert die Milchsiure, einer g&-
renden Flissigkeit zugesetzt, die Reaktion ein wenig,
statt sie zu foérdern, wie man annehmen miilte.
In verdiinnter Lisung iibt die Milchsdure keinen
Einfluf auf die Reaktionsgeschwindigkeit aus, und
die Wirkung der Sdure ist im allgemeinen derjenigen
der Essigsiure sehr dhnlich. Buchner und Mei-
senheimer sagen (Berl. Berichte 39, 3201): ,,Da
somit eine schidliche Wirkung der Milchsdure nach-
gewiesen ist, erscheint es vollkommen mdglich, dafB
ihre beschleunigende Wirkung durch die schidliche
verdeckt wird*. Dies kann nur bedeuten, daf,
wenn Hefe einer Lésung von Glucose und Milch-
siure hinzugefiigt wird, die Milchséure, verglichen
mit der Glucose, mit betriachtlicher Geschwindig-
keit verbraucht wird. Tatséichlich ist jedoch der
Verbrauch an Milchshure klein gegeniiber dem-
jenigen von Glucose. Drittens kann das Isolieren
kleiner Mengen von Milchsiure wihrend der Gérung
und das Verschwinden dieser in anderen Garungs-
versuchen kaum als Argument dafiir betrachtet
werden, dafl dieser Korper ein Zwischenprodukt ist.
Es ist viel wahrscheinlicher, dafi die Milchsdure ein
Nebenprodukt der Gérung ist.

SchlieBlich ist es wahrscheinlich, dal}, wenn
ein Zwischenprodukt der alkoholischen Gérung von
Glucose tiberhaupt existiert, es den folgenden drei
Bedingungen gentigen wird : 1. Es wird mindestens
ebenso schnell und vielleicht noch viel schneller als
Glucose vergiren, 2. es wird schnell verschwinden,
wenn es in eine girende Losung gebracht wird, und
3. es wird sich nur mit Schwierigkeit aus einer
solchen Losung isolicren lassen. H. Will.
M. Ide. Wher Wildiers Bios. (Zentralbl. Bakt.

IL. Abt. 18, 194—199. 21./3. 1907. [Aug. 1907].

Léwen.)

Verf. will gegentiber Pringsheim zeigen, dal}
dic AngewShnung der Hefe an Ammoniakstickstoff
entweder eine Téuschung ist oder mit der Biosfrage
nichts zu tun hat. Die Beobachtungen erstreckten
sich 1. auf Hefezellen, welche direkt aus einer Most-
kultur in eine gezuckerte Mineralldsung (biosarmer
Néhrboden) tibergeimpft waren: A-Kulturen; 2. auf
Hefezellen, welche schon eine A-Kultur durchge-
macht hatten, also Zellen, welche schon seit einigen
Tagen auf biosarmer Kultur im langsamen Wachs-
tum begriffen waren und dann in eine neue Mineral-
16sung ibergeimpft wurden: B-Kulturen; 3. C-Kultu-
ren, welche mit Zellen aus einer B-Kultur geimpft
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waren. Bei der verwendeten Hefenrasse war es nicht
moglich, durch wochen- und monatelange Kultur
auf biosarmem, fast bioslosem Nihrboden den Zell-
charakter so zu dndern, dafl die Hefe imstande war,
ohne Bios rascher zu wachsen und zu géren. Weit
davon, besser zu gedeihen, scheinen die Zellen patho-
logisch abgeschwiicht und unféhig zu sein, bei neuem
Bioszusatz normale Gérung hervorzurufen. Verf.
will damit den Hefen nicht jede Angew6hnung oder
Anpassung absprechen, nur ist es nicht moglich,
hier Spuren von Anpassung oder Angewthnung im
Biosmangel zu erkennen. H. Will.
R. Reiseh. Zur Entstehung des Glyeerins bei der alko-
holischen Girurg. (Zentralbl. Bakt. II, 18,
396—98. 14./5. 1907. Klosterneuburg.)
Verf. teilt in Ergiinzung der von W. Seifer t und
R. Reisch (Zentralbl. Bakt. II, 12, 574) ausge-
fiihrten Untersuchungen iiber die Entstehung des
Glycerins bei der alkoholischen Gérung Versuche
mit, welche zeigen sollen, wie sich dieser ProzeB
unter den Verhiltnissen der Praxis abspielt. Diese
wurden mit zwei nicht sterilisierten Mosten von ver-
schiedenem Stickstoffgehalte durchgefiihrt und da-
mit gleichzeitig die von Miller - Thurgau u. a.
vertretene Anschauung, dafl cine reichlichere Er-
nihrung der Hefe mit Stickstoffverbindungen die
Bildung gréBerer Mengen von Glycerin bedinge, ge-

priift. Tatsichlich war die Produktion von Glycerin

in dem stickstoffreicheren Moste eine griiBere, doch
scheint der Einflufl des Stickstoffgehaltes kein allzu
bedeutender zu sein. Im iibrigen zeigten die beiden
Moste in bezug auf Glycerinbildung ein gleichartiges
Verhalten. Ein Zusammenhang zwischen der Gly-
cerin- und Alkoholproduktion besteht nicht; das
Glycerin ist also micht als ein dircktes Girungs-
produkt, sondern als ein Stoffwechselprodukt der
Hefe aufzufassen. Die Glycerinbildung findet, wie
sich schon aus fritheren Versuchen ergab, haupt-
siichlich in den ersten Stadien der Girung statt;
sie ist zur Zeit der intensivsten Garung am gréBten
und fillt gegen Schluf der Gérung rasch ab.
H. Wil

A. Frank-Kamenetzky. Uber die Anwendung des
Eintauchrefraktometers im Brennereibetrieb.
(Chem.-Ztg. 31, 257—258. 9./3. 1907. Brennerei-
techn. Institut fiir Bayern, Weihenstephan.)

Um in dhnlicher Weise wie mittels der Acker -

m annschen Rechenscheibe (Z. ges. Brauwesen

1905, 33) bei Bier aus spez. Gew. und Refraktion in

Skalenteilen des ZeiBschen FEintauchrefrakto-

meters Alkohol- und wirklichen Extraktgehalt auch

in vergorenen Brennerei-(Kartoffel-)Maischen er-
mitteln zu kénnen, hat Verf. einen Rechenapparat
konstruiert, der die gewiinschten Werte nach Be-
stimmung der Saccharometeranzeige nach Bal-
lin g und der Refraktion der Maische ablesen liBt.

Nihere Angaben iiber Arbeitsweise und Konstruk-

tion dieses Apparates sollen Gegenstand ciner wei-

teren Mitteilung sein, mitgeteiltc Kontrollanalysen
nach der alten und der neuen Methode zeigen gute

Ubereinstimmung. Mohr.

F. Ehrlieh. Uber die Bedingungen der Fuselélbildung
und iiber ihren Zusammenhang mit dem EiweiB-
anfbau der Hefe. (Berl. Berichte 40, 1027—1047
23./3. 1907. [26./11. 1906]. Berlin, Institut
fiir Zuckerindustrie.)

Bei der Bildung von Fuselalkoholen aus Amino-
siuren, z. B. Amylalkoholen aus den Leucinen, wird
Kohlensidure und Ammoniak abgespalten, letzteres
ist in den Gérfliissigkeiten weder im Verlauf, noch
nach Beendigung der Giirung nachzuweisen, es wird
vielmehr von der Hefe zum Aufbau von Kérperciweil3
verwendet. Demgemif3 kann abgetitete Hefe, wie
Acetondauerhefe, kein Fuseldl bilden. Dic gréBten
Mengen Fuselol erhdlt man, wenn man die mit Leu-
cin versetzten Zuckerlosungen mit mdglichst stick-
stoffarmer Hefe im Uberschufl anstellt, die reich-
liche Stickstoffaufnahme aus dem Leucin, der eine
starke Fuseldlbildung — bis zu 39, des erhaltenen
Athylalkohols — entspricht, #uBert sich in einer
sehr rasch und intensiv verlaufenden Garung. Bei
Verwendung von r-Leucin wird nur die 1-Modifi-
kation in Alkohol verwandelt, so daBl aus der ver-
gorenen Fliissigkeit d-Leucin zuriickgewonnen wer-
den kann, der erhaltene Alkohol ist inaktiver Iso-
amylalkohol. d-Isoleucin liefert optisch aktiven
d-Amylalkohol. Die Menge des entstandenen Amyl-
alkohols entspricht ungefihr der Menge des ver-
schwundenen Leucins, die Aufstellung einer genauen
Stickstoffbilanz st60t auf grofle Schwierigkeiten,
da wihrend der Gérung sich noch andere Stoff:
wechselprozesse in der Hefe abspielen, bei denen
stickstoffhaltige Korper eine Rolle spielen; so zei-
gen vergorene Zuckerlosungen die fiir Purin- und
Hexonbasen charakteristischen Reaktionen. Ein
einwandfreier Beweis dafiir, dall die Fuselolbildung
tatsiehlich einem Ammoniakbediirfnis der Hefe
entspringt, liegt darin, da8 man durch Zusatz von
leicht Ammoniak abspaltenden Korpern wie Aspa-
ragin, vor allem aber Ammoniumsalzen, sclber in den
Gérflissigkeiten die Fusel5ibildung selbst bei Gegen-
wart reichlicher Leucinmengen aullerordentlich
heruntersetzen, vielleicht sogar v6llig unterdriicken
kann. Es hat den Anschein, als ob die Fusellanzeige
nach der Rése-Herzfeldschen Methode bei
Alkohol, der durch Gérung bei Gegenwart von Aspa-
ragin oder Ammonsalzen erhalten wurde, gar nicht
durch Amylalkohol, sondern durch andere noch
nicht ndher charakterisierte Stoffe verursacht wird.

Um festzustellen, ob die Vorginge der Fuseldl-
bildung bei der Vergérung der Maisclien in der Praxis
dieselben sind wie bei den Versuchen in reinen Zucker-
16sungen, hat Verf. Melagsemaischen fiirsich und unter
Zusatz von Aminosiuren, Ammoniumsalzen usw.
vergoren und dabei ganz die gleichen Erscheinungen
beziiglich der Fusel6lbildung beobachtet wie in rei-
nen Zuckerlosungen. . Beziiglich der Frage nach der
Quelle der Fusel liefernden Aminosiuren in den Mai-
schen der Praxis ist Verf. der Meinung, daB diese
den Maischmaterialien und nicht dem Hefeeiweil
entstammen; letzterem nur dann, wenn die Hefe
infolge mangelnder Stickstoffnahrung, zu hoher
Erwirmung oder aus anderen Griinden eine teil-
weise Autolyse erfahren hat. Uber den Chemismus
der Alkoholbildung aus den Aminoséuren ist noch
nichts sicheres bekannt, vielleicht findet zunichst
unter Ammoniakspaltung voriibergehende Bildung
von Leucinsiure statt, diese zerfillt in Valeraldehyd
und Ameisensiure, der Aldehyd wird schlieBhch
durch die Reduktase der Hefe zu Amylalkohol redu-
ziert, vielleicht zum Teile durch Oxydasen zu Vale-
riansdure oxydiert. Sowohl Valeraldehyd wie Vale-
riansiiure sind als (rungsnebenprodukte nachge-

267%
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wiesen. Die alkoholische Gérung der Aminosiuren
— Desamidierung und Kohlensiureabspaltung —
ist nicht auf Leucin und Homologe beschrinkt, auch
die aromatischen Vertreter der Gruppe, wie Tyrosin,
Phenylalanin usw. sind der gleichen Spaltung fahig.
Mokhr.
Emil €hr. Hansen, Oberheie und Unterhefe. Studien
iiber Variation und Erblichkeit. IT. Mitteilung.
(Zentralbl. Bakteriol. II. 18, 577—586. Febr.
1907; 31./5. 1907.)
Das Hauptergebnis der ersten Mitteilung war, daB
die zwei physiologischen Formen der Hefe, die Ober-
und Unterhefeform, nicht selbstindig sind, daB sich
vielmehr die eine aus der anderen entwickeln kann.
Bei den vorliegenden Untersuchungen sind zwei
Hauptfille zu unterscheiden : Entweder wird durch
die einzelne Zelle eine Vegetation gegrundet, welche
aus gleichméBigen Zellen, ausschlieBlich Ober- oder
Unterhefezellen, besteht, oder aber die durch die
Zelle gegriindete Vegetation besteht aus ungleich-
miBigen Zellen, Ober- und Unterhefezellen. Im
ersteren Fall liegt ein Einheitstypus, im letzteren
ein Mischtypus vor. AuBler den in der ersten Mit-
teilung besprochenen drei Arten: Johannisberg II,
Sacch. turbidans und Sacch. validus umfassen die
Versuche noch Sacch. cerevisiae, eine andere
Brauereioberhefe und die beiden Brauereiunterhefen
Carlsberg 1 und 2. — Die Art Johannisberg II zeigt
im allgemeinen den Charakter einer Unterhefe. Die
Zelle entwickelt sich als Einheits- und als Misch-
typus. Das Verhiiltnis, in welchem die beiden Zellen-
kategorien in dem Mischtypus vertreten sind, kann
sehr verschieden sein. Die Regel ist, da8 die bhei der
Mutterzelle zutage tretende Variationsneigung sich

bei den Zellen der Nachkommenschaft wiederholt;
einige kénnen aber auch die entgegengesetzte Bahn
einschlagen und sich hier konstant erhalten, d. h.
aus dem Mischtypus kann sich in solchen Fillen ein
Einhcitstypus entwickeln. Einen einheitlichen Ty-
pus im strengsten Sinne gibt es wohl kaum, jedoch
einen solchen, bei welchem die Variationsbewegung
vorlaufig aufgehort hat. Die Hauptergebnisse gelten
auch fiir Sacch. turbidans. Die Variationsneigung
ist auf innere Verh&ltnisse der Zelle zuriickzufiihren.

Die gepriiften Brauereiun terhefen zeigten
eine vorwiegende Neigung zur Bildung von Unter-
hefezellen. Einige Zellen gaben jedoch eine deut-
liche, wenn auch nicht starke Obergirung.

Bei den typischen O b e r hefen wird nur selten
eine Bewegung von der Oberhefeform zu der Unter-
hefeform beobachtet. Wie bei anderen Arten, konnen
sehr alte Vegetationen einige Zellen enthalten, welche
von der normalen G#rungsbahn der Art abgehen;
in den jungen kréftigen Vegetationen, welche unter
héufiger Erneuerung der Nihrfliissigkeit erzeugt
werden, 14t sich keine solche Abweichung nach-
weisen. Unter insgesamt 2423 gepriiften Zellen
einer Brauereioberhefe erregten nur sieben Unter-
girung, und eine weitere Analyse der von diesen
begriindeten Vegetationen zeigte, daf3 sie nur Misch-
typen waren, welche zwar eine deutliche, aber doch
keine starke Neigung zur Untergirung aufwiesen.
Bei einer zweiten Oberhefe zeigte von 5644 Zellen nur
nur eine einzige Abweichung von der Bahn der Ober-
girung.

Unter den aus Sporen erhaltenen und gepriiften
Vegetationen (9945) Zellen fand sich ebenfalls nur
eine, welche cinen Mischtypus darstellte. H. Will.
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Tagesgeschichtliche und Handels-
rundschau.

Die Gewinnung von Baryt in den Vereinigten
Staaten von Amerika im Jahre 1906 belief sich auf
50231 t (zu je 907 kg), deren Wert 160 367 Doll.
betrug, wenn man den Preis der rohen, handge-
schiedenen Ware ab Grube der Berechnung zu-
grunde legt. Die Produktion war der Menge nach
um 1996 t und dem Werte nach um 11 564 Doll.
grofer als im Vorjahre. Seit 1904 hat der Wert von
1 t Baryt sich stark gesteigert, er betrug 1904 : 2,66,
1905: 3,08, 1906: 3,19 Doll. Der meiste Baryt
wird in Missouri gewonnen. Wteh.

Zuckerindustrie in Trinidad. Im Jahre 1906/07
waren 18 Fabriken im Betriebe, die aus 562 865 ¢
Zuckerrohr 50 564 t Zucker erzeugten. Dies ent-
sprieht einem Riickgang von 209, gegen das Jahr
1905/06, in dem 62 975 t Zucker erzeugt wurden.

Uber Farbholzgewinnung und -handel auf Ja-
maika entnehmen wir den Daily Consular and Trade
Reports folgende Angaben: Die Erzeugung von
Blauholz auf Jamaika kommt ungefihr einem
Fiinftel der Welterzeugung an diesem Farbholze
gleich. Der Kampeschebaum erreicht dort eine
Héhe von 2030 engl. FuBl bei einem Durchmesser

von durchschnittlich 12 engl. Zoll. Die gefillten
Biume sind in der Regel 10 Jahre alt.  Die Stdémme
werden fur den Markt zugerichtet durch Zerschnei-
den in zur Verstauung geeignete Stiicke und durch
mehr oder weniger vollstindige Entfernung der
Rinde und des gewohnlich 1/, Zoll dicken, weillen
Bastes. Jetzt bilden auch dic Wurzeln frither ge-
fallter Banme einen wichtigen Ausfuhrartikel. Das
Kampescheholz hat gleich nach dem Schneiden
eine schine rotbraune Farbe, es erzeugt aber bei
der Verwendung einen tief schwarzblauen Farben-
ton. Viele Jahre lang wurde das Blauholz von
Jamaika lediglich in rohem Zustande zur Ausfuhr
gebracht, spiter aber entstanden auf der Insel Fa-
briken, die den Farbstoff aus dem Holz extrahierten
und das Extrakt in Fassern nach den Vereinigten
Staaten von Amerika, nach GroBbritannien und
Deutschland ausfiihrten. Zwei Unternehmen auf
der Insel beschaftigen sich ausschliefflich mit der
Farbholzextraktgewinnung; von diesen fiihrte das
iltere (vor 18 Jahren mit einheimischem Kapital
gegriindet) im Jahre 1905/06 nach den Vereinigten
Staaten fiir 205 293 Doll. Extrakt aus und lieferte
aullerdem groBe Mengen nach GroBbritannien und
Deutschland. Trotz der Extraktfabrikation auf der
Insel behielt die Ausfuhr von Blauholz einen er-



