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die von S c h e i b e r angefiihrte Mitteilung 
v. B a e y e r s , daS die T h i e 1 e schen Anschau- 
ungen den AbschluB des mehr als dreiSigjahrigen 
Krieges um die Konstitution des Benzols bedeuten, 
konnen angesichts meiner schon 1898 gegebenen 
Ausfiihrungen nicht als maBgebend angesehen wer- 
den. Ebenso mache ich auf den von mir im Jahre 
1902 in der Chemiker-Zeitung veroffentlichten Auf- 
satz : ,,Die Frage nach der Konfiguration des Benzol- 
kerns", aufmerksam. AllzugroBes Vertrauen in die 
Unerschutterlichkeit der Autoritat hat schon oft 
den Fortschritt der Wissenschaft gehemmt. Hier 
hilft nur objektives, selbstloses Prufen. Vor allem 
gilt dies aber bei den historischen Bearbeitungen, 
die aul3crdem noch langjahrige Erfahrung benijtigen. 

8 c h e i b e r stellt in den Vordergrund seiner 

Betrachtung bei Besprechung der neueren Ent- 
wicklung der Valenzlehre die Anschauungen von 
W e r n e r  und A b e g g .  Die gegen diese An- 
schauungen vorgebrachten Einwande werden vie1 
zu kurz abgetan. Auch ich habe solche im 1. Bande 
meiner theoretischen Chemie erhoben und emp- 
fehle dieselben zur gefalligen Nachpriifungl). 

Da es nachgerade immer mehr Mode wird, 
meine Arbeiten unerwlihnt zu lassen oder sie in einer 
Weise einzuschatzen, die sie meines Erachtens und 
nach der Meinung vieler Fachgenossen nicht ver- 
dienen, sehe ich mich veranlaBt, demnachst eine 
Broschure iiber meine Erlebnisse als Forscher und 
Dozent herauszugeben. 

1) Vgl. auch W. V a u b e 1 ,  Die Wertigkeit der 
Elemente; Chem.-Ztg. R8, 883 [1004). 

Referate. 
11. 5. Brenn= und Leuchtstoffe, 

feste, fliissige und gasfgrmige; 
Beleuchtung. 

€I. Couriot und J. Dleunier. Untersuehungen uber 
die elektrisehe Ziindung explosiver Cemenge 
von Luft und Grubengas oder einiger Hohlen- 
wasserstoffe. (Gknie civ. 49, 362-366. 375 
bis 379. 394-397. 420-422 [1906].) 

Vorliegende Abhandlung gibt eineubersicht iiber die 
+beiten, welche die Verf. im Laboratorium der 
Ecole Centrale des Arts e t  Manufactures ausgefiihrt 
haben zu dem Zwecke, die Grundlagen fur eine 
gefahrlose Verwendung der elektrischen Lampen 
in den Bergwerken festzustellen, dann aber auch 
besonders zur Ergriindung der Beziehungen zwi- 
schen der die Explosion hervorrufenden Erschei- 
nung und den Grundgesetzen der dynamischen 
Elektrizitat. Auf die zahlreichen, teilweise recht 
scharfsinnig ausgefiihrten Versuche und die aus 
ihnen gezogenen Folgerungen kann hier nicht einge- 
gangen werden; erwahnt sei nus, was die Verf. zum 
SchluD als Grundsatze bei der Priifung von kleinen 
elektrischen Lampen fur Bergwerksbetrieb anneh- 
men : 1. Das Gliihen eines Lampenfadens allein ist 
nicht imstande, eine Explosion auszulosen, wohl 
aber ist dies der Fall fur den elektrischen Funken; 
2. die Starke des Funkens hangt hauptsachlich ab 
von dem Werte, den das Verhaltnis R 1 / ~ e ,  des elek- 
trischen Widerstandes des Fadens zum auDeren 
Widerstande der Lampe, hat. Dieses Verhaltnis 
muD, damit Explosion eintritt, einen gewissen Wert 
annehmen. Hieraus leitet sich eine sachgemaae 
Priifungsmethode zur Bestimmung der Sicherheit 
ehes  Lampentypes ab; sie besteht darin, da8 man 
eine Reihe von Faden dieser Lampen offen in einer 
Atmosphare mit 9,5% Methan aus naturlichem 
Grubengas brennen und dabei den Wert R i / ~ e  sich 
iindern laat, bis man zu dem Grenzwert gelangt, bei 
dem eine Explosion nicht mehr eintritt. 
Henry Le Chatelier. Die wissensehaftliehe Hontrolle 

des Sfenganges. (Bll. SOC. d'encour. 3,235-252. 
1./7. 1906. Rev. de MBt. 3, 343. Juni 1906.) 

verf. bespricht die wissenschaftliche Kontrolle des 

Wth. 

Ganges der in der Industrie in Anwendung stehen- 
den Ofen und alle Momente, welche hierbei in Be- 
tracht gezogen werden mussen, wie Temperatur- 
messung, Gasanalyse, Gasgeschwindiglreit, Zug USW. 

Verhlnderung der Selbstentziindung der Hohle. 

In einem vor kurzem in der British Society of Arts 
gehaltenen Vortrage schlug Prof. L e w e s statt der 
bisher ausgeiibten Verfahren zur Unterdriickung 
der Selbstentziindung von Steinkohle folgendes vor. 
In die Kohlehaufen bringt man in regelmaDigen 
Abstkden Stahlflaschen, die mit flussiger Kohlen- 
saure (Dmck 36 Atmospharen) gefullt sind und bei 
etwa 93 schmelzende Metallverschliisse haben. 
Steigt in dem Kohlenhaufen die Temperatur SO 

weit, da13 Selbstentziindung eintreten kann, SO 
schmilzt der VerschluD der Flaschen, die Kohlen- 
saure stromt unter Druck heraus und erzeugt beim 
Verdunsten eine bedeutende Abkuhlung. Wth. 
M. S. Haehita. Das spezifisehe Getvieht der Hohle 

als MaSstab ihrer Reinheit. (Eng. Min. Journ. 
83, 670 [1907]). 

Das spez. Gew. der Kohle wird durch ihre Eigen- 
schaften bedingt, je kohlenstoffreicher sie ist, um 
so hoher ist im allgemeinen ihr spez. Gew., wie fol- 
gende Tabelle zeigt : 

Spez. Gew. 
Lignit oder Braunkohle. . . . . . . 0,5 -1,5 
Pyropissit . . . . . . . . . . . . . 0,9 
Bituminose Kohle . . . . . . . . . 1,2 -1,35 
Halbbituminijse Kohle . . . . . . . 1,3 -1,45 
Halbanthracit . . . . . . . . . . . 1,4 -1,50 
Anthracit . . . . . . . . . . . . . 1,45-1,70 
Metaanthracit . . . . . . . . . . . 1,70-1,90 
Kennt man nun das spez. Gew. der - z. B. in einem 
Flotz - die Kohle begleitenden mineralischen Be- 
standteile und das Gewicht der Kohle, so kann man 
aus dem spez. Gew. eines gro13eren Kohlenquan- 
tums annahernd das Verhaltnis der beiden Bestand- 
teile ermitteln. Die Bestimmung des spez. Gew. 
der einzehen Materialien geschieht am einfachsten 
nach dem archimedischen Prinzip mit einer J o 1 1 y - 
schen Federwage, das des in gr613eren Mengen zu 

Ditz. 

(GBnie civ. 49, 383 [1906].) 
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untersuchenden Brennstoffes mittels einer tech- 
nischen Pederwage in derselben Weise. An ver- 
schiedenen Beispielen erliautert Verf. die Anwen- 
dung seiner Methode. Graefe. 
F. Hart. Ein kleiner Beitrag zur Chemie der Stein- 

kohlen. (Chem.-Ztg. 30, 1204 [1906].) 
Verf. sucht das Jodabsorptionsvermogen von Koh- 
len zu ihrer ldentifizierung zu benutzen. Die Kohle 
wird fein gepulvert, und die Jodzahl davon be- 
stimmt. Verf. bedient sich d a m  der H u b 1 schen 
Methode. E r  konnte so nachweisen, daB eine 
Lieferung Kohlen aus zwei versehiedenen Sorten 
bestand. Bei der Priifung unterschiedlicher Kohlen- 
proben fand er fur Hartley-Main 31,57 resp. 29,56 
Jodzahl, Bitumen davon 3,4 Jodzahl, engl. Smal- 
kohle 23,68, Holzkohle 42,-80, Goudron 30,54, 
Dysart-Main 30,96, Navigationskohle 20,72, Arley- 
kohle 12,72 Jodzahl, Bitumen davon 1,-87 Jodzahl. 
SchlieRlich iinterwirft er Kohlenpulver einer Art 
M a u m e n 6 probe duch Vermischen mit konz. 
H2S04 und stellt die Temperatur dabei fest Die 
Kohlen mit niederer Jodzahl zeigten im allge- 
meinen auch geringere Temperaturerhohung, die 
zwischen 36 und 51 schwankte. Graef e. 
E. J. Constam und f. Sehlapfer. Studien iiber die 

Entgasung der hanptsaehliehsten Steinkohlen- 
typen. (J. Gasbel. u. Wasserversorg. 49, 741 
bis 747; 774-779 [1906].) 

Verff. haben es unternommen, in einem belgischen 
Anthrazit, einer Ruhrmagerkohle, einer halbfetten 
RuhreBkohle, in zwei Ruhrfettkohlen und einer 
Gasflammkohle aus dem Ruhrbezirk, welche als 
wesentlichste Reprasentanten der verschiedenen 
Steinkohlentypen gelten konnen, die Warmebilanz 
in der Weise aufzustellen, daB sie die Anteile der 
Gesamtwarme einer Kohle einzeln bestimmten, 
welche auf die fixen und auf die fliichtigen Be- 
standteile fallen. Zugleich studierten sie, wie sich 
die Entgasungsprodukte dieser Kohlentypen in be- 
zug auf ihre chemische Zusammensetzung verhalten, 
wenn die Kohlen unter moglichst gleichen Bedin- 
ungen destilliert werden. Die Entgasung wurde so- 
wohl in Retorten als auch durch die sogen. Tiegel- 
probe vorgenommen, und zwar innerhalb Tempe- 
raturen von ca. 700--820". Es wurden auch die 
Resultate der Tiegelprobe bei verschiedener Art 
der Ausfuhrung derselben miteinander und mit den 
Resultaten der Destillationsprobe verglichen. Die 
Hauptergebnisse der umfangreichen Untersuchung 
sind die folgenden: 

1. Die chemische Zusammensetzung und der 
Heizwert der brennbaren Substanz von durch die 
Entgasung von Steinkohlen erhaltenem Koks stehen 
in keinem Zusammenhang mit der Zusammenset- 
zung der ursprunglichen Kohle; dagegen hangen 
sie a b  von der Art der Entgasung. 

2. Nach den verschiedenen Verfahren erzeug- 
ter Koks aus einer und derselben Kohle stellt 
schwicher oder starker entgaste Steinkohle dar. 

3. Kt zunehmendem Sauerstoffgehalt der ver- 
schiedenen Steinkohlentypen nimmt bei der Destil- 
lation die Menge der Kondensationsprodukte, so- 
wie die Summe der sauerstoffhaltigen Produkte im 
entstandenen Gas zu. 

4. Der Heizwert der Gewichtseinheit der fluch- 
tigen Bestandteile der Steinkohlen nimmt mit zu- 
nehmender Menge derselben ab. 

5. Die nach dcz amcrikanischen Methode der 
Tiegelverkokung erhaltenen Koksausbeuten kom- 
men den Ergebnissen der Bztortenverlcohlung am 
nachsten. -. 
Ed. Greefe- Webau. Uber ehemisehe Vorgiinge in 

der Braunkohlenasehe. (Braunkohle 5, 503 
[1906].) 

Das Wasser, das zum Abloschen von Braunkohlen- 
asche einer Kesselanlage diente, zeigte sich beim 
Ablaufen stark gelb gefirbt. Die Farbung riihrte 
von Schwefelverbindungen, vor allem aber gelostem 
Schwefel her. Im Wasser wurden nachge-<esen : 
Sulfate, Sulfide, Polysulfide, Thiosulfate, Sulfhy- 
drate resp. Hydroxyde und freier Schwefel, die alle 
aus dem CaS04 resp. Na2S0, dcr Braunkohlenasche 
entstanden sind. Die Bildung der meist'en dieser 
Produkte ist sekundarer Art, primar ist nur die 
Reduktion der Sulfate durch die gliihende Kohle 
auf dem Roste zu Sulfiden. Diese setzen sich, wie 
D i v e r s und X h i m i d x u fur Sodaruckstande 
nachwiesen, mit Wassor um xu 

CaS + H,O = Ca(SH)(OH) 
Ca(SH)(OH) + H20 = Ca(OH), + H2S 
Ca(SH)(OH) + H,S = Ca(SH), + H20 
2H2S + O2 = 2H2O + 2s. 

Der entstehende freie Schwefel wirkt auf Kalk 
unter Bildung von Pentasulfid nnd Thiosulfat 

3Ca(OH), + 12s = CaS203 + 2CaS, + 3H2O. 

Die Losung enthielt nicht weniger als 3,66 g freien 
durch CS, extrahievbaren Schwcfel. 

Um zu ermitteln, ob die Reduktion der Sul- 
fate auch bei der Heizwertbestimmung in der 
Bombe stattfindet, wurde die Braunkohle, deren 
Aschegehalt vorher bestimmt war, mit gewogenen 
Mengen CaSO, resp. Na2S04 versetzt und verascht. 
Es zeigt'e sich dabei, daR tatsichlich eine weit- 
gehende Sulfidbildung statt,findet, beim Veraschen 
desselben Gemisches in Gliihschilchen werden da- 
gegen die Sulfate nicht reduziert. Die Differenz der 
Aschenbestimmungen im Schalchen einerseits und 
in der Bombe andererseits, die schon L a n g b e i n 
konstatierte (diese Z. 13, 1232 [1900]) riihrt also 
zum groRen Teil von der Reduktion der Sulfate 
her. Weitere Ursaclien dieser Differenz sind : Aus- 
treibung von CO, aus Carbonaten und Verdampfung 
von Alkalisalzen infolge der hohen Temperatur 
beim Verbrennen in der Bombe. Damus folgt, 
daR Aschebestimmungen in der Bombe nicht maB- 
gebend sind, einzig und allein sind die im Tiegel 
oder Gliihschalchen gefundenen Werte in Betracht 
zu ziehen. G. 
M. Dennstedt und F. HaBler. Einiges iiber RUB- und 

Rauehplage. Mitteilung nus dem Chemischen 
Staatslaboratorium in Hamburg. (Chem.-Ztg. 
31, 550. 29./5. 1907.) 

Verff. haben im SteinkohlenruB aus Hauskaminen 
stets erhebliche Mengcn A m m o n i n m s u 1 f a t,, 
im Dnrchschnitt von 10 Proben 12,9%, gefunden 
und glauben, daB es sich verlohnen konne, den RUB 
auf das betr. Salz zu verarbeiten, dessen Menge fur 
Hamburg allein pro Jahr schiitzungsweise 4000 dz 
betragen wiirde. Durch ev. ,,vollstandigere Zuruck- 
haltung" ( 1 )  des RuBes mittels geeigneter Vorrich- 
tungen, wodurch sich die gewinnbare Ammonium- 
sulfatmenge noch erhohen wiirde, konne man so 
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einerseits xur Vcrminderung der Raiicli- wid Ru13- 
plage beitragen, andererseits ein wertvollcs Iliingr- 
niittel in nicht uacrheblichen Quantit5ten gewinnen. 
Viellcicht k8me such die direktc Verwendung dcs 
nmnloniunisulfathalli,neu RuSes als Diiinrgrr in 
T.-age. Dayan anschlirfhd bu  ichlen Verf:. iiber 
I ' atersuchungcn, vdchc  von ihrren znr Featstellling 
von Schiidigungen durch Kauchgase angestellt w ~ r -  
dc,~i. Sie ziehrn &us denselhen den Schlu0, dxf3 hicr- 
lwi drr Schwcfclsiiur-e ein vie1 groDerer Antcii za -  
fd le ,  aIs man sonst anzunchmrn pflegc. Schrvcfligc 
Siiure sol1 nach ihrer l'bcrzeugiing in Gro 
i~ fo lgc  raschcr Oxydntion in einiger E: 
von dm Schornsteincn iiberhaupt nicht mehr zu 
f i  ideii sein: bei Prrtersuchnngen iibcr den 
gilialt der Luft, ist xwn mindestm dns Ver 
dc r Mcngen von schwefligcr SSurc und Schweie1silnr.e 
zn bestinimcn und aulkrdcm stets ni ich die Menge 
dcs gleichzeitig vorhitncleiien L\mnioninks, da na- 

nn letztcres n i c h t gebnridrnen 
lich fiir dcn Pfinnzcnwnchs nnzu- 
\\'irkung w i d  im Winter cinc bc- 

sonders starkc sein, inilcm die Schm-cfelsiiure sich 
in der Schnecdcclre anrcichert und daher beim 
Suhmelzen in gri3lkrrr lilimgc den Yflanzen zuge- 
Eij-hrt wird. Hieraus wiiud aiich die bcsondcrcx 
Empfindlichkeit der Kade r gegen Rauchgasr 
erlclaren, weil dies(' in ihren Firdoin :iucli zur 1% inters- 
wit lricht ZII schkdisende 'I'ei!c. hesitxrn. 
E. Bornstein. Beobrehtung an gewissen Stein- 

koblenteeren. (Bcrl. Rerichte 39, 1238 -1242 
[1906].) 

Die Destillat,ion niagerer -ovestfaIischer Steinlrohle 
bei niedcrer l'cmperatur (450-500 ") ergab einen 
paraffin- und naphthalinfreien Teer. Aus den iiber 
350" siedenden Antcilen konnte i s o - ?/I e t h y 1 - 
a n t h r a c e n nnd C r a c k e n isoliert' werden. 
Die mageren Steinkohlen mit Koksausbeute von 
iiber 807; stehen im Gegensatz xu den Fett- und 
Flamnikohlen von einer Koksausbeute unter SO%, 
die einen wasserstoffrcichen und paraffinhaltigen 
Teer liefern. Da Umwandlung leichter, paraffin- 
und olefinreicher Teere durch hohe Teniperatur in 
schwere, an aromatischen Kohlenw-asserstoffen 
reiche Teere brkannt ist (L i e L e r m a, n n und 
B u r g), ist anzunehmea, daB dic hohe Temperatur 
unserer Leuchtgasretorten und Koksofen AnlaB zur 
Bildung schwerer, wasserstoffarmer und an aromati- 
schen Kohlenwasserstoffen reicher Teere gibt. Dies 
Verhalten der verschiedenen Kohlensorten, das- 
jenige der mageren geologisch alteren zu den fetten 
und jungcren Steinkohlen deutct darauf, daU der 
hohe Druck im Erdinnern anf die alteren Kohlen 
in derselben Weise die Konstitution der Steinkohlen 
verzndert hat, wie wir es durch die hohen Tempe- 
raturen unserer Ofen in kurzer Zeit erreichen. 

Ed. dlraelr. Zur Krnntiiis der Einwirkung vo11 Licht 
und Luft aul Brauiikolilenteerolo. (Braun- 
kohle Ti, 571.) 

Verf. weist auf die Untersuchungen von G r o - 
t o w s k y hin iiber die Einmirkung von Licht, auf 
die Braunkohlenteeriile nnd erlautert das Verfahren 
fiir den Nachweis, daB das Bleichen der ole ledig- 
lich auf die Einwirkung von Ozon zuriickzufuhren 
ist. Die Ole wurden mit verdiinnter Starkelosung. 
der einigc Tropfen Jodkaliumliisung und Salzsiiure 

--t. 

Schudbe. 

zugesetzt waren, geschiittelt; 'nierbei fiirbte sich 
die mit dem belichteten, gebleichten Ole versetete 
Losung blau, wihrend die clcm ungehleichten Ole 
zugefiigte Losung unverandert blicb. 

Es wurde die Einwirkung von Licht und Lnft 
auf die Braunkohlenteerole ringellend gepruft, und 
zwar an einem Ole von O,XCK spez. Gew. Bas 01 
wurde unter den versehiedensten Bedingungcn der 
Be1icht)ung ausgesetzt, und zwar in mehrcren Fiillen 
unter Hinzufiigen von Wasser. Am Schlusse der 
Versuohszeit konnte bei allen Olprobcn eine Er- 
hohung des spez. Gew. fcstgestellt werden; das 
tlem Sonnenlichte ausgesctzlc 01 zeigte sogar das 
hohe Gewicht von 0,928, was eine hedeutendc Stei- 
gerung darstellt. T M 3  dirse Erhiihung nicht auf 
das Verdnnsten der leiclitsiedenden Ahteile, son- 
dern auf die Einwirliung des Saucrstoffs mriickzu- 
fiihren ist, wurde nachgewiesen. Der Kreosotgehalt 
dcr erwghnten olprobe war, mie der aller anderen 
Proben, gestiegen, und mvar in dieseni E"dlc von 
1,4 auf 21,00/,. Wasserfreies 01, das drr Luft im 
zerstreuten Lichte ausgcsetzt worden war, hatte 
sich am wenigsten veriindert. Die als Kreosote be- 
zeichneten und von Natronlauge aufgenommenen 
Produlite wurden untersucht und hierbei erinittelt, 
daQ diese Korper nur in geringem lllaRe eigentliche 
Plienole sind, sondern im wesentlichen andere or- 
ganische Sinren darstellen. Auf dieses Ergebnis 
war schon von vornherein zu schlieBen, denn in 
den Braunkohlent ecriilen sind nur geringe lllengeii 
von aromatischen Kohlenwasscrstoffen vorhanden, 
die unmoglich eine so reichliclie Kreosotzunahme 
veranlaBt haben kiinnten. 

Einige C)lprobcn waren, wie schon gesagt, iiber 
Wasser aufbewahrt, den Xelichtungsvrrsuchen un- 
terworfen worden. Uieses M'asser reagierte, was 
der Verf. schon bei einer friiheren t~'ntersuchung 
festgestellt hatte, sauer und griff Zinkbehalter an. 
Es enthielt aulkr SchwefelsSrrre nocli organische 
Siiure. Ob dieses Carbon- oder Sulfosiuren sind, 
konnte wegen der geringen Menge des uoriiandenen 
Materials nicht festgestcllt werden. Die Saure- 
bildung erfolgt am schncllsten bei direkter Ein- 
wirkung von Sonnenlicht. 

Der Rchwefelgehalt der belichteten Ole hatte 
abgenommen. K r e y hat8 schon vor ,Jahreri nach- 
gewiesen, claB durch die Einwirkung von Luft der 
Gehalt, an sauren Horpern in den Olen steigt, wah- 
rend der Schwefelgehalt sinkt. 

I , iBt  man an Stelle von Sauerstoff Ozon auf 
die Braunkohlenteerijle einwirken, so treten die ge- 
schilderten Veranderungen, wie zu erwarten war, 
und was friiher schon nachgewiesen ist, weit 
schneller in die Erscheinung. 

Zuin Schlusse stellt Verf. die fur die Praxis 
verwertbaren Ergebnisse der I'ntersuclmngen zu- 
sammen. Diese sind : 1. Die BraunkohlenteerGle 
miissen wasserfrei versandt werden. 2. Zur Auf- 
bewahrung dieser Ole diirfen keine Zinkbehalter 
bcnutzt werden, weil diese angegriffen werden. 
Man nimmt, am besten Behalter aus Eisen, Blei 
oder Holz. 3. MuB man mit wasserhaltigen Olen 
in Zinkbehdtern arbeiten, so ist von Zeit zu Zeit 
durcli Zugabe von Soda das saure Wasser zu neu- 
tralisieren. S. 
H. Hirsehlalf. Lignitverkokung. (Braunkohlcnir.:l. 

6, 87 [1907].) 
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Der Lignit liefert im Verhaltnis zu anderen Braun- 
kohlensorten eine hohe Koksausbeute. Der Aschen- 
gehalt des Lignits soll bei der Verkokung in Gegen- 
wart von Wasserdampf abnehmen (?) .  Das Be- 
streben bei der Verkokung geht vor allem dahin, den 
Koks in miiglichst dichter Form zu erhalten, von 
dem etwa 4076 entfallen. Den Koks zu festigen, 
dienen verschiedene Verfahren, z. B. wiihrend der 
Verkokung Schwelgas durch die Masse zu leiten 
oder fliissige, sich in der Hitze zersetzendc Kohlen- 
wasserstoffe hinzasufugen, deren Kohlcnstoff die 
einzelnen Kokst,eilchsn verkitten soll. Den gleichen 
Dienst soll backende Steinkohle leisten, die zugleich 
auch ein quant'itativ besseres Prodnlxt iiefert. Stainpft 
man das Kohlepulver mit Gichtstaub fest in Kasten 
und verkokt dann, so erhalt man einen Koks, bei 
den1 das feinverteilte Eisen ein Gerippe bildet, das 
die Kokspartikel zusammmliait. Von den KoksBfen 
sind die, sogen. BienenkorbGfen am beliebtesten, 
wenn sie auch den Obelstand der langen Garungszeit 
und des betrachtlichen Abbrandes zeigen. Ofen rnit 
senkrechten Heizziigen erfordcrn einen grooen Auf- 
wand von Heizmaterial und 6ftere Reparaturen. 

Auf die Verkokung dcr bituminiisen Braun- 
kohle ist Vorstehendes nicht ohne weiteres zu uber- 
tragen. Graefe. 
L. Spiegcl. Die praktische Bederitung des Schmelz- 

pnnktes von Paraffin iind Mischungen von 
solclien mit hochschmelzenden Stoffen. (&em.- 
Ztg. 30, 1235 [1906].) 

Verf. wendet sich gegen eine Arbeit G r a e f  e s  
((&em.-Ztg. 28, 1144 [1904]), der naehgewiesen 
hatte, daB ein Zusatz von geringen Mengen Stearin- 
sanreanilid zu Paraffin dessen Schmelzpunkt nicht 
erhoht. Ein scheinbar hoherer Schmelzpunkt werde 
nur durch das Auskrysta.llisieren des Anilids her- 
vorgebracht, das auch nach der S h n k o f f schen 
Methode durch die freiwerdende Krystallisations- 
warme ein kurzes Stehenbleiben des Thermometers 
veranlaflt. S p i e g e 1 sucht nachzuweisen, deB 
die von G r a e f e benutzte Sehmelzpunktsbestim- 
mungsmethode wesentlich von der ursprunglichen 
S h u k o f f schen abweicht. Auch Paraffin ent- 
hielte unterhalb seines Schmelzpunktes fliissige 
Anteile. Die von G r a e f e angewandte Schmelz- 
punktsmethode sei nicht maagebend fur die Be- 
wertung von hochschmelzenden Gemischen, und 
der Zusatz des Anilids ube bei hoherer Temperatur 
einen noch gunstigeren EinfluB auf die Stabilitat 
der Kcrzen aus als bei niederer. 
Ed. Craefe. Uber Misehungen yon Paraffin mit 

lioehsehmelzenden Stoffen. (&em.-Ztg. 31, 
19 [1907].) 

Dem gegenuber zeigt G r a e f  e ,  daR irgend ein 
wesentlicher Unterschied zwischen seinem und 
S h u k o f f s Verfahren uberhaupt nicht besteht. 
Die von S p i e g e 1 erwahnte Trennung des Para- 
fins in hartere und weichere Komponenten sei 
schon langst bekannt und diene sogar im tech- 
nischen MaBstabe zur Raffination des Paraffins. 
Der stabilierende EinfluB des Anilids nehme bei 
hoherer Temperatur ab, nicht zu, wie S p i  e g e 1 
behaupte. G r a e f e beweist das durch Abbildung 
von Kerzen aus Hartparaffin- und Weichparaffin- 
Anilidgemisch, die bei verschiedener Temperatur 

G. 

der Biegeprobe unterzogen wurden. G .  

Mareuson und Sehliiter. Bestimmung von Paraffin 
in Ozokerit und Ceresin. (Chem.-Ztg. 31, 348 
[1907].) 

Verff. benutzten das von G r a e f e zum qualita- 
dven Nachweis von Ceresin in Paraffin ausgearbei- 
iete Verfahren zur quantitativen Trennung der bei- 
len Bestmdteile. Es beruht darauf, daS unter be- 
himmten Bcdingungen das Paraffin vollstandig 16s- 
ich bleibt, wenn man eine Losung eines Ceresin- 
Paraffingemisches in Schwefelliohlenstoff rnit Bther- 
4lkohol versetzt, wihrend das Ceresin xum groaten 
h i 1  ausgefallt wird. Den ausgefa,llten Anteil er- 
mittelten Verff. zu ca. 60% des vorhandenen Cere- 
sins. Sic losen das zu untersuchende Material in 
Jchwefelkohlenstoff, fallen mit Bther-Alkohol, fil- 
triercn und wigen den ungelijsten Buckstand. Der 
Paraffingehalt p des Gemisches ist dann in Prozenten: 

wenn a das Gewicht des Niederschlags bedeutet. 
Ein Ceresin ist als mit Paraffin verfalscht anzusehen, 
wenn das Gewicht der FIllung u-eniger als 500/, be- 
tragt. Das Verfahren ist an einer groReren Anzahl 
reiner Ceresine und Gemischen von Ceresin rnit Pa- 
raffin nachgepriift worden. Weitere Arbeiten stellen 
Verff. in Aussicht. Graef e. 
L. Danelly. Verwertung minlerwertigen Materials, 

insbesondere cles Lederfettes zur Stearinfabri- 
kation. (Chem.-Ztg. 31, 499 [19071.) 

Das Lederfett kann bei den stetig steigenden Preisen 
der Rohmaterialien mit Vorteil zur Fabrikation 
von Fettsauren benutzt werden. Man trennt das 
Fett vom Schmntz durch Filtration uud verseift 
nach dem Schwefelsaureverfahren. Es wurden in 
einem Falle 60% reine Fettsauren gewonnen, die 
zwar fiir sich allein nicht krystallisieren, jedoch im 
Gemisch mit Fettsauren aus Talg zusammen destil- 
liert sich gut verarbeiten lxssen. Andcre Verseifungs- 
verfahren als das Schwefelsaureverfahren sind fiir 
Lederfett nicht geeignet, men mu6 infolge des hoheren 
Wasser- und Aschegehaltes bei diesem Material 5 bis 
7% Saure von 66" BB. anwenden. 
H. Langbein. uber den Heizwert von Petroleum- 

koks und die Methode von Berthier. (&em.-Ztg. 
30, 1115 [1906].) 

Der von D o e 1  t z  (Chem.-Ztg. 30, 585 [1906]) fur 
Petrolkoks angegebene Heizwert von 7330 Cal. ist 
vie1 zu niedrig. Verf. untersuchte zwei Sorten Pe- 
trolkoks undein Stuck Braunkohlenteerkoks, der sehr 
ahnlich dem Petrolkok zusammengesetzt ist, und 
fand dabei fur 

Craefe. 

Ungarischen Doutschen Braunkohleit- 
Pctt olhoks Petrolkoks teerlroks 

Asche 0,18% 3,10% l,86% 
Heizwert 8496 Cal. 8042 Cal. 8359 Cal. 

I m  deutschen Petrolkoks waren 2,12% wasserlos- 
liche Salze enthalten. Die B e r t h i e r sche Me- 
thode der Heizwertbestimmung, die D o e l t  z an- 
wandte, ist vollstandig unbrauchbar, da man durch 
die Bleioxydreduktion den Sauerstoffverbrauch 
nicht richtig feststellen kann, auRerdem mu13 man 
fiir verschiedene Brennstoffe auch verschiedene 
Koeffizienten einsetzen, die der Anzahl Calorien fur 
1 g verbrauchten Sauerstoff entsprechen. Schon 
allein bei den drei Modifikationen des Kohlenstoffes 
wechseln diese Koeffizienten um ca. 3%= 
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Amorpher Kohlenstoff Graphit Diamant 
3061 2963 2947. 

Der Petrolkoks und der Braunkohlenteerkoks werden 
fur elektrische und metallurgische Zwecke benutzt. 
Fiir Betrieb von Sauggasmotoren, fur den sie 
L a n g b e i n empfiehlt, diirften die Produkte etwas 
zu teuer sein (100 kg=4-6 M), wenn sie sich auch 
sehr gut dafiir eignen. 
Naphthafeuerung. (Tonind.-Zt'g. 31, 810-814; 

Bei fliissigen Brennstoffen ist eine zweckmaBige 
Anordnung der Feuerungsanlagen fur die\V%rmeaus- 
nutzung besonders wichtig; die letztere ist aber in 
diesem Falle auch vie1 bedeutender als bei festen 
Brennstoffen. Es ergeben z. B. 115,9 Gewichts- 
teile schlesische Steinkohle ~ 96,7 Gewichtsteile 
Koks und 69 Teile Naphtha die gleiche Warme- 
wirkung. Die Verwendung von Danipfinjektoren 
(,,Forsunka" in RuBland, ,,Atomiser" in Amerika 
genannt) zur Zerstaub ng des Erdols hat den Nach- 
teil der Einfiihrung des Dampfes in die Feuerung, 
der selbst mit erhitzt wird und auf diese Weise 
Warme verschlingt, und ist bei den Brennofen der 
Tonindustrie ganz zu verwerfen, denn die sich in 
kuhleren Teilen des Ofens niederschlagenden Dimpfe 
konnen Rissebildung, Verfarbungen und sogar Er- 
weichung des Naterials verursachen. In neueren 
Feuerungseinrichtungen wird das 01 unter konstan- 
tem Druck mittels Pumpe und Luft (cv. HeiOluft) 
durch Kompressoren zu den Zerstaubungsdusen 
gctrieben. I n  den Eisenwerken Sormowo (RuBland) 
ist bei Geblaseluftzerstaubung eine Ersparnis von 
etwa 3076 gegenuber Dampfzerstaubung erzielt 
worden. Der Preis einer neuen Einrichtung zur 
Naphthafeuerung stellt sich fur cinen Ringofen mitt- 
lerer GroBe auf 5000-6000M. Unter vielen Vortcilen 
der Olfeuerung seien die Ersparnis an Bedienungs- 
kosten, Aschefreiheit des Brennmaterials und die 
Moglichkeit der Erzielung hochster Temperaturen 
erwahnt. Bei richtiger Handhabung ist die Feuor- 
gefahrlichkeit nicht viel groBer als bei festen Rrenn- 
stoffen. 174'. Sack. 
L. Kuchcl. Die Erzeugung des ,, dcet ylendissous" 

und die Verwendung desselben h der Iudustrie. 
(Osterr. Chem.-Ztg. 10, N. F., 117-121. 1./5. 
[26./1.] 1907. Wien.) 

Wahrend dic Verflussigung des Acetylens infolge 
der Explosionsgefahr in den meisten Staaten ver- 
boten ist, ist dessen Verdichtung durch Anflosung in 
Aceton nach C 1 a u d e und H e s s und Aufsaugung 
in ciner porosen Masse vollstandig gefahrlos und 
ist bereits in mchreren Staaten erlaubt worden. 
Unter einem Drucke von 12 Atm. lost 1 1  Aceton 
ca. 300 I Scetylen. In  einen 10 1 fassenden, mit 
einem Gemenge aus Holzkohle und porosem Zement 
gefiillten StahlbehLlter konnen nach Einfiillen von 
4,3 L Aceton 1290 1 Acetylen eingeleitet werden, 
welches sich dann bei 20" unter einem Druck von 
12Atm. befindet. Wenn man den Zylinder mit 
einem Sicherheitspfropfen, der aus einer bei 170" 
schrnelzenden Legierung besteht, versieht, so bietet 
derselbe, wie Verf. durch eirien Versuch gezeigt hat, 
auch in groBer Hitze (z. B. bei einer Feuersbrunst) 
keine Gefahr. Nach Erreichung von 21,3 Atm. 
Druck schmolz der Pfropfen, und das Acctylen 
brannte ruhig aus. Im Original werden die An- 
weiidungsgebiete des gelosten Acetylens besprochen, 

Graef e. 

822-827. 8. u. 11./6. 1907.) 

Ch. 1907. 

und, abgesehen von Beleuchtungszwecken fur Fahr- 
zeugo, verspricht sich Verf. die groBte Verwendung 
fur die autogene SchweiBung. 
K. Threlfall. Vier Jahrc Erfahrungen im Messen und 

Priifen von Generatorgas (Illandgas). (J. Soc. 
Chem. Ind. 26, 355 [1907].) 

Verf. teilt in einem Vortrage seine Erfshrungen mit, 
die er bei der Untersuchung von Generatorgas, be- 
sonders Mondgas, gesammelt hat. Die Geschwindig- 
keit des Gasstromes wird am besten durch die Druck- 
differenz gemessen, die das stromende Gas in der 
Fliissigkeit cines U-Rohres hervorbringt, desscn 
einer Schenkel im Innern des Gasrohres dem Gas- 
strom entgegengcstcllt wird (Pitotrohr). Zur 
Messung der geringen Druckunterschiede dient ein 
Mikromanometer. Das Gewicht des Gases wird 
durch Vergleichung des Druckes langer Gas- und 
Luftsaulen gleichfalls mit Hilfe von einem Mikro- 
manometer gemessen. Die Methodc ist auflsrordent- 
lich cmpfindlich, man kann bei einer Linge der Gas- 
saulen von 20 m so noch Anderungen von 1/5000 im 
spez. Gew. damit bestimmen und so x. B. ohne wei- 
teres den Unterschied im spez. Gew. von Luftsticlc- 
stoff und chemisch erzeugtem Stickstoff demon- 
strieren. Die Gasausbcute pro Tonne Kohle 1aBt 
sich gut schiitzen, wenn man den Ammoniakgehalt 
eines gemessenen Volumens Gas hestimmt und mit 
dcr im GroBen erhaltenen Gesamtausbeute an Am- 
inoniumsulfat vergleicht. Von dcm in den Generator 
gebrachten Kohlenstoff erhielt man in einem Falle 
wieder im Gas 89,50%, in der Aeche 4,454 im Staub 
1,57%, im Wascherschlamm 3,05%, im Teer 3,10%. 
Vom Heizwert der angewandtcn Kohle (ausschlicB- 
lich der zur Dampferzeugung gebrauchten) gingen 
in das Gas iiber 80,7%. Die Temperatur des aus 
dem Generator abziehenden Gases betragt 600 bis 
700", sie wird am bequemsten auf thermo-elektri- 
schem Wege bestimnit. J e  ein weiterer Abschnitt 
handelt von der Heizwertsermittlung, wofiir Verf. 
ein eigenes Calorimeter konstruierte, und von der 
Schwe felbestimmung. Hierbei m r d c  gefunden, daB 
die ubliche Schiedsmethode bei Monclgas unzuverlas- 
sige Werte gibt, weil das Gas Schwefelwasserstoff 
enthalt, der vom Wasser des Gasmessers absorbiert 
wird. Es ist notig, das Gas vorhcr niit Kadmium- 
chloridlosung zu waschen. Der Teergehalt wird 
calorimetrisch aus der Farbung von Filterpapier 
bestimmt, durch das ein bestimmtes Quantum Gas 
hindurchgeechickt wird. Der Zutritt von Licht ist 
dabei auszuschlieBen, da das Licht die Farbung 
durch Nachdunkeln verandert. In sinnreicher Weiw 
fixiert Verf. schleiBlich noch auf photcgraphischeni 
Wege die in Zuleitungsrohren von Gasmotoren iii- 
folge des schnellen Ansaugens bcim Fiillhub auf- 
tretendcn Druckschwankungen. Auf die Einzel- 
heitcn des Verfahrens kann jedoch hicr nicht ein- 

E. Schilling. Gasteehnik und Belcuehtungswesen im 
Deutschen Museum in Miinchen. (J. Gasbe1.u. 
Wasserversorg. 49, 1089 [I906].) 

Verf. erstattet ausfuhrlichen Bericht iiber die neu- 
eingeriohtete Abteilung fur Gastechnik und Be- 
leuchtungswesen im Deutschen Museum in Miinchen, 
welche nicht nur viel historisch Wertvolles enthalt, 
sondern auch ein lebendiges Bild der Entwicklung 
und des jetzigen Standes genannter technischer 

44'. Suck. 

gegangen werden. Grurfu. 

Gebiete gibt. ---g. 

2% 
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Steinkohlengas und Luftsehiffahrt. (J. Gasbel. u. 

Es wird Bericht erstattet iiber die am 14./10. 1906 
in Berlin veranstaltete internationale Ballonwett- 
fahrt und insbesondere iiber das Fiillen der siebzehn 
gestarteten Ballons von einem Gesamtinhalt von 
25 500 cbm mit Leuchtgas auf dem neuen groDen 
Gaswerk in Tegel. Der gute Erfolg diirfte vielleicht 
dazu beitragen, daW die Fiillung mit Leuchtgas noch 
mehr als bisher bevorzugt wird, und es dauert viel- 
leicht gar nicht mehr lange, daW jedes grooere Gas- 
werk einc Ballonfullstation fur Sport- und fur mili- 
tirisehe Zwecke errichtet. -g. 
Fr. Schreiber. Der heulige St'and der Gastechnik 

im Hinbliek auf die Destillationskokerei. (J. 
Gasbel. u. Wasserversorg. 49, 923 [1906].) 

Retreffs der Einzelheiten, die sich in Kurze nicht 
wiedergeben lassen, sei auf das Original verwiesen. 
Ins besondere findet auch die Verarbeitnng der 
Staubkohle in Brikettform Besprechung. Die Gas- 
anstalten seien nach Einfiihrung der B u e b schen 
Retorte den Koksanstalten wohl einen Schritt naher 
geriickt, diirften aber voraussichtlich niemals den 
Charakter einer solchen ganz annehmen, weil der 
Zweck und die Verhaltnisse des Betriebs verschie- 
dene sind. Auch aus gewaschener bzw. aschenarmer 
Gasstaubkohle in Brikettform konne ein fester 
Koks erzeugt werden. Es werde sogar in diesem 
Falle bei geeignetem Kalkzusatze nicht nur eine 
bessere Ammonia.kausbeute, sowie eine Entlastung 
der Reinigungsanlage erreicht, sondern auch die 
Qualitat des Leuchtgases selbst verbessert. 
F. Sehiiter. Die angebliehe Gefahrliehkeit dcs Leueht- 

gases im Liehte statistiseher Tatsaehen. (J. 
Gasbel. u. Wasserversorg. 49, 865-873, 885 
bis 892 [1906].) 

Verf. zeigt zunichst an der Hand statistischen 
Materials, daB das Gas zurzeit ein sehr viel weiter 
verbreiteter Energietrager ist als der elektrische 
Strom, und daW es nach vorsichtiger Schatzung an 
mindcstens achtmal so viele einzelne Verbrauchs- 
stellen gelangt als die Elekt,rizitat. In Form von 
Gas wird mindestcns zehnmal soviel Energic ver- 
teilt als in Form von Elektrizitat. Sowohl die 
Busbreitung wie die Energieabgabe wachst zurzeit 
beim Gas in erheblich starkerem MaDe als beim 
elektrischen St,rom. Nach Feststellung von seiten 
des Verbandes der offentlichen Feuerversicherungs- 
anst,alten fur die Jahre 1897-1901 kamen 0,38y0 
aller Brande auf Leuchtgas gegeniiber 0,23%, 
welche elektrischen Vorgangen zur Last fallen. 
Hierbei ist aber wieder zu berucksichtigen, daW 
sich gerade in diesen Jahren der Gasverbrauch 
gegenuber demjenigen an Elektrizitat ganz aulJer- 
gewohnlich stark gehoben hat; auch sind unter 
Leucht- und Heizgas noch Szetylen, Generatorgas 
u. dgl. mit eingerechnet. Auch hinsichtlich der ver- 
uraachtcn Todexfalle steht dann das Leuchtgas der 
Elektrizitat gegenuber nicht ungunstiger da. Verf. 
kommt zu dem Schlusse, daW das Leuchtgas tat- 
sachlich relativ und in mancher Hinsicht sogar 
absolut weniger Schaden an Eigentum, Leib und 
Leben verursacht hat als der elektrische Strom und 
andere Energietriiger. Das Gas zeige in den mcisten 
Fallen iibrigens auch durch seinsn Geruch die ent- 
stchcnde Gefahr an. Die Gasaniagen diirften dem- 

Wasserversorg. 50, 31 [1907].) 

-g. 

nach auch nicht :tls iiberwachungsbediirftig erklart 

Erlahrnngen mit masehineller Retortenbedienung. 
(J. Gasbel. u. Wasserversorg. 49, 697 -706 

1. L. K o r  t i n g  berichtet eingehend iiber die im 
Gaswerk Hannover mit maschineller Retortenbe- 
dienung gemachte Erfahrungen. Der beabsichtigte 
Zweck sei damit erreicht worden. 2. L i e b - 
s z y n s k y - Diisseldorf spricht sich in iihnlichem 
Sinne aus. Sein System war das in England ub- 
liche der Firma West in Nanchester, die Betriebs- 
kraft Druckluft, dcssen Einfechheit und Retriebs- 
sicherheit sich auch in Dusseldorf von neuem be- 
wahrt hat. Die tatsachlichen Ersparnisse nach 
Einfiihrung des genannten Systems im Diisseldorfer 
Gaswerk bat'rugen 61 000 M fiir das Jahr. 3. T a s c h 
besprieht die diesbezuglichen Erfahrungen des Gas- 
werkes Iichtenberg, wo allerdings gleichzeitig noch 
eine Lnderung der Ofenanlage vorgenommen wor- 
den war. Die gemachten Erfahrungen sind eben- 
falls giinstige. 4. E i t 1 e - Stuttgart behandelt ein- 
gehend das Prinzip der Lade- und Ziehmaschinen, 
ihre Konstruktionen, ihre Entwicklung in den 
letzten Jahren und ihre Arbeit'sweise. 
Fr. Walter. Uber gekiihlte Kotrost'stabe fur Gene- 

ratoren der RetortenBfen. (J. Gasbel. u. Wasser- 
versorg. 50, 65 [1907].) 

Verf. berichtet uber seine Studien zur Erklarung 
des raschen 'L'nbrauchbarwerdens der Notroststiibe 
beim Retortenofenbetriebe. Each dem Aussehen ist 
der Xaberialverlust durch Abschmelzen erfolgt. Die 
Temperatur iut aber kaum iiber 1200" gekommen, 
bei der Eisen und Stahl noch lange nicht schmelzen. 
Ein Abzundern kann ea auch nicht sein, da dieses 
sich gleichmLUig auf die ganze Fliiche des Roststabes 
erstrecken rnii&e. Bildung von leicht'er schmelz- 
barem Schwefeleisen untcr Alitwirkung des Schwefels 
der Kohlen konnte nicht konstatiert werden; da- 
gegcn gelang der Nachweis der Bildung von leichter 
schmelzbaren basischen Silicatcn der Oxyde des 
Eisens, zu welchen die Nohlenasche die Kieselszurc 
liefert. Stabe aus hart'em Stahl, aus sogen. Stahl, 
ja sogar aus Spezialstahl, zeigten nach Verf. die- 
selbe Erscheinung nnd Lebensdauer wie gewohnliche 
Roststabc. Verf. zeigte ferner, daR ma,n den1 ubel- 
stande durch Kuhlung abhelfen kann, und schliigt 
vor, statt der massiven Vierkantstibe ent'weder 
durchgangig oder wenigstens t'cilweise Schmiede- 
eisenrohre , durch welche Wasser hindurchgeleitet 
wird, anzuwenden. Retreffs der Einzelheiten sei auf 
das Original verwiesen. Die wassergekiihlt~en runden 
Roststabe hielten 1710 Feuer aus, wihrend die 
gewiihnlichen Notroststabe ohne Kiihlung nur etwa 

Th. Jerratseh. Uber einen Retorleneinbau mit Vor- 
satzmuffenstcinen. (J. Gasbel. u. Wasservcr- 
sorg. 49, 1137 [1906].) 

Zur Vermeidung der manchmal schon beim ersten 
Anheizen der Ofen eintretenden Bruche und Quer- 
risse in den Retorten und irn Etetortenkopf (im 
wesentlichen bedingt durch die beim Einbau der ein- 
zelnen Teile sich bildende und als Ausgleichungsranm 
fur die Ausdehnung dienende Fuge) hat Verf. die 
Retorte geteilt, und zwar fur einfache Ofen in Kopf- 
oder Vorsatzmuffenstein und Retort#enschaft, fiir 
Ofen mit durchgehenden Retorten in zwei Kopf- 

w erden . ---.g. 

[1906].) 

-9. 

120 Fcuer iiberdauern. -9. 
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oder Vorsatzmuffenst,eine und Retortenschaft und 
fur lange Retorten oder fur Doppelofen in zwei Vor- 
satzmuffensteine, einen Doppelmuffenstein und 
zwei Retortenschafte. Nachdem der Ofen ange- 
heizt und die Ausgleichsfuge mit Tonteilen abge- 
dichtet worden ist, ist die Retorte betriebsfahig. 
Verf. berichtet ferner im AnschluB an fruhere Mit- 
teilungen (J. Gasbel. u. Wasserversorg. 49, 664 
[1906]) iiber Betriebserfahrungen, die durchweg 

Hermansen. Uber rationelle Regeneration von Re- 
tortenofen. (J. Gasbel. u. Wasserversorg. 49, 
1133 [19G6].) 

Nach Betrachtungen a,llgemeinerer Art iiber Re- 
tortenofen und speziell deren Regeneratoren gibt 
Verf. eine ausfuhrlichere Beschreibung des Genera- 
tors P i n t s c h - H e r m a n n s e n, bei welchem 
die Regeneration aus aufeinanderliegenden und 
speziell fur diese Zwecke konstruiert'en, vierkantigen, 
rohrenformigen Schamotteformsteinen hesteht. 
Xach diesem neuen System kann man mit einem 
Tiefbau von 1-1,5 m dieselben Resultate erzielen, 
wie mit Vollgeneratoren von 3 m Tiefe, und es wer- 
den nun auch kleinere Gasanstalten imstande sein, 
Dhne h d e r u n g  der Hulsen oder hrmaturen Erfolge 
zu erzielen, die bisher nur auf groI3eren Werken mit 

W. Bueb. Der Dessauer Vertikalofen. (J. Gasbel. u. 

Verf. gibt eine Beschreibung des sogen. Dessauer 
Vertikalofens nach J .  B u e b und berichtet iiber die 
wahrend 91/, Monaten mit demselben gemachten 
Betriebserfahrungen. Aus den gewonnenen Resul- 
taten geht u. a. hervor, daB die Vertikalofen eine 
ganze Menge groI3er Vorteile sowohl in bezug auf 
Einfachhcit in der Bedienung als auch in bezug auf 
die Gaserzeugung und die Gewinnung von Neben- 
produkten bieten. Es ist auch der Naphthalingehalt 
des Gases vom Vertikalofen etwa 50% geringer als 
beim Gas von horizontalen und schiefen Retorten. 
Im Xarz 1906 seien 71 derartige Ofen mit 710 Re- 

Eisele. Der Vertikalretortenofen imd die Zukunft 
der Basbereitung. (J. Gasbel. u. Wasserversorg. 
50, 1 [1907].) 

Im AnschluR an fruhere Mitteilungen von M e r z 
(J. Gasbel. u. Wasserversorg. 1904, 217) und nach 
Betrachtungen allgemeinerer Natur iiber die Fort- 
schritte auf dem Gebiete der Gaserzeugung be- 
spricht Verf. spezieller die eiufachere Dessauer 
Vertikalretorte, ferner die Vertikalretorte von 
S e t t 1 e und P a d f i e 1 d in Exeter, welche auch 
die kontinuierliche Beschickung gestattet, aber die 
Forderung des kontinuierlichen Koksabzuges einst- 
weilen noch unerfullt lBBt, sowie die Vertikalretor- 
ten von Woodall 85 Duckham in Bournemouth, 
durch welchc cine yolkommen kontinuierliche Ver- 
gasung erstrebt wird. Auch werden kurze Hinweise 
auf weitere Vertikalofenkonstruktionen von M. 
Rummens, desgleichen von Lachomette in Paris, 
V e r d i e r  und T e u l o n  in Marseille, B a k e r  in 
Budweis, Gebriider Kampfe in Eisenberg, sowie 
von Martin & Pagenstecher in Muhlheim a. Rh. 
gegeben. Sehr beachtenswert seien auch die beiden 
unabhangig voneinander entstandenen, cine konti- 
nuierliche Vergasung gestattenden Vertikalofen 
von Herring sowic von Young & Glover, wenn 

gunstige waren. --Y. 

groCen Ofen moglich waren. -9. 

Wasserversorg. 49, 955 [1906].) 

torten im Rau gewesen. -!I. 

zurzeit auch noch keine Betriebserfahrungen vor- 
liegen. Zurzeit sei folgendes tatsachlich erwiesen. 
Die Vergasung in vertikalen Retorten ist vorteil- 
hafter als in horizontalen und schragen Retorten. 
Die Haltbarkeit der Retorten, die Betriebssicher- 
heit und Arbeitserleichterung, ferner die besseren 
Vergasungsresult,ate sind namentlich bei der 
Dessauer Retorte betriebsmaBig einwandfrei fest- 
gestellt. Um den Stickstoff der Kohle in die wert- 
vollere Form des Ammoniaks iiberzufuhren, mu6 
in die gasende Retorte Wasserdampf eingefiihrt 
werden. Das Maximum der Ammoniakausbeute 
verlangt bei steigender Vergasungstemperatur wach- 
sende Wasserdampfmengen. Ein groBerer Wasser- 
dampfzusatz erhoht zwar die Gasausbeute, verrin- 
gert aber den calorischen Wert des erzeugten Gases, 
dessen Heizwert nicht unter 500 Cal. heruntergehen 
sollte, und verschlechtert unter Umstanden auch die 
Koksqualitat, wahrend durch den zum Koksab- 
Ioschen in der Retorte beniitigten Wasserdampf 
die Koksqualitit kaum beeintriichtigt wird. E s 
s e i  d i e  A u f g a b e  d e r  Z u k u n f t ,  d e m  
I d e a l  e i n e r  q u a l m f r e i e n ,  a u c h  d i e  
A r b e i t s k r a f t e  m o g l i c h s t  s e h o n e n -  
d e n  u n d  s p a r e n d e n  k o n t i n u i e r -  
l i c h e n  V e r g a s u n g  i n  d e r  v e r t i k a l e n  
R e t o r t e  m o g l i c h s t  n a h e  z u  k o m m e n .  

H. Droll. Englische 4askohlen. (J. Gasbel. u. Was- 

Verf. berichtet iiber seine Erfahrungen mit eng- 
lischen Gaskohlen in der stadtischen Gasanstalt in 
Havelberg, wo dieselben seit 1863 in Verwendung 
sind. Augenblicklich wird nur Leversons vergast. 
Bei einiger Aufmerksamkeit la& sie sieh ebensogut. 
wie alle andern Marken zur Gasfabrikation verwen- 
den. Als friiher die Ofenanlage eine etwas andere 
war, und die Ofen auf hoher Temperatur gehalten 
werden muaten, kanien allerdings ofters Steigrohr- 
verstopfungen vor. Dieser Ubelstand konnte aber 
gehoben werden durch Mischen der englischen Kohle 

C. Sebendahl. Ein Beitrag zur Abdiehtung gerissener 
Gasbehalterbassins. (J. Gasbel. 11. Wasserver- 
sorg. 49, 873 [1906].) 

Unter bestimmten Verhalt'nissen ist die Abdich- 
tung eines Risses in eincm Gasbehalterbassin durch 
Auflegen eines elestischen Pflasters auf den RiI3 
der lnnenwand in folgender Weise gegluckt : Der 
RiR murcle zunachst in einer Breite von ca. m bis 
zur Tiefe von 21/, m mit heiBem Goudron bestrichen 
und dariiber grobes Leinen geklebt,, dann wieder 
rnit Goudron bestrichen und so durclt drei Lagen 
Sackleinen und vier Lagen Goudron mit einem C Z .  

Th. Hahn. Gber den Nestlerschen Gasfinder. (J .  

Verf. hat  den zum Auffinden von Rohrdefekten 
vorzuglich ausgedaohten N e s t 1 e r schen Appa- 
rat dadurch verbessert, daR durch eine etwas andere 
Anordnung der einzelnen Teile, bei Nitverwendung 
eines Tischchens, und indem er auch das als Reagens 
dienende Pallrtdiumchloriirpapier in etwas anderer 
Weise prapariert und zur Anwendung bringt, die 
Einwirkung des Gases auf das Reagens cine inten- 

%yes und V. bltmayer. [ , h r  die Bildung VUR 

-9. 

serversorg. 49, 1077 [1906].) 

mit ein Drittel oberschlesischer. --8. 

10 mm starken Pflaster geschlossen. -g. 

Gasbel. u. Wasserversorg. 49, 1011 [1906].) 

sivere w i d .  -9. 

255, 
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Ammoniak bei der troekenen Ikstillation der 
Steinkohle. (J. Gasbel. u. Wasserversorg. 50, 

Verff. studierten an vier verschiedenen Kohlensor- 
ten den Einflul3 der Temperatur auf die Ammoniak- 
ausbeute. AuSer dem Ammoniak wurde auch der 
im Koks zuruckbleibende und der im freien Zustande 
auftretende Stickstoff bestimmt, der im Teer und in 
Form von Cyanverbindungen anftretende Stickstoff 
aber unberucksichtigt gelassen. Ferner wurde der 
Einflu8 von Verdiinnungsgasen auf die Ammoniak- 
ausbeute bei verschiedenen Temperaturen ermittelt, 
desgleichen die Wirkung von Carbonaten des Kalks, 
Eisens und der entsprechenden Oxyde auf das Aus- 
bringen des Stickstoffs in Form von Ammoniak. 
SchlieBlich wurden Versuche iiber Umwandlung des 
Koksstickstoffs in Ammoniak mittels Wasserdampf 
bei verschiedenen Temperaturen angestellt. Es 
zeigte sich, da8 die wechselnden Ammoniakmengen, 
die ein und dieselbe Kohle bei verschiedenen Tem- 
peraturen gibt, vor allem beeinfluBt sind durch die 
Elementarzusammensetzung der Kohle und die 
Tatsache, da8 Bmmoniakgas bei allen hoheren Tem- 
peraturen in gewissem Grade unbestzndig ist. Die 
besondere Konstruktion der Entgasungsofen spielt 
daher eine wichtige Rolle bci dem Ammoniakaus- 
bringen. J e  gr6Wer die gluhende Oberfkche ist, und 
je liinger das Gas mit dieser in Beruhrung bleibt, um 
so geringer mu8 die erhaltene Ammoniakmenge 
werden. Die Art uiid Weise sowie die Schnelligkeit, 
niit welcher das Gas dem EinfluB hoher Tempera- 
turen entzogen wird, ist von wesentlicher Bedeutung. 

Das letztere gilt fur alle Industrien, die mit Am- 
moniak bei hoher Temperatur arbeiten, Z. B. fur 
das Verfahren der Blausauregewinnung aus Melasse- 
ruckstianden. 

Gegenwart von Kohlensaure bzw. Kohlenoxyd 
befordert nach den erhaltenen Versuchsergebnissen 
die Entgasung des Stickstoffs der Kohle bei hoher 
Temperatur, jedocli wird das urspriinglich entstan- 
dene Ammoniak zum gro8en Teil gleichzeitig in die 
Elemente gespalten. Seine Zerfallstendenz wird 
durch Katalysatoren, wie z.B. Eisen und Eisenoxyde, 
befordert; es kann auch der Aschengehalt der Koh- 
len unter Umstanden f i i r  die Gewinnung von Am- 
moniak nachteilig werden. 

Schwankungen in der Ammoniakmenge bei ver- 
schiedener Verarbeitung der Kohle sind nach vor- 
stehendem leicht erklarlich. Die Vergasung in hori- 
zontalen Retorten muB kleinere Ammonialimengen 
liefern als in stehenden Retorten oder bei der Destil- 
lation in Kokereien. In horizontalen Retorten 
streicht das Gas den gliihenden Wandflichen ent- 
lang iiber die Kohle hinweg, und das zuerst entstan- 
dene Ammoniak hat  in hohem Grade Gelegenheit, 
zu zerfallen. I n  stehenden Retorten dagegen ent- 
weicht das Ammoniak rasch aus der vollig ange- 
fiillten Retorte durch die relativ kalten Schichten 
des Kohlenkerns. Das M a x  i m u m d e s A m - 
m o n i  a k a u  s b r i n g e n s liegt bei der trockenen 
Destillation bei ca. 800 O, hohere Temperaturen trei- 
ben zwar urspriinglich wohl mehr Stickstoff in 
Form von Ammoniak aus, letzteres zerfallt aber in 
seine Elemente und vermehrt dadurch die Menge 
des elementaren Stickstoffs. Was die VergrijBerung 
der Ammoniakausbeute durch Vergasen der Kohle 
mit Wasserdampf anlangt, 80 zeigte sich zwar, da8, 

25-31; 49-54 [1907].) 

absolut genommen, das Maximum des Ammoniaks 
ebenfalls bei 800 O erhalten wird; fur technische 
Zwecke, wird man jedoch im Interesse eines guten 
Kraftgases bei etwas niedrigerer Temperatur ar- 
beiten konnen. Die Ausbeuten an Ammoniak durf- 
ten etwa 50-60% des Stickstoffs der Kohle be- 
tragen. Auch aus minderwertigen Brennstoffen 
(Braunkohle, Torf usw.) lasse sich darum unter 
gleichzeitiger Ammoniakgewinnung Kraftgas her- 
stellen, wie dies auch schon friiher von H. G r o u - 
v e n , sowie von M o n d in Northwich gezeigt wor- 
den ist. -g- 
E. Y. Aarding. Besehreibung eines bewiihrten All- 

parates und einer Anluderuug der Drehsehmidt- 
when lethode zur Bestimmuug des Gesamt- 
schwefels in Kohlengas. (J. Am. Chem. Soc. 
28, 537-541. April 1906. [11./1. 1906.1 
Minnesota.) 

Das Prinzip der Mcthode des Verf. besteht in der 
Verbrennung des Gases ans einem besonders kon- 
struierten Hartglasbrenner in dem Bauche einer 
Retorte bei Gegenwart von Bromdampfen, Ab- 
saugen der mit Bromdanlpf gcmischten Verbren- 
nungsgase durch 5%ige Kaliumcarbonatlosnng, Fiil- 
lung und Wagung des Schwefels als Baryumsulfst. 
Der zu einer Gpitze ausgezogene Hals der Retorte 
ist durch einen Gummistopfen auf einer gewohn- 

lichen Saugflasche befestigt und taucht mit der 
Spitze in die 5%ige Kaliumcarbonatlosung (ca. 
30 ccm). An diese erste Saugflasche schlieBen sich 
noch zwei kleinere an, gleichfalls mit je 30 ccm Ka- 
liumcarbonatlosung beschickt; das Gaszufuhrungs- 
rohr leitet die Gase auf den Boden der Saugflasche, 
durch den Absaugtubus treten die Gase wieder aus; 
die letzte Saugflasche ist mit einer Luftpumpe ver- 
bunden. I n  dem Bauch der Retorte befinden sich 
30 ccm Kaliumcarbonatlosung und 4 ccm Brom. 
Durch den Tubus der Retorte fuhrt - horizontal - 
der Brenner bis zu etwa einem Drittel in die Re- 
torte; die Einrichtung des aus Hartglas gefertigten 
Brenners ist aus der Figur ersichtlich. Die Verbren- 
nungsluft wird in einem mit Bimsstein gefiillten 
Turm, durch welchen Kalilauge rieselt, von Schwe- 
felwasserstoff befreit. V.  
Karger. PreSgassystem der Aktieugesellschaft fur 

(J. Gasbel. u. 

Verf. beschreibt zunachst die dem System eigentiim- 
liche, rotierende Pumpe, welche das Gas auf den 
gewiinschten hoheren Dmck bringt, ferner die Re- 
guliervorrichtung, welche den Druck gleich erhalt, 
und berichtet nach kurzen Hinweisen auf die bereits 
seit einiger Zeit mit Erfolg durchgefuhrte Verwen- 
dung desselben zur Strafienbeleuchtung iiber die 
E'ortschritte und Erfahrungen, welche bei Verwen- 
dung von PreBgas, insbesondere zur Beleuchtung 

Burgemeister. Uber altere und ueuere Mulfenkon- 
struktioneu mit Oummischnurdichtungen. (J. 
Gasbel. u. Wasserversorg. 49, 1113 [1906].) 

Gas und Elektrizitiit in Poln. 
Wasserversorg. 49, 1028 [1906].) 

von L a e n  gemacht worden sind. --9. 
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Verf. ist durch langjiihrige Erfahrungen, uber welche 
er auch eingehender berichtet, zu der Ansicht ge- 
langt, daI3 die Gummidichtung in richtiger Weise 
hergestellt und angebracht, und bei Verwendung 
von nur erstklassigem Paragummi, die beste aller 
Dichtungen ist, und Gas- und Wasserwerke darum 
fur h e  Leitungen auch bei den langbewahrten GuB- 
rijhren bleiben konnen, welche zugleich die Gewahr 

Mutter. Elektrische Zerstorungen von Badeofen. 
(J. Gasbel. u. Wasserversorg. 49, 1029 [1906].) 

Verf. berichtet iibcr eigenartige Zerstorungen von 
Zinkmanteh mehrerer Badeofen mit Gasheizung. 
Das Wasser war, wie die Snalyse lehrte, von vor- 
ziiglicher Beschaffenheit. Wohl aber zeigten elek- 
trische Messungen, daB Verhaltnisse vorliegen mu& 
ten, welche den vagabundierenden Stromen von der 
StraBenbahn her ihren Weg in die Badeofen finden 
lieI3en. -g. 
Drehsehmidt,. Uber (en Stand tier Gliihliehtbeleueh- 

tung. (J. Gasbel. u. Wasserversorg. 49, 765 
[I 9061.) 

Verf. macht u. a. Xitteilungen uber die aus Kunst- 
seidefaden hergestellten P 1 a i s s e t t y schen Gliih- 
korper, iiber rationclle Behandlung des hangenden 
Gasgliihlichts, seine Fortschritte, Okonomie, vor- 
teilhafte Lichtverteilung usw. Bei einem Kosten- 
vergleich zwischen eiektrischer und Gliihlichtbe- 
leuchtung gelangt Verf. zu dem Resultat, daB der 
gegenwartigc Stand der Glasgliihlichtbehandlung 
zu Befiirchtungen in betreff der KonkurrenzfLhig- 
keit mit anderen Beleuchtungsarten keine Veran- 

R. Bohm. Die Fortsehritte in der Casgliihliehtbe- 
(J. Gasbel. u. Wasserversorg. 49, 

Verf. macht Mitteilungen iiber die Verbesserungen, 
welche die Fabrikation der Gasgliihlichtkiirper seit 
1891 erfahren hat, und insbesondere auch iiber die- 
jenigen Verfahren, bei denen kiinstliche Fiiden aus 
Kupferoxydcellulose, Viscose usw. zur Verwendung 

C. Killing. Der Auerstrumpf in der Wasserstoffchlor- 
flanrme. (J. Gasbel. u. Wasserversorg. 50, 90 
119071.) 

Der Versuch wurde ausgefiihrt nach Art des bekann- 
ten einfachsten Versuches zur Demonstration des 
Brennens von Wasscrstoff im Chlorgas. Das kurze 
Ende des umgebogencn Glasrohres ent'hielt nur noch 
einen mittels Gips aufgesetzten Specksteinkopf, des- 
gleichen einen Gliihkorpertrager aus Magnesia und 
einen sogen. Babygliihkorper. Der Wasserstoff 
wurde aus einem Gaaometer entnommen, die zu- 
nachst in gewohnlicher Weise brennende Auerflainme 
sodann in mit Chlorgas gefiillte Glaszylinder ein- 
gefuhrt. Der Auerstrumpf leuchtete in der Wasser- 
stoffchlorflamme mit aufierordentlich blendendem 
griinlichen Lichte. Irgend eine Veranderung war 
bei dem Gliihkorper nicht eingetreten, bei der nach- 
folgenden chemischen Untersuchung war nicht die 
Spur von Thor- odcr Cerchlorid zu finden. Verf. 
meint das Resultat so deuten zu sollcn, da8 auch 
bei dem gewohnlichen Gasgliihlicht das Ccr eine 
Rolle als Oxydationsvermittler bei den Verbren- 
nungsvorgangen - eine Ansicht, die er friiher selbst 
verteidigt habe - nicht spiclt, halt aber die ganze 
Fragc durchaus noch nicht fur abgeschlossen. --y. 

einer langen Dauer biet'en. -Y. 

lassung gibt. -Y. 

leuehtung. 
983 [1906].) 

gelangen. -g. 

9. Roelrm. Die neueren elektrischen Cliihlampen. 
(J. Gasbel. u. Wasserversorg. 49, 709-714; 
733-736 [1906].) 

Verf. bespricht im einzelnen die Nernst-, Osmium-, 
Quecksilber-, Hewitt-, Uviol-, Fluorescene-, Ortho- 
chrom-, Tantal-, Zirkon-, Iridium-, Wolfram-, 
Kuzel-, Osmin-, Osram- und Graphitfadeniampe 
und vergleicht dieselben 11. a. auch mit den anderen 
zurzeit verwendeten Beleuchtungsarten (Gas, Pe- 
troleum, Spiritus, Acetyien). Er kommt zu dem 
Schlusse, daB bei der Verschiedenheit der Anforde- 
rungen lceine der bestehenden Lichtarten die andere 
sobald ganzlich verdrangcn wird. Es wird auch in 
Zukunft ein Vorwartsschreiten auf der einen Seit'e, 
wiederum Verbesserungen auf der anderen Seite 
naeh sich ziehen. -Y. 
H. SiiBmann. Die teehnischen Eigentiimliehkeiten 

des hangenden Casgliihlichts. (J. Gasbel. u. 
Wasserversorg. 49, 826 [1996].) 

Nach Verf. wird derjenige Invertbrenner der beste 
sein, bei welchem sich dor Temperaturzustand, wie 
er beim Anziinden vorhanden war, am wenigsten 
andert. Demnach wird die Konstruktion die 
bessere und praktischerc sein, bei welcher nicht 
eine moglichst hohe Erwirmung, sondern eine An- 
niiherung der beiden Zustande, welche beim An- 
zunden und liingeren Brennen sich einstellen, an- 
gestrebt, bei der also die Luftansaugung durch 
keinen der beiden Temperaturzustande beeinfluat 
wird. Dies wird am besten erreicht, wenn die Ver- 
brennungsgase von den Brennrohren ferngehalteu 
werden. Die Brennerrohre miissen auch nacli dcr 
Miindung zu etwas erweitert sein und um einen Aus- 
gleich der luftsaugenden Wirkung infolge der nicht 
ganz zu vermeidenden verschiedenen Erwarmung 
des oberen und unteren Teiles derselben zu bewirken 
einen siebartigen Drahtnetzeinsatz erhalten. Die 
Brenner miissen ferner mit einer Regulierdiise leicht 
eingesteilt werden konnen. Vor der Diise muB eine 
geeignete Schmutzfangvorrichtung vorgesehen sein. 
Fur  AuBenbeleuchtung mu6 das Gehause so-cvohl 
wind- und regensicher als auch witterungsbestandig 
sein. Die Ziindung der Lampeu fur SuBenbeleuch- 
tung ist bisher nur mittels Dauerflammen bewerk- 

R. Volk. Regulierungen und Regulatoren. (J. Gas- 

Die nicht zu vermeidendc Anderung der Form der 
Gliihkorper wLhrend der Benutzung, Druckveran- 
derungen im Rohrnetz usw, machen eine bequeme 
Regulierung fur die Gasausstriimung am Brenner 
selbst wiinschenswert. Es eignen sich dafiir am 
besten Regulierdusen, welche folgenden Anforde- 
rungen ent'sprechen : 1. Niedrige Bauart, damit die 
Stellung des Brenncrs den vorhandenen Schirinen 
sich anpaBt. 2. Freier Gasaust,ritt, aus der Leitung 
in das Mischrohr bei beiiebiger Gasmenge. 3. Leichte 
Handhabung und Zuganglichkeit der Stcllvorrich- 
tung. 4. Nicht zu eng begrenzte Beweglichkeit der 
regulierenden Teile, damit die giinst,igste Licht- 
wirkung ieicht gefunden werden kann. 
Klatte. Das hlngende Pharoslicht. (J. Gasbel. u. 

Mit demselben konnen Lichtstarken von 500--lS(~t) 
Kerzen ganz nach I u n s c h  erzielt werden. Di:: Liclit- 
okonomie ist eine weit bessere als beim stchenden 
PreBgaslicht, ganz abgeschen von den Vorteilcn 

stelligt worden. --9. 

bel. u. Wasserversorg. 49, 1102 [1906].) 

-g. 

Wasserversorg. 49, 1032 j1906J) 
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dekorativer Wirkung und M'egfall von Schatten. 
Vorhandene Gasleitungen konnen bestehen bleiben, 
ohne daB dicselben nachgedichtet zu werden brau- 
chen, was aber notig w5re bei Einfuhrung von PreB- 
gas in die vorhandene Leitung. Es kann durch Ein- 
fiihrung des Pharoslichtes jede beliebige Flammen- 
stelle zur Intensivflamme gemacht werden. -g. 
0. Schafer. Die Hiiiimelsehe Omnia-Hochmast- 

laterne. (J. Gasbcl. u. Wasserversorg. 49, 1031 
[ 19061.) 

Genannte von der Firma Nimniel in Tiibingen seit 
einiger Zeit in den Handel gebrachte Hochmastla- 
terne, in welcher mittcls PrcOgas 2500 HK. und 
mehr vereinigt werden konnen, ist nach Verf. infolge 
eigenartiger Konstruktion eine dem elektrischen 
Bogenlichte wirklich konkurrenzfahige Hochbe- 
leuchtungslampe geworden. Sie bietet dazu fol- 
gende Vorteile : Sicherheit gegen Beschadigungen 
und Betriebsstiirungen, zuverlassige Zundimg und 
Bedienung, sparsanien Betrieb und Regelung der 
Lichtquellcn, 'Unterbringung der Gasabsperr- und 
Vrrteilungsvorkehrung in der Laterne selbst. y. 

. Sensensehmidt. Gliihkgrpcr- Abbrennmaschine. 
(J. Gasbel. u. Wasservcrsorg. 49, 853 [1906].) 

Die rnit PreRgasbrennern ausgestattete und mit 
einer aus einer weiBen und einer blaucn Glasscheibe 
bestehenden Blendschutevorrichtung vcrsehcne, im 
Original genau bcachriebene Maschine kann durch 
dcn Drucli der Wasserleitung angetrieben werden. 
Sic ist fur d l e  Sorten von Strumpfen geeignet, ge- 
stattet, dcnselben jedwede Form zu geben, und ga- 
rantiert eine gleichm5Wige Hirtung der Gluhkorper. 
Bci Montierung derselben ist weder eine Umanderung 
der PreRgasanlage, noch eine Neubeschaffung von 

6. Kern. Erfahrungen iiber Invertbeleuchtung und 
Fernziindung System Multiplex. (J. Gasbel. u. 
Wasserversorg. 49, 892 [1906].) 

Es wird uber die in StraWburg mit Invertbrennern 
gemachten Erfahrungen berichtet. Am gunstigsten 
erwies sich der Graetzinbrenner, weil dieser nicht 
bloW an und fur sich hitze- undlichtbestandig ist, 
sondern sich auch fur die Multiplexzundung ausge- 
zeichnet eignct. Es sind z. Z. uber 2000 Invert- 
brenner in StraWburg in Betrieb. Verf. hebt be- 
sonders hervor, daW dieser Erfolg des Invert- 
lichtes undenkbar were ohne die von v. M o h r - 
s t e i n zuerst angegebene Fernziindung ,,Mul- 
tiplex", deren Ausfiihrung die Internationale 
Gaszundergesellschaft Berlin W. 8, Leipziger- 

Uber den EinfIuU von wasserstoffhaltigem Sauer- 
stoff bei der IPeizaertbest'immung. I. H. Lang- 
bein. Bemerkungen xu dcr Arbeit YOU Dr. Ed. 
Grafe. (J. Gasbel. u. Rasserversorg. 49, 666 

[1906].) 11. Ed. Grafe. Erwiderong. (J. Gasbel. 
u. Wasserversorg. 60, 54 u. 55 [1907].) 

I n  beiden Mitteilungen wird von neuem dargelegt, 
welche Fehler entstchen konnen, wenn elektroly- 
tisch hergestellter, w-asserstoff2ialtiger Sauerstoff 
zu calorirnetrischen Uestinimungen verwendet wird. 
Die fruhcre Xitteilung von G r a f e 1) hatte nur den 
Zweck zu eeigen, wie der Fehler wenigstens grooten- 
teill: eliminiert werden kann, wenn vielleicht, augen- 

Antriebsvorrichtungen notwendig. -g. 

straWe 111, ubernommen hat. -9. 

l) Siehe dicse Z. 20, 656 (1907). 

blicklich nur Sauerstoff zur Verfiigung steht, wel- 
cher in g e r i n g e m Grade wasserstofflialtig ist. 

Pfeifler. Korrektionstafel znr Bestimmung des Heiz- 
wertes von Bas. (J. Gasbcl. u. Wasserversorg. 
50, 67 [1907J) 

Verf. mochtefurWeizwertbest,mmungen von Leucht- 
gas - insbesondere weil dann die Unterschiede gegen 
unkorrigierte Heizwert e ini allgemeinen kleiner sind 
- einem den naturlichen Verhiltnissen naher lie- 
genden ,,technischen Gasvolumen" in feuchtem Zu- 
itand gemessen und aui 760 mm und Fine Tempe- 
ratur von 15 ' C bezogen, das RTort reden und hat Ta- 
bellen berechnet zur I'mrechuuug des Heizwerteb 
von Gas bei b mm Barometerstand und t o  C auf 

a) Technisches Volumcn (-760 mm, 15" C, feucht); 

--8. 

Korrrktur 
(273 + t) ,760  

288 (b + 12,7-C) 
log ~~ ~ 

und 

b) Normalvolunien (760 mm, 0" C, trocken); 

Korrektur 
(273 + t) . 760 

273 (b-c) 
lop-- ~~ 

fur die Intervalle 10-25 O C und 740--780 nim. Die 
Tafel lal3t sich cben so gut zur direkten Umrechnung 
von Gaamcngcn velwenden, wenn man mit dem 
reziproken Werte des Bruches multipliziert, bzw . 
die logarithmische Zahl einfach abzieht. 
Clifford Paterson. Untersuchungen iiber Lichtcin- 

heiten. (J. Gaslight. 59, 279.) 
Die Untersuchungen smd irn National Physical La- 
boratory ausgefuhrt und bezweckten, Unterlagen 
zu schaffen fur die Vergleichung der Cared-, Hefner- 
und 10 Kerzen Pentanlampe von H a r c o u r t zu 
schaffen. ZunBchst wird der EinfluW der Atmo- 
sphare (Wasserdampf ~ KohlensSuregehalt , Baro- 
meterstand, Sauerstoffgehalt der Luft) erortert nnd 
auf friihere Versuche 1, i e b e n t h a 1 s zuruck- 
gegriffen. Ein Steigen des Kohiensauregehaltes 
innerhalb der praktisch mogbchen Grenzen beein- 
flu& die Lichtstarke nur unwesentlich, wohl abrr 
eine Anderung des Wasserdampfgehaltes der Luft, 
die allein die Lichtstarke urn + 5% verindern kann. 
Fur die Pentanlampe findet P a t e r s o n folgende 
Abhangigkeit der Leuchtkraft vom Feuchtigkeits- 
gehalt. 

wo t die Anzahl der Liter Wasserdampf im Kubik- 
meter Luft bedeutet, bei 10 1 Wasserdampf ist der 
normale Zustand erreicht. Fur die Hefnerlampe 
fand L i e b e n t h a l  
Kerzenstiirke ( Yentaneinheiten) = 0,914 + 0,005 

Die Leuchtkraft der Carcellampe wird uberhaupt 
nicht in regelmaWiger Weise durch den Feuchtigkeits . 
gehalt der Luft beeinflufit, sie erweist sich darin als 
vie1 weniger konstant ah Hefner- und Pentanlampe. 

Was die Verringerung des Sauerstoffgehalts an- 
langt, so berechnet L i e b e n t h a 1,  da8 1% Ab- 
nahme des Sauerstoffs 4% Abnahme der Leucht- 
kraft entspricht. P a t e r s o n empfiehlt deshalb, 
photometrische Messungen nur in gut ventilierten 
Raumen vorzunehmen, namentlich wenn man 

-g. 

Kerzenstirke = 10-0,066 (10--e ), 

(898- ) 
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groljere Lichtcinheiten , wie die Pentanlampe be- 
nutzt. 

Der Barometerstand ist von geringerem Ein- 
flu6 als die Luftfeuchtigkeit, immerhin unterliegt 
die Pentanlampe seinen Schwankungen mehr als 
die Hefnerlampe und zwar in folgender Gesetz- 
manigkeit : 
Pentanlampe : Kerzenstarke = 10-0,008 (760-b) 

Fur genaue photometrische Versuche empfiehlt 
es sich nicht, zwei zu vergleichende Lampen ein- 
ancler gegeniiber zu stellen, man arbeitet am besten 
nach der Substitutionsmethode, indem man die 
Lampen gegen eine und dieselbe Hilfslichtquelle 
(elektrische Gliihlampe) einstelit. 

Verf. bespricht dann die einzelnen Lampen in 
bezug auf ihrc Fehlerquellen und ihre Handhabung, 
am wenigsten sicher ist danach die Carcellampe, 
deren Lichtstarke um nicht weniger als + 3% va- 
riiert. Als besten Photometerkopf empfiehlt er den 
L u m m e r - B r o d h u n schen. Das Verhllltnis 
der Einheiten der drei Lampen ist nach 

Pentan Hefner Carcel 
National Physikal Laboratory 1,094 1 1,074 
Phys.-techn. Reichsanstalt 1,090 1 1,080 
Laboratoire Centrale 1,076 1 1,076 
Laborat'oire d'Essais 1,077 1 1,067 

SchlieBlich vergleicht er noch die Eigenschaften 
der Hefner- und Pent,anlampe. Die Pentanlampe 
ist, weil durch den Zylinder geschiitzt, Luftstro 
mungen weniger leicht ausgesetzt als die Hefner- 
lampe, dafur ist die Hefnerlampe etwas unemp- 
findlicher gegen Anderungen der Luftfeuchtigkeit 
und betrachtlich konstanter bei wechselndem Luft- 
druck, diese Nachteile werden aber nach P e t e r - 
s o n s Meinung bei weitem aufgewogen durch die 
weil3ere Flamme der Pentanlampe und durch die 
ca. l lmal  groBere Lichtstarke gegeniiber der Hefner- 
lampe, die sie auf dieselbe GroBenordnung der ge- 
wohnlich zu messenden Licht,quellen bringt. 

F. Uppenborn. Uber den Einflull der Tiincliung von 
Schulsiilen auf die dario erzielte Beleuehtung. 
(J. Gasbel. u. Wasserversorg. 49, 1055 [1906].) 

Aus einer grolieren Zahl durchgefiihrter photo- 
metrischer Messungen geht hervor, daB durch ver- 
mSte Decken der erzielte tatsachliehe Beleuchtungs- 
effekt leicht um ein Drit't'el verringert werden kann, 
wenn nicht die Tiinehung rechtzeitig erneuert wird. 

1. Schilling. Uber indirekte Beleuchtung. (J. Gasbel. 

Verf. bespricht zunachst die von L. W e  b e r  in 
Hiel ausgefiihrten Untersuchungen und Messungen 
an einer Versuchsanlage mit indirekter Gasgliihlieht- 
beleuchtung, welche aufs neue die Vorziige der in- 
direkten Beleuchtung und die Billigkeit der Gas- 
gliihlichtbeleuchtung gegeniiber der elektrischen 
bestatigt haben ( Z .  f. Beleuchtungswesen 1906, 313), 
und im AnschluB hieran eine Arbeit von H. R ~ e  i b - 
m a y r (Ar. f. Hygiene 1906, 171), welche sich mit 
der Beleuchtung durch allerdings elektrisehes Hoeh- 
licht beschiiftigt. Aus letzterer geht hervor, da13 
durch indirektes Hochlicht eine allen hygienischen 
Anforderungen entsprechende Beleuchtung erzielt 
werden kann, die besonders den speziellen Bediirf- 
nissen von Schulraumen, Auditorien, Zeichensalen 

Hefnerlampe : ,, = 0,914-0,0001(760-b) 

Graefe. 

-g. 

u. Wasserversorg. 49, 1069 [1906].) 

vollstandig genugt. Verf. teilt die Ansicht R e i b - 
m a y r s , daB eine ahnliche Hochbeleuchtung auch 
mit hangendem Gasgluhlieht herzustellen sei, und 
weist gerade mit Riicksicht auf die Ergebnisse der 
Untersuchungen von L. WT e b e r und anderen dar- 
auf hin, daB diese wiederum billiger kommen diirfte 

Holilenstrmpfmascliine mit dureh Saay- und PreB- 
luft betriebenem Stanipfer. (Nr. 181 655. 
K1. IOU.  Vom 22./11. 1905 ab. F r  a n z  
M k g u i n  & C o., A.-G., in Dillingen [Saar].) 
Die Kohlenstampfmaschine orspa3 die bei den 

bekannten Maschinen mit Dampf oder Luftdruck- 
betrieb zur Einstellung auf die jeweils zu bearbei- 
tende Schicht erforderlichen Apparate, insbesondere 
Wasser- und Olkatarakte, indem die Notwendigkeit 
der Zylinderverstellung hierbei uberhaupt ver- 
mieden wird SCh. 
Einriehtung zum Festklemmrn und Freigrben der 

Stampferstangen von Hohlenstanipfuiaseliinen 
in einem auf- und abbeweaten Cleitschlitten. 
(Nr. 181 592. K1. 10a. Vom 29./5. 1906 ab. 
H c h. F i s c h e r in Gelsenkirchcn.) 

als die elektrische. -g- 

Patentanspruch : Einrichtung zum Festklemmen 
und Freigeben der Stampferstangen von Kohlen- 
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stampfmaschinen in einem auf- und abbewegten 
Gleitschlitten, dadurch gekennzeichnet, daB in dem 
Schlitten a zwei nach unten gegen die Stampfer- 
stange zu konvergierende und oben nach auBen aus- 
geschweifte Schlitze b b angeordnet sind, in welchen 
mittels Bolzen die unten in einer die Stampferstange 
lose umschlieRenden Schelle gelagerten einarmigen 
Klemmbackentraghebel q ql frei hangen, in deren 
Bewegungsbahn obere und untere Anschlage liegen. 

Vorliegende Erfindung hat den Zweck, den 
Stampfer, welcher beim Zusammendrucken des 
Kohlenkuchens versohieden hoch fillt, so mit dem 
Getriebe der Maschine zu kuppeln, daB er trotz 
dieser veranderlichen Endstellung immer wieder 
von neuem sicher erfaBt und hochgehoben wird, um 
wieder frei herabzufallen. Sch. 
Liegender Koksofen mit senkreehten Heizziigen und 

zwei oberen, ubereinanderliegenden Verbin- 
dungskanalen fiir diese. (Nr. 183 096. K1.10a. 
Vom 10./6. 1905 ab. F r a n z J o s e p h C o 1 ~ 

l i n  in Dortmund.) 
Patentanspruch : Liegender Koksofen mit senkrech- 
ten Heizziigen und zwei oberen, ubereinanderliegen- 
den Verbindungskanalen fur diese, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die an den Ofenenden befindlichen 
Heizztige nur an den oberen der beiden wagerechten 
Kanale angeschlossen sind. - 

Bei den Koksofen mit senkrechten Heizziigen 
pflegt man iiber dem oberen wagerechten Verbin- 
dungskanal einen zweiten anzuordnen, der nur an 
den Enden durch Bodenoffnungen mit dem ersten 
teilweise in Verbindung steht, derart, daB die Heiz- 
gase der Ofenenden teils durch den oberen, teils 
durch den unteren der beiden Vcrbindungskanale 
gefuhrt werden. Uei dieser Erfindung werden die 
Heizgase der Ofenenden ungeteilt dem Entlastungs- 
kana1 zugefiihrt, wodurch dieser besonders wirksam 
gemacht wird. Sch. 
Liegender Koksofen mit Zugweehsel und Warme- 

speiehern fiir die Verbrennungsluft. (Nr. 181 100. 
K1. 10a. Vom 21./2. 1904 ab. W i l h e l m  

Patentanspruch : Liegender Koksofen mit Zug- 
wechsel und Warmespeichern fur die Verbrennungs- 
luft, dadurch gekennzeichnet, daU behufs Erzielung 
selbstandiger Bcheizung mit Zugumkehr fur beide 
durch einen durchgehenden Quersteg getrennte 
Langshalften der Heizwande, in denen je zwei paral- 
lele Langskaniile unter jeder Kammersohle abwech- 
selnd die HeiUluft zu- und die Abhitze abfuhren, 
zwei abwechselnd in Benutzung zu nehmende Gas- 
zufuhrungskanalsticke unter jeder der Heizwand- 
halften hintereinander angeordnet sind und jede 

K 1 o n n e in Rath b. Dusseldorf.) 
3 .: 

Sohlkanalhalfte mit einem besonderen einrzumigen 
Warmespeicher in Verbindung stcht. - 

2- 

Dieser Koksofen ist eine zweckmiUige Ver- 

Vorriehtung an Hokskolilen-Stampf- und -Bes&ik- 
kungsmaschinen fiir Koksofen, urn bciiu Zu- 
riiekziehen des Stampfkastenbodens aus dem 
Koksofen ein Stauchen und Abbroekeln des 
Kohlenblockes zu verliuten. (Nr. 183 281. 
K1. 10a. Vom 11./5. 1906 ab. W a1  t e r  
S c h u m a c h e r in Diisseldorf.) 

Selbsttatige Zugwechsetvorrichtung fiir Regenerativ- 
koksoteo und dgl., bei der die Casleitiing vor 
dem Weehseln abgestellt wird und die Luft- 
und Rauehsehieber gemeinsamen Antrieb be- 
sitzen. (Nr. 181 114. K1. 10a. Vom 24/12. 
1904 ab. H e i n r i c h  K o p p e r s  in Essen 
[Ruhr].) 

Verfahren zur Herstellung dichter Hoksbriketts. (Nr. 
182817. KI. 10a. Vom 11./7.1905 ab. A1 b e r t 
D i c k i n s o n  S c h r e w s b u r y  in Wa- 
shington. Prioritat vom 15./8. 1904 [Ver- 
einigte Staaten von Amerika]). 

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung dichter 
Koksbriketts, dadurch gekennzeichnet, daI3 der In- 
halt von Verkokungs- oder Entgasungsofen, wenn 
er bildsam geworden ist, aus dem Ofen herausge- 
nommen und in einer Formpresse verdichtet wird, 
worauf die Briketts wieder in denselben oder einen 
anderen Verkokungs- oder Entgasungsofen gebracht 
and nach einiger Zeit wleder aus dem Ofen heraus- 
genommen und gepreBt werden, was so oft wieder- 
holt wird, bis der Koks keine Gase mehr abgibt und 
die gewiinschte Dichte erreicht hat. - 

Die vorliegende Erfindung bezweckt die Her- 
stellung von verdichtetem Koks nsch einem prak- 
tisch genommen ununterbrochenen Verfahren und 
hat den Vorteil, daI3 der Koks, sobald er bildsam 
geworden ist, so rasch als mijglich in die Pressen 
gelangt, wodurch seine Entzundung und Verbren- 

Verfahren zur Abseheidung von Paraffin aus Paraf- 
fiuolen. (Nr. 180 637. KI. 23b. Vom 12./7. 
1905 ab. P h i l i p p  P o r g e s  in Wien und 
R i c h a r d  N e u m a n n  in Briinn.) 

Patentansprnch : Verfahren zur Abscheidung von 
Paraffin aus Paraffinolen mittcls schcibenformiger, 
in das zu kiinlende 01 eintauchender Kuhlelemente, 
dadurch gekennzeichnet, daR das an den Kdhlele- 
menten abgeschiedene Paraffin mittels Schab- oder 
Riihrwerke zwecks Erzielung einer moglichst groUen 
Kiihlwirkung bestandig entfernt wird. - 

Bei den bisher ublichen Verfahren mit Mantel- 
kiihlung treten an der L4uRenflache des Kiihlman- 
tels groBe Kiihlverluste ein. Bei den schon vorge- 

einigung bekannter Ofenbauprinzipien. Sch. 

nung verhindert wird. Sch. 
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schlagenen Vorrichtungen rnit scheibenformigen 
Kiihlern konnten keine Schather zur Reinhaltung 
der ganzen Oberflache angeordnet werden, was 
aber unbedingt notwendig ist, uni die Kiihlflachen 
wirksam zu halten. Eine geeignete Vorrichtung 
ist in der Patentschrift dargestellt. 
Verfahren zur Erzeugung von Leuchtgas. (Nr. 

178307. K1. 26a. Vom 31./12. 1905 ab. 
B r u n o D u t t e n h o f e r i n K a r l s r u h e i .  B. 
Zusatz zum Patente 153 166 vom 31./12.1901; 
sielie diese Z. 17, 1690 [1904].) 

Patentanspruch : Ausfiihrungsform des durch Patent 
153 166 geschutzten Verfahrens zur Erzeugung von 
Leuchtgas unter Zufiihrung von Wasserdanipf zur 
vergasenden Kohle, dadurch gekennzeichnet, daR 
bei Verwendung wasserhaltiger oder naB gewordener 
Kohle der Wasserdampf anfangs mit Rucksicht auf 
den durch den Wassergehalt der Kohlen selbst ent- 
stehenden Wasserdampf in entsprechend geringeren 
Mengen und erst nach Verdampfung des Wassers 
der Kohle in groSerer Menge zugefiihrt wird. - 

Nach dem Hauptpatent sol1 Leuchtgas bei 
guter Ausgasung der Kohlen nnter Vermeidung 
von Graphitbildung und Teeransatzen dadurch er- 
zielt werden, daR von Anbeginn der Kohlendestilla- 
tion Wasserdampf in die Retorte eingefiihrt wird. 
Nach dem Zusat#zpatent sollen bei feucht'en Kohlen 
oder dgl. erst in einem spateren Stadium der Ver- 
gasung groWere Nengen von uberhitztem Wasser- 
dampf zugefiihrt werden. Der geeignete Zeitpunkt 
kann an der Temperatur der Kiihlung oder der Re- 
torte festgesteUt werden. Wiegand. 
Verfahren zur Erzeugung von Gas durch Verdampfen 

und Durelileiteu von 61 dnrch gliihende Kohle 
ohne Cegenwart von Lult oder Wasserdampf. 
(Nr. 174253. K1. 26a. Vom 28. /7 .  1904 ab. 
F. G. C.  R i n c k e r  und L. W o l t c r  in 
Amsterdam.) 

Patentansprueh : Verfahren zur Erzeugung von Gas 
durch Verdampfen und Durchleiten von 01 durch 
g laende  Kohle ohne Gegenwart von Luft oder 
Wasserdampf, dadurch gekennzeichnet, daR das 61 
von oben auf die gliihende Fiillung eines von unten 
warmgeblasenen Generators eingcfuhrt und das 
entstandene Gas unten abgesogen wird. - 

Zur Vergasung kann sehr billiges Platerial, wie 
PetroleumrucBstLnde, Gasole usw. vorteilhaft ver- 
wendet werden, welche cine verh6ltnisrnaWig groae 
Liohtstiirke und groDen Heizeffekt geben. Uer 
Heizwert betragt 550 Kal. und die Lichtstarke 
16,2 engl. Kerzen. 

Verfahreu zur Erzengung VOQ Leuchtgas in stehen- 
den Retorten unter Einfiihrung von Wasser- 
dampf von unten nach oben. (Nr. 175082. 
K1. 26a. D e u t s c h e 
K o n t i n e n t a 1 g a s  g e s e 11 s c h  a f t  und 
Dr. J u 1 i u s B u e b in Dessau.) 

Pdentanspruch : Verfahren zur Erzeugung von 
Leuchtgas in stehenden Retorten unter Einfiihrung 
von Wasserdarnpf von unten nach oben, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Wasserdampf erst in der 
zweiten Periode der Destillation, wenn die Bildung 
der kohlenstoffreicheren Gasbestandteile nachge- 
lassen oder aufgehort hat, eingeblasen wird. - 

Nach dem vorliegenden Verfahren wird die 
Vergasnng in zwei Phasen zerlegt, indem man zu- 

Karaten. 

Das spez. Gew. ist 0,325. 
Wiegand. 

Vom 17./7. 1902 ab. 

Ch. 1907. 

erst den gr6Sten Teil der Kohlen fur sich vergast 
und dann, wenn die Gasausbeute, wie bekannt, an- 
Eiingt, schlechter zu werden, Wasserdampf am 
Boden der Retorte einfuhrt. Der Dampf findet zu- 
nachst eine hochgluhende, bereits entgaste Koks- 
whicht vor, welche ihn in Gas umsetzt. Dieses 
primar erzeugte Gas verbindet sich wlsdann nlit 
den im innersten Kern der Retorte vorhandenen 
und nicht vollstandig vergasten, von Teer durch- 
eetzten Kohlenresten zu einem wertvollen, aus- 
yiebigen, leuchtenden Gas. Gleichzeitig wird die 
in dem gliihenden Koks der R,etorte enthaltene auf- 
zespeicherte Warme in rationeller Weise ausgenutzt, 
30 daD der aus dem Ofen kommende Koks starker 
abgekiihlt ist, als bei den friiheren Verfahren. 

Verfahren zur kontinuierliehen Ilrzcugeng von Gas 
BUS Torf oder anderen minderwert'igen Brmn- 
stoffen in von auBen beheizten Retorten, bei 
welchem dus Gut zuerst destilliert und der noeh 
in Glut befindliehe Hoks in eineni Fortsatz dcr 
Retorte mit Wasser behandelt wird und das 
hierbei entwickelte Wassergas mit dem Destil- 
lationsgas abgezogen wird. (Nr. 180 603. K1. 
26a. Vom 13./11. 1901 ab. F e r d i n  a n d  
P r i t z in Boxhagen-Berlin.) 

Patentanspruch : Verfahren zur lrontinuierlichen 
Erzeugung von Gas aus Torf oder anderen minder- 
wertigen Brennst'offen in von auWen bchcizten Re- 
torten, bei welchem das Gut zuerst destilliert und 
ler noch in Glut befindliche Koks in einem Fort- 
jatz der Retorte mit Wasser behandelt wird und das 
nierbei entwickelte Wassergas mit dem Destillations- 
;as abgezogen wird, dadurch gekennzeichnet, da13 
las Wasser dcm standig durch den Apparat bewcg- 
ten Gut in mcglichst feiner ZerstLubung zugefiihrt 
wird. - 

Vorliegende Erfindung bezweckt gegenuher 
bekannten Verfahren ahnlicher Art, bei denen die 
Bronnmaterialien nach der Ga3entziehung mit Was- 
3er goloscht werden, das dabei entstehcnde Wasser- 
;as als Hauptprodukt dem gewonnenen Gase beizu- 

Verfahren zuc Gas- und Koksbereitung aus der Ab- 
fallaoge der Sulfitcellulosefabrikation dureh Ab- 
dampfen der mit Alkali- oder Erdalkaliverbin- 
dungen versetzten Luuge iind Destillieren des 
in ziegelformige Stiieke geprellt'en bbdampf- 
riiekstmdes. (Nr. 181 126. K1. %a. Vnm 14.11. 
1905 ab. Dr. E r n s t T r tt i n e r in Wolfach.) 

Patcntanspruche : 1. Verfahren zur Gas- und Koks- 
bereitung aus dcr Abfallauge der Sulfitcellulose- 
Eabrikation durch Abdarnpfen der mit Alkali- oder 
Erdalkaliverbindungen versetzten Lauge und Destil- 
Lieren des in eiegelformige Xtiickc gepreBten I b -  
clampfriickstandes, darlurch gekennzeichnet, daS 
der Lauge beim Abdampfen fein zerteilte Rraun- 
kohle oder magcre Steinkohle zugemischt wird. 

2. ,kusfiihrungsform des Vcrfahrens nach An- 
Spruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal3 der Lauge 
wWer der Kohle noch solche rtnorganischen Ver- 
bindungen zugefugt werden, welchc n Lhrond des 
Vergasungsprozesses vcrschlacken kiinneu, um da- 
durch dem verblcibenden Koks griikrc Pestigkeit 
zu verleihen. -- 

Das Verfahren ermoglicht clie husnutzung der 
3ulfitcellulose-Abfallauge unt,er Herstellung eines 

WiegannE. 

mengcn. Sch. 

256 
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besseren Gases und besscren Kokses als bei dem 
schon vorgeschlagcnen Zusatz von Holzkohle- 
puloer. Als 13raunkohle wird zweckmii5ig solche 
verwendet, die zur Brtkettierung nicht geeignet ist 
oder , fur sich dcstilliert , eincn briickligen Koks 
ergibt. Karsten. 
Verfahren zur Herstellung von Wassergas oder 

Misehgss in ununterbrochenem Eetriebe. (Nr. 
174997. Kl. 26a. Vom 7./7. 1903 ab. 
G u s t a v H o r n in Braunschweig. Zusatz 
zum Patente 167 112 vom 2./5. 1903). 

Patentanspriiche : 1. Ausfuhrungsform des durch 
Patent 167 112 geschutzten Verfahrens zur Her- 
stellung von Wassergas oder Mischgas ini ununter- 
brochenen Betriebe, dadurch gekennzeichnet, daB 
durch Verlangsamung des Herabfallens des Brenn- 
stoffs, sowie zur Herbeifuhrung einer innigen Be- 
riihrung desselben mit dem Wasserdampf, letzterer 
von unten in die Zersetzungskammer eingefiihrt, 
das Wassergas aber oberhalb dieser Kammer ab- 
geleitet wird. 

2. Ausfiihrungsform des Verfahrens nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der feste 
oder flussige Brennstoff in dunner, schleierartiger 
Schicht durch die aufrechte Retorte fallen gelassen 
wird, um ein gleichmal3iges und intensives Er- 
gluhen des Brennstoffes herbeizufiihren. 

3. Vorrichtung zur Ausfiihrung des Verfahrens 
nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, 
dab der Gasabzugschacht am oberen Ende oder 
dicht oberhalb der Zersetzungskammer angeord- 
net ist. 

4. Ausfiihrungsform der Vorrichtung nach An- 
spruch 3, gekennzeichnet durch eine Gliihretorte 
von Yanglich schmalem Querschnitt. - 

Die Verbesserung besteht darin, daB der Was- 
serdampf von unten in die Zersetzungskammer ein- 
geleitet und die Gase oberhalb abgefuhrt werden. 
Dies hat die Wirkung, daO vom Boden der Zer- 
setzungskammer aus bis zum Abfiihrungskanal 
eine vofi unten nach oben gerichtete Stromung 
heirscht, wodurch eine Verlangsamung des in der 
aufrechten gliihenden Retorte herabfallenden Brenn- 
stoffs herbeigefiihrt wird. Wiegand. 
Horde fiir Troekenreiniger. (Nr. 177 872. K1. 26d. 

Vom 23./12. 1905 ab. Go t t f r i ed  Zs chocke 
in Kaiserslautern [Rheinpfalz].) 
Die Erfindung besteht in einer Horde fur Gas- 

trockenreiniger, die so ausgebildet ist, dal3 die Rei- 
nigungsmsse, im Querschnitt des Reinigers ge- 
sehen, neben- und ubereinanderliegende Ringschei- 
ben bildet. Aus einer solchen Unterteilung der 
Masso folgt eine groJ3e Leistungsfahigkeit des Rei- 
nigers bei geringem Raumbedarf, und die MGglich- 
keit der gleichmaBigen Ausnutzung der Masse in 
allen ihren Teilen. Wiegand. 
Troekenreiniger, besonders fur Leuchtgas. (Nr. 

179993. K1. 26d. Vom 20./4. 1905 ab. 
B e r l i n - A n h a l t i s c h e  M a s c h i n e n -  
b a u - A.-G. in Berlin. Prioritit vom 18./10. 
1904 [Frankreich].) 

Patentanspruche : 1. Trockenreiniger, besonders fur 
Leuchtgas, dadurch gekennzeichnet, daB zum Tra- 
gen der Reinigungsmasse in den Reinigerkasten 
Vollboden mit einer Neigung entsprechend etwa 
dem naturlichen Boschungswinkel der Reinigungs- 
masse angeordnet sind, wahrend das Gas aus der 

Eintrittskammer uber die VollbGden hinweg die 
Reinigungsmasse im allgemeinen rechtwinklig zu 
deren Seitenebenen mit nur geringem Widerstande 
nach der Abfuhrungskammer durchstreichen kann. 

2. Trockenreiniger nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB zur Begrenzung der Seiten- 
ebenen der Reinigungsmasse bei etwa unter 40" 
geneigten Reinigerkasten jalousieartige Wiinde aus 
in der Breitenrichtung geneigt und gctrennt uber- 
einander liegenden Schicnen angeordnet sind, durch 
die das Gas be1 Wegfall besonderer AbschlulSmittel 
aus der Reinigungskarnmcr mit gcringem Wider- 
stande nach der Abfuhrungskammer streichen 
kann. 

3.  Trockenreiniger nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, da8 be1 Reinigerkasten von der 
Form eines gewohnlichen Reinigers mit Horden 
Gruppen aus je zwei Reihen aneinander grenzender 
und entgegengesetzt geneigter Vollbiiden gebildet 
werden, die von der Nachbargruppe durch einen 
Zwischenkanal getrennt sind, dessen Gasdurch- 
gange durch Jalousiewande aus in der Breitenrich- 
tung geneigt und getrennt iibereinander liegenden 
Schienen gebildet sind. - 

Das wesentliche Unterscheidungsmerkmal des 
neuen Gasreinigers liegt darin, daB an Stelle von 
Horden oder eincr groBen Anzahl von Latten zum 
Tragen der Reinigungsmasse einfach eine geringe 
Anzahl von geneigt liegenden Boden Anwendung 
findet. Dies hat den Erfolg, da8 die Geschwindig- 
keit des Gases verzogert und wegen der Teilung des 
Gasstromes eine grundlichere Reinigung erzielt wird. 

Doypelgaswascher zur Nayhtalin- und Ammonisk- 
abseheidung. (Nr. 175849. K1. 26d. Vom 
31./12. 1905 ab. B e r l i n  - -An h a 1 t i  s c h e 
M a s c h i n  e n  b a u - A.-G. in Berlin.) 

Patentanspruch : Doppelgaswascher zur Naph- 
talin- und Ammoniakabscheidung, gekennzeichnet 
durch einen unmittelbar zwischen der zur Naph- 

Oettinger. 

talinabscheidung dienenden Abteilung (a) und dem 
zur Ammoniakabscheidung dienenden Raume (b) 
des Waschers eingebauten Kiihler (c), dessen Kiihl- 
elemente (e) nicht nur das Gas auf die zur Ammo- 
niakabscheidung erforderliche niedrige Tempera- 
tur bringen, sondern durch die vielfache Zerteilung 
des Gasstromes gleichzeitig die Olabscheidung be- 
giinstigen. - 

Die Anordnung ermijglicht den Zusammenbau 
eines Naphtalinwaschers und eines Ammoniak- 
waschers, die durch die Verschiedenheit der Tem- 
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peraturen, bei denen die beiden Abscheidungen er- 
folgen, erschwert war. Naphtalin muB namlich bei 
etwa 30", Ammoniak bei einer Temperatur des 
Gases von 12" und des Wassers von 8" abgeschieden 
werden. Die Kiihleinrichtung halt auch alle mit- 
gerissenen Teilchen des zum Auswaschen des Naph- 
talins dienenden ales zuriick. Karsten. 
Vcrfahren znr Entteerosg der hci8m Gase der troeke- 

nen Destillrtion yon Kohle, Holz, Turf u. dgl. 
ziim Zweeke der Gewinnung cles darin rnthal- 
tenen Aminonirks in fester S&Izform dnrch 
Wasehen niit koaz. 8amrc. (Nr. 181 384. KI. 26d. 
Vom 30./6. 1905 ab. Firma P r a n z I-: r u n c k 
in Dortmund.) 

Patentunspruch : Vorfahren zur Entteerimg der 
heiRen Gase der trockenen Destillation von Kohle, 
Holz, Torf 11. dgl. zum Zweclre der Gcwinnnng des 
darin enthalt'enen Ammoniaks in fester Salzform 
durch Waschen mit konz. Saure, dadurch gekenn- 
eeichnet, dsB man die ( h e  vor dem Zusammen- 
tre€fen mit dcr Siiure bei eincr Teniperatur zentri- 
fugiert, welche dic Kondensat'ion ihres Wassor- 
dampfes ausschlieBt. - 

Vorliegendes Verfahren, bei welchem den Gasen 
behufs Gewinnung des NH,-Gehalts die in ihnen 
enthaltenen Teerprodukt'e vor der Waschung mit 
konz. Xauren entzogen werden, hat' den Vorteil spar- 
samen Xiiureverbrauchs bei gleichzeitiger Gewinnung 
von Teer und Ammoniak in reinerem Zustandc als 
bisher: wodurch die sonst, erforderlichen Wasch- 
prozesse eirifacher werden. Sch. 
Vorriehtung, Steinkohlengas unrnit,telbar vor der 

Verbrauchsstelle von feslen Bestandteilen zu 
reinigen und zugleieh seinen Druck zu erhohen. 
(Nr. 178870. HI. 26d. Vom 14./6. 1903 ab. 
F r a n 9 o i s J, a s in Paris.) 

Patentunspruch : Vorrichtung, Steinkohlengas un- 
mittelbar vor der Verbrauchsstelle von festen Be- 
standteilen zu reinigen und zugleich seinen Druck 
zu erhohen, gekennzeichnet durch Rohrschlangen, 
deren Windungen nebeneinander in iibereinander 
liegenden Reihen angeordnet sind. - 

Der Zweck der Erfindung besteht darin, eine 
ausreichende Reinigung des Gases mit IIilfe von 
rotierenden, abwechselnd Gas- und Wassermengen 
schopfenden Rohrschlangen zu erzielen, ohne je- 
doch Rohrschlangen von ubermaBig groWem Durch- 
messer verwenden zu miisscn. Wiegad.  
Verfahren zur Entfernung von Sehwefelwasserstoff 

ius  Gasgemengen. (Nr. 181 063. K1.26d. Vom 
29./4. 1906 ab. G e w e r k s c h a f t M e  s s e 1 
in Grube Messel bei Darmstadt.) 

Patentanspruche : 1. Verfahren zur Entfernung von 
Schurefelwasserstoff a m  Gasgemengen, dadurch ge- 
kennzeichnet', daB man die Gase mit einer sauer rea- 
gierenden Losung von ncutralen oder basischen 
Eisenoxydsalzen organkcher Oxycarbonsauren, ins- 
besondere von Milchsaure behandelt. 

2. Verfahren nach h s p r u c h  1, gekennzcichnet 
durch dic Rcgencricrung der bei dor Reinigung or- 
haltenen Losungen durch Behandeln niit Sauerstoff, 
insbesondere Luft auch unter Druck, zweckmaBig 
unter Erwarmung. - 

Das Verfahren heruht darauf, daW die im An- 
spruch genannten Eisenoxydsalze den Schwefel- 
wasserstoff zu Schwefel oxydieren, und die dabei ge- 
bildeten Eisenoxydulsalze niit Luft regeneriert wer- 

den lriinnen, wiihrend bei entsprechender Verwen- 
dung von Salzen anorganischer Sauren die Oxydul- 
salze nur langsam und in Anwesenheit von freier 
Saure fast gair nicht oxydiert werden. Die hfilchsiiure 
gibt die bestcn Resultate. aber auch C'itronensaure, 
WeinsBure u. dgl., selbst OxalsBure, konnen ver- 
wendet werden. Karsten. 

11. 9. Firnisse, Lacke, Harze, 
Klebmittel, Anstrichmittel. 

!VIarecl Cuerdas. 

C19071.1 

Entersuehungen iiber die d'llemie 
(Rev. chim. pure et  appl. 9, 93 

Der erste Teil der Arbeit des Verfs. behandelt die 
%rage der Verwendung von Raumol (Wood Oil) in 
der Pirnisindustrie. Nach den erhalt,encn Nonstan- 
ten und dem Verhalten des 01s zu einigen '3'1 1 rkativen 
(Borax, harzsaures Mangan, Bleioxyd) halt Verf. 
das 01 nur zum Verschneidcn von Leiniil fur ge- 
eignet. nes  weiteren besp icht Verf. die Wirkung 
der Sikkativmittel, des harzsauren Nangans und 

A. F. Eidow. Xur Herstellung von sehnelltroclrnen- 
(Seifensied.-Ztg. 33, 886 [1906].) 

AuBer dmch die gewohnlichen Sauerstoffiibertrz ger 
beim Vorgang der Firnisbildung (Blei- und Mangan- 
oxyd) kann man salpetersaures Ammonium vcr- 
wenden, daB durch seine Zersetzung in Stickoxydul 
ebenso energisch oxpdierend wirkt, Tie Sauerstoff. 
Zu dem auf 270-280" erhitzten (Temp. steigt von 
selbst, darf nicht iiber 300" gchen!) 01 wird etwa 
0,5 gramrnweise das feinzcrriebene NHJYO, unter 
bestiindigcm Umriihrcn zugcgeben. Gegen Ende 
der Oxydation wird das 01 dunkler und nimmt 
einen eigentiimlichen Geruch an. iVn. 
J. Petrow. Uber Firnisse rus Mohn-, Sonnenblumen- 

und Hanfol. (Seifensied-Ztg, 33, 921, 972, 992, 
1073 [1906].) 

Die Versuche des Verf. erstreckten sich auf die 
Feststellung der Verwendungsfahigkeit der oben 
bezeichneten Ole zu Firnis. Die Ole waren russi- 
scher Provenienz. Die spez. Gew. waren : Mohnijl 
0,9240, SonnenblumenolO,9227, Hanfo10,9395. Die 
ole wurden roh und gekocht verwendet. Als Sik- 
kative dienten harzsaures und leinolsaures Mangan, 
deren Trockenkraft an reinem Leinol gepriift wurde, 
wobei sich zeigte, daB die Trockenkraft des leinol- 
sauren Mangans bedeutend geringer ist. Da iiber 
die Schnelligkeit des Trocknens der Ole selbst keine 
Angaben vorlagen, hat Verf. zunachst die Trocken- 
zeit und die Aufnahmefahigkeit von Sauerst>off fur 
diese bestimmt. Die Sauerstoffaufnahme der Ole ist 
nur eine geringe, und zwar verhalten sich die rohen 
Ole und das gekochte Mohn- uud Sonnenblumeniil 
ziemlich gleich; das gekochte MohnG1 nimmt am 
wenigsten Sauerstoff auf. Beim gekochten Hanfol 
war die Aufnahme bis zur Hlilf'te der Beobachtungs- 
zeit die gleiche, nahm d a m  aber sehr bedeutend und 
gleichmaaig steigend zu. Beim Trocknen auf der 
Glasplatte verhielten sich die Ole analog; das ge- 
kochte Hanfo1,war am schnellsten trocken, im iib- 
rigen zeigte sich bei rohen und gekochten OIen kein 
Unterschied. Verf. verfertigte sodann Firnisse aus 
rohen nnd gekochten Olen durch Losen von 2% 

der Firnisse. 

Zinks und dos leinolsauren Illangans. Yn. 

dem Firnis. 

256' 
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Mangamalz in der Warme. Es zeigte sich, daB die 
Trockenzeit eine verhaltnismaBig lange ist, wobei 
die mit harzsaurem Mangan hergestellten Produkte 
schneller trockneten; ob die Ole roh oder gekocht 
sind, ist von geringerer Wirkung. Die Sauerstoff- 
aufnahme steht, analog den Olen, im Verhaltnis 
zur Trockenzeit. Reriicksichtigt man die Anforde- 
rungen, die an einen guten Firnis zu stellen sind, 
so kann nur dem Hanfol praktische Verwendungs- 
fahigkeit zugesprochen werden. Sonnenblumenol 
und Mohnol sind zur Firnisherstellung nicht ge- 
eignet,. Nn. 
L. Schmelling. Kopalole. (Seifensied.-Ztg. 33, 11 18 

Zur Herstellung von Ollacken werden die Kopale 
einer teilweisen trockenen Dest'illation unterworfen. 
Die hierbei auftretenden Diiinpfe verdichten sich 
zu den sogen. Kopalolen. Verf. untersuchte die 
Destillate von Kauri- und Manilakopal. Beide Ole 
sind leicht bewegliche Fliissigkeiten; Kauri01 von 
hellgelber Farbe und angenehm aromat'ischen Ge- 
ruch, Manilaol von kirschroter Farbe und scharfem 
Geruch. Kauri01 Manilaol 
Spez. Gcw. 0,8677 0,9069 
Saurezahl 3,O 28,3 

Atherzahl 1,9 17,4 
Jodzahl nach W a 1 1 e r 288,9 230,4 
Beim Stehen in offenen GefaBen verfluchtigt sich 
das Manilaol, wobei die Saure- und Verseifungs- 
zahlen sinken. Bei fraktionierter Destillation des 
Kauriols geht der groBte Teil bei 150-160" iiber. 
Diese Fraktion gibt mit Nitrosylchlorid einen kry- 
stallinischen Niederschlag, welcher auf Anwesenheit 
von Korpern der Pinengruppe hinweist. 
Schellackose, ein news  Schellacksurrogat. (Seifen- 

Bei der Priifung der Schellackose auf seine Eigen- 
schaften und Verwendungsfahigkeit stellte Verf. fol- 
gendes fest : Die Schellackose ist ein synthetisches 
Harz und stellt ein gelbgrauweiaes, grobes Pulver 
dar, das weder zwischen den Fingern, noch beim 
Liegen in der Warme zusammenklebt. Xie lost sich 
in 90-95 T. Spiritus zu einer truben Flussigkeit, 
die sich bald mit geringem Bodensatz klart. Die 
Losung ist neutral, oxydiert Gold- und Kupfer- 
bronzen nicht und hinterliBt beim Aufstreichen 
eine stark glanzende, nicht aufspringende Lack- 
flache, die unempfindlich ist gegen Terpentin, Ben- 
zin, Benzol, Xylol, Toluol und Tetrachlorkohlen- 
stoff. Die Unlaslichkeit in Terpentinol macht die 
Schellackose in hohem Grade geeignet zum Grun- 
dieren von Holz, Zement und Mauerwerk, da Lacke 
und Ulfarben gut darauf haftcn. Loslich ist Schel- 
lackose in Aceton, Amyloxydhyclrat., Atzammoniak 
und atzenden Alkalien. Ein von anderen Harzen 
unterschiedliches Verhalten zeigt die Schellackose 
gegeniiber hohen Temperaturen. Sie blaht sich 
stark auf und verkohlt, ohne zum Entflammen zu 
kommen; nur die entwickelten Gase entziinden 
sich. Nn. 
6. Grognot. Die synthetisehen IIarze. (Rev. g6n. 

Verf. bespricht eine Reihe in der Literatur ange- 
gebener Reaktionen, bei denen aus Aldehydcn oder 
aus Gemischen von Aldehyden und andercn Korpcrn 
harzartige Substamen gebildet werden. Es wird 

[ 19061.) 

Verseifungszahl (kalt) 4,9 45,7 

Nn. 

sied.-Ztg. 33, 977 [1906].) 

chim. pure ct appl. PO, 49.) 

empfohlen, diesen Reaktionen vom technischen 
Standpunkte aus groljere Beachtung zu schenken, 
weil sich die synthetischen Harze vielfach als Sub- 
stitute gewisser naturlicher Harze verwenden lassen. 

Alb. Vesterberg. ZUY Kenntnis der Coniferenharx- 
siiurenl). 6. Mitteilung. (Berl. Herichte 40, 120 
[1907].) 

Verf. stellte durch Titrieren sorgfaltig gereinigter 
A b i e t i n s a u r e fest, daB der Sanre die empiri- 
sche Formel C20H3002 (nach 1vI a c h C,9H2802) 
zukommt. Bei der Oxydation von Abietinsiiure 
mit Natriumhypobromit hat er eine noch nicht 
naher untersuchte Saure erhalten; wahrscheinlich 
wird bei der Oxydation eine Athylenbindung an- 
gegriffen. - Verf. hat fruher festgestellt, daB D e x - 
t r o p i m a r s a u r e im Vakuum unzersetzt destil- 
liert; auch das optische Drehungsvermogen bleibt 
dabei unverandert. 
-4. Tschireh und 111. Wolff. Cber das Vorkommrn 

von AbietinsPiire in1 Harzol. (Arch. Pharm. 245, 
1 119071. Bern.) 

Aus den sauren Bestandteilen des Hareols bzw. der 
Harzessenz lassen sich nach Verff. Abietinsaure und 
eine geringe Menge phenolartiger Substamen ab- 
scheiden. Die Abietinsiiure erhielten Verff. durch 
wiederholtes Ausschiitteln der atherischen Losung 
mit 5% Sodalosung und Neutralisieren der alkali- 
schen Fliissigkeit mit sehr verd. Schwefelsaure. 
Aus clem atherischen Ruckstand schriden sich die 
Phenole ids 01 auf Zusatz salzsaureheltigen Wassers 
ab. Die Ausbeute an hbietinsaure hiingt von der 
Darstellungsweise der Harzessenz ab. 1st diese durch 
Vakuumdestillation gewonnen, so diirfte die BUS- 
beute an AloiBtins5,ure am gr6Bten sein. Bei der 
Destillation mit Btzkalli werden sich saure Bestand- 
teile, also auch Abietinsaiurc, fast vollig vermeiden 
lassen. Nn. 
Wm. J. Cies. Einige ehemisehe Angrben iiber ame- 

rikanisehen Bernstein. (Transact. Amer. Chem. 
Soc., New York. 27.--29. Dez. 1906, nach 
Science 25, 462.) 

Dieser Bernstein murde vor einigen Jahren yon 
Dr. A r t h u r H o 11 i c k in einem Tonlager uus 
der Kreidezeit bei Kreischerville, Staten Island, 
entdeckt. Die einxelnen Proben waren sehr ver- 
schieden in Farbe und Durchsichtigkeit, glichen 
aber in jedem Falle in Harte, Farbe, spez. Gew. usw. 
einer wohlbekannten Varietat des Uernsteins. Pul- 
verisierte Teile typischer Proben verloren bei mehr- 
tagigem Trocknen bei 110 O nur 0,45% an Gewicht, 
und der Aschengehalt war nur 0,l%. Die Analyse 
crgab folgende Zusammensetzung : C 78,5; H 9,5; 
S 0,25; 0 11,75. Bei der trockenen Destillation 
schien sich Bernsteinsaure zu bilden, wahrend sich 
bedeutende Mengen einer fliichtigen Schwefelver- 
bindung entwickelten. Lange fortgesetzte Behand- 
lung mit absolutem Alkohol und wasserfreiem Atlier 
ergab eine Lijsung von 42,0:/, des Pulvers in dkm 
ersten und von 45,504 in dern zweiten Losungs- 
mittel. Die Proben schienen aus typischem Bern- 
stein zu bestehen, und weitere Priifungen init grij0e- 
ren Meiigen sollen etwaige Bweifel in dieser Ninsicht 

Alexander . 

Kaselitz. 

besei tigen. D. 

1) Vgl. diese Z. 19, 684 (1906). 
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Henry Mayer. Die Herstellung der Formaldehyd- 
harze und deren technische Verwendung 
(Seifensied. Z. 33, 1029 [1906].) 

Zur Synthese von Harzkorpern benntzt man einer- 
seits Phenol (und seine Derivate) und a-Naphthol, 
andererseits Formaldehyd. Bei Anwesenheit einer 
Saure (Salzsaure, auch organischen Oxysauren) kon- 
densiercn sich ,diese Komponenten zu einem Pro- 
dukt mit penetrantem Geruch und von groRer Re- 
aktionsfahigkeit. Wegen dieser Eigenschaften ist 
daher die Verwendung z. B. als Sehellackersatz 
noch nicht in hoherem Grade iiblich. Die Darstel- 
lung (man erhitzt 40 T. Phenol mit der gleichen 
oder etwas kleineren Menge Formaldehyd und 20 T. 
Salzsaure auf ca. 90-95 ") bedarf einiger Aufmcrk- 
samkeit. Bei unrichtiger Wahl der Verdiinnungs- 
mittel (Alkohol und Wasser) bilden sich leicht zwei 
Korper: ein a-Harz, rnit den Eigenschaften des 
Schellacks, und ein b-Harz, ohne technische Bedeu- 
t u g .  Auch das Verhaltnis von Phenol zu Form- 
aldehyd spielt bei der Entstehung des b-Harzes 
eine wichtige Rolle. Es liegt hier noch ein groBes 
Feld fur weitere Untersuchungen vor. 
Russell W. Moore. Analysen von Jalappen. (J. Soc. 

Es wurden 276 Harzproben untersucht, von denen 
nur 15 den vorgeschriebenen Gehalt von 11 oder 
mehr Prozent'en Harz aufwiesen. Im allgemeinen 
zeigen die Harzsorten groBe Differenzen im Gehalt. 
Der Durchschnittsgehalt an Harz betrug 5,95% bei 
einem Maximum von 15,63y0 und einem Minimum 
von 2,1074. Nn. 
Leimfabrikation in amerikanischen Schlachthiiusern. 

Die Leimfabriken der groRen nordamerikanischen 
Schlachthauser verwenden als Rohmaterialien die 
zum Kochen der Kopfe, FuBe und Knochen der 
Rinder und Schafe verwendeten Wasser, ferner die 
Sehnen, Hautabfalle, Hornmark, Kalbskopfe und 
SchweinsfiiBe. Das Rohmaterial in frischem Zu- 
stand wird ,,griin" genannt und von dem ,,hocknen 
Material", d. h. dem ohne weit,ere Behandlung ge- 
trokneten Stoff unterschieden. Die entsprechenden 
mit Salz versetzten Materialien nennt man ,,griin- 
gesalzen" und ,,trockengesalzen". Das hauptssch- 
liche Produkt ist der Knochenleim. Dieser wird 
entweder durch Auskochen der Knochen in offenen 
Kesseln und nachheriges Eindampfen der Leim- 
wasser im Vakuum gewonnen, oder das Auskochen 
geschieht unter einem Druck von 0,7-1 Atm., wo- 
bei einc wesentlich besserr Ausbeute erzielt wird. 
Zuweilen werden die anorganischen Bestandteile 
der moglichst fettfreien Knochen zunachst rnit 
Phosphor- oder Salzsaure herausgelost. Die so ge- 
wonnene ,,rohe Gelatine" liefert beim weiteren Aus- 
kochen die besten Leim- und Gelatinesorten. Das 
Klaren der Leimwasser erfolgt durch Absitzen der 
Vernnreinigungen in Kkarbottichen, wobei auch auf 
die Entfernung des Fettes sorgfaltig zu achten ist. 
Durch Zugabe von Albumin und etwas Aluminium- 
chlorid wird das Absitzen erleichtert. Neuerdings 
benutzt man auch vielfach die Filterpresse, nach- 
dem man dem Leimwasser ein Klgrmittel, z. B. 
Knochenkohle, zugefiigt hat. Betreffs weiterer 
Einzelheiten, sowie der Herstellung der fertigen 
Leimkuchen moge die Verweisung auf das Original 
geniigen. Nur einige iiber die Ausbeute gemachten 

h'n. 

Chm.  Ind. t5, 627 [1906]. Neu-York.) 

(Chem.-Ztg. 30, 11 18 [1906].) 

Angaben seien noch angefuhrt : Griingesalzene 
Hautabfalle, Sehnen usw. liefern 18-200/;, Leim, 
in trocknem Zustand geben sie 50--60y0. Aus 
harten trocknen Knochen werden durchschnittlich 
18% erhalten. Die Ausbeute von griinen Rippen- 
knochen, die fast ausschlieRlich in diesem Zustande 
verarbeitet werden, betragt durchschnittlich 12%. 

H. NSrdlinger. Zur Wertbemessung dcr Holzan- 
strich- und Impragnierole, Carbolineum USN. 

(Braunkohlenind. 5, 268 [1906]. Florsheirn.) 
Das neue, vom Verf. mitgeteilte Wertbemessungs- 
verfahren beruht auf der Tatsachc, da8 alle Teerole, 
in dunner Schicht der Einwirkung der Luft ausge- 
setzt, sich zum Teil verfliichtigen und oxydieren, so 
daR schlieBlich nnr ein bestimmtcr Prozentsatz des 
Oles zuriickbleibt. Ein flaches GefaB, am besten 
ein Teller, wird mit einern Glasstab tariert, und 50 g 
des zu priifenden Oles werden zugewogen. Dann 
fugt man so vie1 Filtrierpapierschnitzel hinzu, daB 
das 01 vollstandig aufgesaugt ist, und wagt znr Er- 
mittlung des Gewichtes der Papierschnitzel. Man 
1aRt unter ofterem Umruhren an geschiitztem Ort 
stehen. Nan wagt ofter his zur Gewichtskonstanz. 
Von den der Priifung unterworfenen Impragnier- 
mitteln zeigten nach 35tagigem Trocknen Gewichts- 
verlust in Prozenten : Barol D. R. P. 14% bzw. 
131/2yo; Carbolincum (Handelspare) 24,5y0; Car- 
bolineum (billige Sorte) 53,8y0; Impragnierol (A) 
52%; Impragnierol (B) 50%; Petroleum 69%. Die 
sogen. billigen Impragnierole haben also infolge 
ihrer groBen Trockenverluste kcinen Vorzug vor 
den besseren Praparaten. Nn. 
Verfahren zur Herstellung von Hartmattlaeken. 

(Nr. 180 148. K1. 2%. Vom 4./4. 1905 ab. 
F r i t z W a c h e n d o r f in Basel.) 

Patentanspmch : Verfahren zur Herstellung von 
nicht nachklebenden oder erweichenden, durch 
Wasser unangreifbaren Anstrichmitteln zur Er- 
zeugung matt glanzender Oberziige, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB ein trocknendes, fettes 01 oder 
ein fetter Ollack mit basischen Tonerdeverbindungen 
vermischt wird. - 

Von den bisherigen Mattlacken hatten die mit 
einem Zusatz von Wachs, Ceresin oder dgl. den 
Nachteil, daR diese Zusatze nicht am eigentlichen 
TrockenprozeiS teilnahmen. Auch wurden beim 
fortschreitenden Trocknen die Zusatze ausgeschie- 
den. Andere Zusatze hatten den Fehlcr, nicht 
wasserbestandig zu sein, wodurch ReiBen und Ab- 
blattern der Anstriche eintrat. Diese Nachteile 
fehlen dem nach vorliegenden Verfahren erhaltenen 
Lack, bei dem sich die basischen Tonerdeverbin- 
dungen teilweise schon bei der mechanischen Mi- 
schung, vollstandig aber erst wahrend des Auf- 
trocknens mit den1 fetten Ollack verbinden. 
Verfahren ZUP Herstellong von Losungen der Zellu- 

loseester und anderer Bestandteile von Lacken. 
(Nr. 176 379. K1. 22h. Vom 24./6.1904 ab. 
Dr. L e o n h a r d  L e d e r e r  in Sulzbach 
[Oberpfalz]. ) 

Patei~tanspruch : Verfahren zur Herstellung von 
Losungen der Zelluloseester und anderer Bestand- 
teile von Lacken, dadurch gekennzeichnet, daR man 
als Losungsmittel Acetylentetraclilorid fur sich 
oder in Mischung mit anderen Losungsmitteln ver- 
wendet. - 

Liesche. 
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Wahrend fur die Nit,roverbindungen der Zellu- 

lose viele Losungsmittel bekannt sind, gibt es fiir 
die acidylierten Zelluloseester, die ebenfalls zur 
Herstellung von Lacken u. dgl. sehr geeignet sind, 
nur wenige Losungsmittel. Das bisher hauptsach- 
lich benutzte Chloroform ist wegen seines niedrigen 
Siedepunktes und seiner schnellen Verduiistung 
wenig brauchbar und aulierdem gesundheitsschiid- 
lich. Diese Mange1 besitzt das Aectylentetrachlorid 
nicht, das erst bei etwa 147" siedet. AuRer dem 
Zelluloseester konnen auch Harze, Kautschuk u. 
dgl. darin gclost werden. Die Lacke ahneln diinnen 
Olen, sind mit Terpentin, Leino1 u. dgl. in jedem 
Verhaltnis mischbar, lassen sich gut verstreichen 
und bilden gleichmaBige, dauerhafte, glinzende 
Schichten. Karsten. 
Verfahren m r  Herstellung von Sehellaekersatzniit- 

teln fiir Politiirzweeke aus Rohharzen und IIolz- 
oder Leinolsiiiire. (Nr. 178 894. KI. 22h. 
Vom 26./1. 1904 ab. C a r l  L i i d  w i g  in 
Schonberg i. Meckl.) 

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung von 
Schellackersatzmitteln fur Politurzwecke aus Roh- 
harzen und Holz- oder Leinolsaure, dadurch ge- 
kennzeichnet, daS man in der durch Verseifung 
aus den Bohharzen gewonnenen Harzseifenlosung 
die Holz- oder Leinolsaure auflost und aus der Lo- 
sung das Gemisch von Harzsauren rnit Holz- oder 
Leinolsaure durch Zusat,z einer starkeren Saure aus- 
fLllt. - 

Nach dem Verfahren werden Harz- und 01- 
saure gemeinsam ausgefallt, und es wird dadurch der 
Vorteil erzielt, daB man nicht geniitigt ist, mit zwei 
verschiedenen Substanzen zu operieren, und zwar 
mit Harz im trockenen und rnit &Lure im flussigen 
Zustand. Nach dem Verfahren werden beide Sub- 
stanzen zu einer homogenen Masse vereinigt. 

Verfahren zur Urnwandlung von Harzen in fur Po- 
lier-, Laekier- und andere Zweeke geeignete 
schellacklhnliehe Produkte. (Nr. 187 844. K1. 
22h. Vom 5./5. 1906 ab. Dr. G. E I k e  l e  s 
und Dr. E. K I i c in Berlin.) 

Patentanspruche : 1. Verfahren zur Umwandlung 
von Harzen in fiir Po!ier-, Lackier- und andere 
Zwcckc geeignete, schellackLhnlichc Produkte, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Harze nach bekxnn- 
ten Methoden in chlorhalbige Produkte ubergefuhrt 
werden. 

2. Eine Ausfuhrungsform des Verfahrens nach 
Bnspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Harze 
in alkalischen Losungen mit Chlor oder Hypochlo- 
riten behandelt und d a m  durch Saure ausgefallt 
werden. 

3. Eine Ausfuhrungsform des Verfahrens nach 
Anspruch 1, dadurch gckennzeichnet, daB der Chlo- 
rierung mit den Harzen gleichzoitig I'ettsiiuren oder 
andere zur Erweichnng der Harze geeignete sauer 
reagicrende Produkte unterworfen werden. 

4. Bei dem Verfahren nach Anspruch 1-3, die 
Uberfuhrung der entstandenen Chlorprodukte in 
alkohollosliche Produkte dnrch milde Oxydation. - 

Die Produkte haben in bezug auf Hir te  und 
Glaiiz die Eigenschaften des Ausgangsmaterials, sic 
besitzen krystallinisches Gefuge und meist einen 
hoheren Schmelzpunkt als die Rohharze und sind 
31s Policr- und Lackiermittel sowie fiir Isolierzwecke, 

Wiegand. 

als Klebmittel und fiir Herstellung von Seifen'geeig- 
net. Wipgand. 
Verlahren zur Gewinnung von in verdiinnten Alkali- 

laugen leicht losliehen harzartigen Produkten 
ans Harzolen. (Nr. 175 633. Kl. 23b. Vom 
21./3. 1905 ab. C h e m i s c h e  F ' a b r i k  
F l o r s h e i m  Dr. N. N o e r d l i n g e r  in 
F l o r s  h e i m  a. M. Zusatz zum Patente 
163 446 vom 18./6. 1903; (9. diese Z. 19, 444 
[ 19061. ) 

Patentanspruch : Verfahren zur Gewinnung von in 
verdiinnten Alkalilaugen leicht loslichen, harzarti- 
gen Produkten aus Harzolen unter gleichzeitiger 
Gewinnung oliger und wasseriger Destillate, da- 
durch gekennzeichnet, daB Harzole gemaB dem 
durch Patent 163 446 geschutzten Verfahren bei 
Temperaturen uber 100" so lange rnit einem kraf- 
tigen Strom von Luft, Sauerstoff oder ozonisierter 
Luft behandelt werden, bis der Ruckstand in ver- 
diinnten Alkalilaugen lijslich ist, wahrend die ent- 
weichenden Dampfe behufs Gewinnung Gliger und 
wasseriger Destillate kondensiert werden. - 

Das nach dem Hauptpatent und dem ersten 
Zusatzpatent 171 379 fur Buchenholzteer und Bir- 
kenholzteer verwendbare Verfahren liefert bei der 
vorliegenden Anwendung auf Harhole Produkte, 
welche wegen ihrer hellen Farbe und harzartigen 
Beschaffenheit noch in weiterem Umfange ver- 
wendbar sind als die Produkte nach dem Haupt- 
patent und ersten Zusatzpatent. Die abdestil- 
lierten wasserigen und olartigen Korper, besonders 
die letzteren, sind ebenfalls vielfach, z. B. zu me- 
dizinischen und technischen Zwecken, als Ersatz- 
mittel fur Terpentinol usw., venvendbar. Von 
fruheren Verfahren der oxydierenden Behandlung 
unterscheidet sich das vorliegende dadurch, daB 
bei jenen nur ein helles auf Alkalilauge nicht mehr 
reagierendes 01 erhalten wird, bei dem vorliegen- 
den dagegen, bei dem die Luftbehandlung langere 
Zeit fortgesetzt wird, feste verseifbare Korper. 

Verfahren m r  Herstellung eines neutral bleibenden 
Praparates aus deetylentetraehlorid. (Nr. 
185 374. K1. 120. Vorn 19./S. 1905 a,b. 
S a l z b e r g w e r k  N e u - S t a B f u r t  in 
Neu-StaBfurt bei StaBfurt.) 

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung eines 
neutral bleibenden Praparates aus Acetylentetra- 
chlorid,' gekennzeichnet durch den Zusatz von Chlor- 
wasserstoff bindenden ungesattigten organischen 
Verbindungen, wie z. B. Terpentinol, zu Acetylen- 
tetrachlorid. - 

Das Verfahren erinoglicht die Verwendung des 
Acetylentetrachlorids als Losungsmittel fur Harze, 
Lacke und andere organische Produkte, die bisher 
wegen der leichten Abspaltung von Chlorwasser- 
stoff beim Lagern des Korpcrs unmoglich war. 

Karsten. 
Verfahren zur Darstellung eines trockenen, nen- 

tralen, wasserlosliehen Klcbmittels aMs Ta,ng- 
s%ure. (Nr. 182 827. K1. 22i. Vom 21./4.1906 
ab. S o c i B t B  f r a n p a i s e  1 a N o r g i n e  
in Paris. Prioritat vom 23./5. 1905 auf Grund 
der Anmeldung in Frankreich.) 

Patentanspruch : Verfahren zur Darstellung eines 
trockenen, neutralen, wasserlijslichen Klebmittels 
ans Tangsaure, da,durch gekennzeichnet, daB man 

Karsten. 
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die auf bekannt,e Weise gewonnene Tangsaure warm 
preBt und in zerkleinertem Zustand der Einwirkung 
von Ammoniakdampfen aussetzt, bis die Tang- 
saure in Ammoniumtanganat iibergefuhrt ist, worauf 
dieses zur Entfernung iiberschussigen Ammoniaks 
getrocknet wird. - 

Durch die heiRe Pressung entfernt man mehr 
Wasser aus der Tangsaure als durch Pressung in 
der Kalte. Das so erhaltene Produkt 1aBt  sich ver- 
mahlen, ohne sich wieder zusammenzuballen, und 
man erhalt bei der Behandlung mit Ammoniak ein 
pulverformiges, trockenes und vollkommen 16s- 
liches Produkt. Karsten. 
Verfahren zum Eefeuehten von Dextrio. (Nr. 

174624. K!. 89k. Vom 22./7. 1905 ab. 
W. H. U h 1 a n d  G. m. b. H. in Leipzig-Gohlis.) 

Patentanspruch : Verfahren zum Befeuchten von 
Dextrin, dadurch gekennzeichnet, daR das Dextrin 

in einem mit treppenformigen 
Ansatzen versehenen Schacht 
als dunnes zickzackformiges 
Band von entgegenstromender 
feuchter Luft durchzogen wird. 

Das Vcrfahren sichert eine 
vollstSndige Durchdringung des 
Dextrins durch die feucht,e 
Luft. Gegeniiber der zum Er- 
satz des Wasserverlustes beirn 
Riisten vorgeschlagenen Be- 
feuchtung in Kellern oder an- 
deren Raumen wird an Raum 
und somit an Kosten gespart. 
Das Dextrin wird bei c ein- 
und bei e abgefuhrt. Die zu- 
gefiihrte Luft wird eventuell 

durch Einblasen ron Wasserdampf bei f feuchter 
gemacht. Karsten. 
Verfahren zur Herstellung von Leim oder Celetine. 

(Nr. 178 770. Kl. 22i. Vom 25./6. 1904 ab. 
O t t o  S c h n e i d e r  in Nurnberg.) 

Putentanspruch : Verfahren zur Herstellung von 
Leim oder Gelatine aus Knochen und anderen leim- 
gebenden Substanzen, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Rohmaterialien vor oder nach dem Tranken 
mit einer Losung von phosphorsauren Salzen, bei- 
spielsweise von phosphorsaurem Natrium, der Ein- 
wirkung vcrdunnter Schwefelsaure unterworfen 
und dann in belianntcr Weise auf h i m  oder Ge- 
latine vcrarbeitct werden. - 

Nach vorliegendem Vcrfahren gelingt cs, ganz 
helle, transparentc Lcime zu erzielen, die einen Er- 
satz fur die bisherigen franzosischen Gelatineleime 
bilden. Nach dem Verfahren sollen beispielsneise 
Knochen mit einer Losung von Natriumphosphat, 
also von 1 T. Natriumphosphat in 1000 T. Wasser, 
getrankt wcrden. Nachdem die Knochen in der 
Losung einige Tage gcstanden haben, werden sie 
mit Losungen von 1-2 T. 60"iger SBure in 1000 T 
Wasser behandelt und dann neutralisiert. Das in 
die Poren der Knochen eingedrungene phosphor- 
saureNatrium wird durch die Behandlung mit Schwe- 
felsaure in Phosphors6ure und Natriumsulfat um- 
gewandelt, die beide einc starke Losungakraft fur 
den phosphorsauren Kalk der .Knochen und eiiie 
groBe Bleichliraft bcsitzen. Wiegand. 
Vorrielitnug zitr Bewinnong von Leim und Geiatine 

ams mehl- oder griesltirmigem Leimgut. (Nr. 

e 

185 292. K1. 2%. Vom 4./11. 1905 ab. O t t o 
S c h n e i d e r in Xinchen-Gern.) 

Putentanspruch : Vorrichtung zur Gcwinnung ron  
Leini und Gelatine aus mehl- oder grieaformigem 
Leimgut, bestehend aus zwei beheizten, horizontal 
nebeneinander gelagerten zylindrisehen, an ihren 
Enden mit entsprechenden Bogenstiicken zu eincr 
ringformigen Leitung verbuiidenen liohren. in 
welchen mittels in den Rohren xngeordneter schiffs- 
schraubenformigcr FlugelrLder den Rohmaterin.. 
lien cine horizontale, spiralformige Kreisbewegnng 
crteilt wird, zum Zwecke, das Leimgut mit dem 
Wasser in rnoglichst innige Beriihrung zu loringen, 
und das Gcmisch dauernd an den Heizflachen 
vorbeizufiihren. - 

Bei den loisherigen Vorrichtungen ist eine voll- 
standige Entleimung der Leim gebenden Substan- 
Zen nicht moglich, da  sie bei der Entleimung, init, 
der klebrigen Leimbruhe gemischt, sich zusammcii- 
ballen und zusammenbacken. Die Vorrichtung 
vermeidet diesen Obelstand und ermoglicht den 
bekannten gegeniiber nicht allein ein sehr schnelles 
Entleimen, sondern auch, dcn Bedarf an Kraft und 
Dampf auf ein verh8ltnismalSig gcringes Ma6 zu 
beschrankcn. Sch. 
Kocher zur Herstellung von Harzleim. (Nr. 176 066. 

K1. 23e. Vorn 21./6. 1905 ab. C a r 1 M a y r 
in Langenthal b. Hirschhorn a. Neckar.) 

Patentanspruch : Kocher zur Herstellung von Harz- 
leim, dadurch gekennzeichnet, daR der Kocher durch 
eine Scheidewand in zwei Teile (a und b) geteilt ist, 
von denen der eine groDere Teil (a) durch die An- - 

wendung einer an der AuBenwand angeordneten 
Isolierung auf einer hoheren Tempemtur gehalten 
wird wie der kleinere nach auRen nicht isolierte 
Teil (b), derart,, daB die in dem wirmeren Teil (a) 
aufschaumende Masse nach dem kalteren Teil (b)  
iibertreten und in demselben abgekuhlt zum Boden 
des KochgefaSes zuriickgefuhrt wird, wodurch ein 
standiger Umlauf und eine innige Nischung erzielt 
wird. Wiegand. 
Verfalnren zum Bleiehen von Lrim. (Nr. 187 261. 

K1. 2%. Vorn 24./8. 1906 ab. B a d i s c h e 
A n i i i n -  u n d  S o d a f n b r i k i n  Ludwigs- 
hafen a. Eth.) 

Patentanspruch : Verfalrren ziim Rleichen V O K ~  

Leim, dadurch gekennzeichnet, daR man den Leim 
mit den1 hasisehen Zinlisalz der Formaldehydsulf- 
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oxylsiure mit oder ohne Zusatz von organischen 
oder anorganischen Sauren erhitzt. - 

Wahrend bei der Verwendung des Natrium- 
salzes teilweise Zersetzimg des Bleichniittels und 
Bildung von Schwefelmetall eintritt, wodurch der 
Leim unter Graufirbung eiitwertet wird, verlguft 
dns vorliegende Vcrfnhrcn vollstandig glatt. 

Vergahren znr IPerstellung einer Leimlormmasse aus 
mit Salieylsiiure versetztern GI ycerinleim. (Nr. 
176 362. K1. 39b. Tom 18./6. 1906 ab. 
C. C. S c h i  r m in Berlin.) 

Putentunspruc7~ : Verfahren zur Herstellung einer 
Leimformmasse aus mit Salicylsaure versetztem 
Glycerinleim, dadurch gekennzeichnet, dalj man 
die Glycerinleimlosung in der Warme mit einer 
Losung von Guttapercha oder Kautschuk in Leinol 
verriihrt. - 

Die zum Gieljen von Gips gcbrauchten Leim- 
forrnen schwinden nach kurzer Zeit. Ein Zusatz 
von Glycerin und Salioylsaure als Gegenmittel ist 
unvorteilhaft, weil er Wasser anzieht und ein Auf- 
quellen hervorrnft, wogegen auch ein Firnisiiberzug 
nicht schiitzt, wahrend Tannin oder Kalium- 
bichromat die Formen bruchig und die Leim- 

unanfloslich macht. Alle diese Ubelst'ande 
durch vorliegendcs Verfahren vormieden. 

Karsten. 

Karsten. 
Verfulireii znr Herstellung von Wasserfarben. 

(Nr. 183596. K1. 229. Vom 19./5. 1906 ab. 
H. S c h  m i n  c k e  & Co.  in Diisseldorf- 
Grafenberg.) 

Putentanspruch : Vcrfahren zur Herstellung von 
Wasserfarben, dadurch gekennzeichnet, daR man 
€'igment,e mit protalbinsauren und lysalbinsauren 
Salzen oder ahnlichen Eiweiljderivaten fur sich 
oder in Mischung zusammen mit einem geeigneten 
Klcbstoff innig vermischt bzw. verreibt,. - 

Die bisher iiblichen Zusatze von Bindemitteln, 
wie Gummi arabicum u. dgl., welche eine Ausflok- 
kung der suspendierten Farbkorperchen verhin- 
dern sollten, muWten in ziemlich groBer Menge zu- 
gesetzt werden, wodurch die Farben zahe wurden 
und der Aufstrich streifig werden konnte. Diese 
Nachteile fallen bei vorliegendein Verfahren weg, 
bei dem nur so vie1 Bindemittel zugesetzt zu wer- 
den braucht, als zum Festhalten der Farbe notig ist. 

Vwfahren zur Herstellung einer Masse ails gepnl- 
rcrtern lagnesiunisillikat. (Nr. 186 280. Kl. 
39h. Bom 28./9. 1906 ab. P a u 1 H o r n in 
Hamburg.) 

Putentanspmck : Verfahren zur Herstellung einer 
3llasse aus gepulvertem Magnesiumsilikat, dadurch 
geltennzeichnet,, daR diescs mit Harz oder Gummi- 
harzbestandteilen zusammengeschmolzen und bis 
zur Hartungsteniperatur. erhitzt wird. -- 

Es werden z. B. 5 kg Koloplionium mit 10 kg 
I0Yoiger NaOH-Losung erhitzt, filtriert und das 
Filtrat mit 500 g 220/,iger Chloru,asserstoffsaure 
vcrsetzt. Die ausfallenden Harzbestandteile werden 
nach dein Trocknen mit der glcichen Rlenge Mag- 
nesiurnsilikat im Autoklaven unter bestandigem 
Ruhren stufenweise auf 200" erhitzt. Die ent- 
stehende harte, hom irchscheinendc Masse 
kann zu Gcbrauchs den verarbeitet wer- 
den. Fein gepulvert und niit wenig Spiritus oder 

Karsten. 

Tcrpentiniil vcrriebon, orhiilt man ein gutes Binde- 
mittcl. das auf W o k ,  Metall usw. gut haftet. 

Herstellung von Wal- u. Anstriehfarben. (Nr. 182082. 
K1. 22f. Vom 26./7. 1905 ab. H e n r y  
N o  e 1 P o t t e r  in Neu-York [V. St. A.].) 

Patentanspruch : Herstellung von Mal- und Anstrich- 
farben, gekennzeichnet durch die Verwendung des 
Siliciummonoxyds. - 

Das Siliciummonoxyd bildet sich beim Er- 
hitzen von Siliciumdioxyd mit reduzierenden Mit- 
teln im elektrischen Ofen als brauner dichter Rauch, 
der sich als fein zerteiltes Pulver an den kalteren 
Wandungen des Oferis niederschlagt. Das Pro- 
dukt ist ein vorziiglieher Grundstoff fur Anstrich- 
farben und wird fur sich allein oder mit anderen 
Pigmenten benutzt. Mit trocknendem 01 ergibt 
es z. B. Anstriche, die glanzende, emailleahnliche 
Fllchen liefern. Die Anstriche haften sehr fest. 
Ein Vorzug dieses Produktes ist sein geringes spez. 
Crew., wegen dessen es sich auch bei langem Aufbe- 
wahren nicht von dem Bindemittel trennt. Karsten. 
Verfahren zur Herstellung einer Anstrichmasse. 

(Nr. 186 272. K1. 22g. Vom 29./l l .  1905 ab. 
Dr. A n d r 6 B r u n s t e i n in Hamburg.) 

Patentanspruch ; Verfahren zur Herstellung einer 
haltbaren wasserigen oder festen Anstrichmasse, 
darin bestehend, dalj eine Nischung von Albumi- 
naten mit Calciunihydroxyd, Kreide und Wasser 
der Einwirkung eines Luftstromes ausgesetzt und 
mit chloriertem (bromiertem oder jodiertem) Ole 
versetzt wird. - 

Die Anstrichmassc zcigt gegenuber iihnlichen 
aus Casefn, Kalk, Kreide und Wasser mit oder 
ohne 01 hergestellten den Vorzug, dalJ sie dauernd 
wetterbestindig bleibt, und gegenuber den olhal- 
tigen insbesondere, daW sic eine rein weilje Farbe 
besitzt. Die Masse ist auch in flussigem Zustande 
im Gegensatz zu anderen Casehfarben langere Zeit 
haltbar. Die Chlorierung der Ole geschieht durch 
Schiitteln mit Chlorwasser, die Bromierung und 
Jodierung durch Schiitteln mit alkoholischen Brom- 
oder dodlosungen und Abdestillieren des Alkohols. 

Bindemittel fur Kiinstlcrlarben. (Nr. 187 211. K1. 
229. Vom 29./3. 1906 ab. K a r 1 L u p u s in 
Miinchen. ) 

Patentanspruch : Verfahren zuc Herstellung einer 
Eigelb und trocknendes 01 enthaltenden Mischung, 
die als Bindemittel fur Kiinderfarben oder mit 
Harzlosungen innig vermischt als Nalmittel und 
Firnis Verwendung findcn kann, dadurch gekenn- 
zeichnet, dalj etwa gleiche Cewichtsteile frischen Ei- 
gelbs und trocknenden Oles innig miteinander ver- 
riihrt werden, und dafl dann die Mischung, am 
besten unter fortgesetztein Riihren, so lange auf 
etwa 50-55 O erwarrnt wird, bis das darin enthaltene 
Eigelb nahezu dic Hglflfte seines Gewicht'es an 
Wasser verloren hat. -- 

nas Bindemittel vereinigt die guten Eigen- 
schaften der olarmen Eitenipera mit denen des 
reinen Oles. Das Bindemittel gibt den Farben ahn- 
Iiche Traktibilitat, wie sie die. Eitemperafarben be- 
sitzen, hat aber den Vorzug, dalj die damit berei- 
teten Farben h i m  Firnissen nicht verandert werden 
und sich auch in der Tnbe weit besser konservieren. 

Wiegand. 

Karsten. 

Wiegand. 
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Cegen Wasserdruck bestandige CUB- oder Putzmasse. 
(Nr. 184583. K1. 39b. Vom 23.112. 1905 ab. 
L o u i s  A. R i t z  und A s m u s  H a n s e n  
in  Hamburg.) 

Patentanspruch : Gegen Wasserdruck bestindige 
Gufi- oder Putzmasse, bestehend aus einem Gemisch 
von Harz, 01 und mineralischen Fiillstoffen, we!- 
chen zweckmafiig noch Schwefel zugesetzt wird. - 

Die bisherigen Anstriche aus Pech und Teer 
waren nicht widerstandsfahig gegen Wasserdruck. 
Ein Zusatz von Sand oder dgl. wiirde den Anstrich 
wohl harter machen, doch ware dann die Masse 
nicht mehr dicht gegen Wasserdruck. Diesc Obel- 
stinde werden nach vorliegender Erfindung ver- 
mieden. Karsten. 

I1 14. Giirungsgewerbe. 
v. d. Weide. Apparat zum direkten Ablesen des 

Starke- und Trockengehaltes in Kartoffeln. 
(Chcm.-Ztg. 31, 398 [1907].) 

Die Handhabung des vom lnstitut fur Garungs- 
gewerbe und Starkefabrikation in 
Berlin in die Praxis eingefuhrten 
Apparates (D. R. G. RI. 286 864) 
besteht in folgendem. 5 kg Kar- 
toffeln werden in den Drahtkorb 
gegeben, dieser an den Senkkor- 
per angehakt und unter Wasser 
getaucht. Da das spezifische 
Gewicht mit dem Starke- und 
Trockensubstanzgehalt wzchst, 
kann derselbe direkt an der 
mit empirischer Skala ver- 
sehenen Spindel b abgelesen 
werden. Der gleiche Apparat in 
kleinerer Ausfuhrung dient zur 
Bestimmung des Trockengehaltes 
von Starke sowie zur Bestim- 
mung des spezifischen Ge- 
wichtes fester oder schwer- 

fliissiger Stoffe. Liesche. 
E. Prior. Die Gerstenproteide, ilire Bedeutung fur die 

Beaertiing und ihr! Beziehungen zur Clrsigkrit 
der Cerste. (Allgem. Z. Bierbrauerei u. Malz- 
fabrikation 34, 513-520; 527-53A [1906]. 
Wien.) 

Nicht die Gesamtmenge der Gerstenproteide kommt 
fur die Malzgerste in bezug auf ihre Vermalzungs- 
fahigkeit in Betracht, sondern nur ganz bestimmte 
Prote'ide, von deren Rlenge und MengenverhLltnis 
zueinander es abhangt, ob eine Gerste sich zur Ver- 
mltlzung eignet oder nicht. Verf. hat daher versucht, 
die Mengen der in der Gerste ursprunglich enthalte- 
nen ProteTde zu bestimmen und zunBchst die Be- 
deutung, welche sie fur die Bewertung der Gerste 
besitzen und ihre Beziehungen zur Glasiglieit der 
Gerste zu erforschen. Er kommt dabei zu folgenden 
SchluBfolgerungen. 1. Drr Gehalt der Gersten an 
wasserloslichen Protelden und Stickstoffsubstanzen 
(Leukosin, Albumose usw.) und ebenso der Edestin- 
gehalt der Gersten steht zum Gesamtprotelngehalt 
der Gersten in keiner festen Beziehung und bewegt 
sich in verhaltnismLBig engen Grenzen. 2. Der 
Hordei'ngehalt der Gersten und ihr Gehalt an un- 
loslichem Proteid steigt im allgemeinen mit den1 
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Gesamtproteingehalt, wie die berechneten Mittel- 
werte fur die beidcn Proteide erkennen lasnen, zeigt 
aber doch viele Ausnahmen. 3. Der Gelialt d(>r Gcr- 
sten an Hordeln + unliislichem Proteid stc:igt und 
fallt, naturgem813 init dem Gesamtproteingehclt~ der 
Gersten. -1. Die prozentische Zusammenseteung der 
bisher als Gesamt,proteid bezeichneten Stickstoff- 
substanzen der Gersten ist srhr unterschiedlich und 
steht zu dem Gesamtsticlistoffgehalt in kciner Ge- 
ziehung. 5 .  Fur die Beimrtung der Braugerste 
kommt nur ihr Gehalt an HordeTn und unliislichcin 
Proteid in Betracht, mil  Edestin und Albumose 
Bestandteile der Aleuronkorner s i d ,  und letztere 
beim BrauprozeB unverandert bleiben, und die vor- 
handenen Mengen a.n Leukosin und .rvasscrl~slichen 
Abbauprodukten im Endosperm xchr gering sind; 
auch die Nucleinkorper der Keimlinge und der Zell- 
kerne koinmen ihrer auficrordentlich geringen Men- 
gen halbcr nicht in Frage. 6. Die Spelzen der Gerste 
enthalten nur etwas uber lo!; unlosliches Proteld 
und stehen zu den Proteiclen der Gerste in keiner 
Beziehung. 7 .  Der Starkegehalt steht znm Gehalt 
an Hordein .+ unloslichern Protcid nur insofern in 
Beziehung, als die Mittelwerte ergeben haben, daB 
der Starkegehalt mit zunehmendem Protei'dgehalt 
fallt und unigekehrt. Es gibt jedoch viele Aus- 
nahmen. 8. Die nach Abzug von Spelzen, Gezamt- 
proteld, Starke, Asche und Fett verbleibenden 
sogen. stickstofffreien Extraktivstoffe bilden be- 
trachtliche und sehr schwankende Rlepgen drr 
Gerstensubstanz, welche ihre gunimoscn Xubstanzm 
(Amylan, Galaktoxylan) lialber bei der Bewertung 
der Gerste nicht nuDer Betraclit bleiben konnen. 
9. Die Ursachen der scheinbaren Glasigkeit (Auf- 
losungsgrad) sind die im Endosperm der Gerste 
enthaltenen wasserloslichen, vorwiegend kolloidalen 
stickstofffreien und stickstoffhaltigen Kiirper, welche 
die starkefiihrenden Zcllen rerkitten. 10. Die wirk- 
liche Glasigkeit besteht in einer Verkittung der 
starkefiihrenden Zellen durch Hordeln und unlos- 
liches Proteld; die absolute Glasigkeit in einer 
durch das unlosliche Proteid allein bewirkten Gla- 
sigkeit. 11. Das Zuruckgehen der in der gewohn- 
lichen Wasserweiche mehlig gewordenen Korner 
beim Trocknen beruht auf der verschiedenen Aus- 
trocknung bzw. auf dem verschiedenen Feuchtig- 
keibsgehalt der Korner; die feuchteren erscheinen 
mehlig, beim weiteren Austrockncn glasig. 12. Die 
Beschaffenheit des Weichwassers ist von grofiem 
EinfluB auf die Umwandlung der glasigen in inehlige 
Kijrner in der Weiche. Unter den gepriiften Wassern 
erwies sich Gipswasser von 10-30 deutschen HBrte- 
graden am gecignetsten. 13. Der Sitz des Hordeins 
befindet sich hauptsachlich in der Nahe des Keim- 
lings und zieht sich bis in die Mitte des Kornes, 
wZhrend das unlosliche Proteld seinen Sitz mehr 
an der Periplierie des Endosperms hat. 14. Das 
unlosliche Proteld bildct, mit Pormaldchyd eine 
Verbindung und l&Bt sich mittels der Formalin- 
reaktion nach .I a 1 o w e t z erkenncn. H.  Will. 
K. Saito. Rlikrobiologisehe Studien iiber die Soya- 

bereitung. (Zentralbl. Bakt. 11, 17, 20-27; 
101-109; 152-160. 8./9. 1906 Tokio.) 

Soya (Schoyu) bildet das allgemeine Salzungsmittel 
in Japan. Seine Herstellung, welche einen wich igen 
Industriezweig bildet, geht bis in das Altertum zu- 
ruck. Den Ausgangspunkt bildet ein Gemisch von 
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gekochten Soyabohnen und gebranntem ITT I emen. . 
Das Verfahren gliedert sich in die Kereitung des 
Koji, des Moromi (Maische) und in das Pressen, 
Klaren und Pasteurisieren. Die niit einer groBen 
Salzmenge versetzte Naische 1 a B t  man 1 -lI/, Jalire 
in Garung, welche hauptsachlich eine Jlilchsaure- 
giirung ist, Die vorliegende Arb& ist ausschlie 13lich 
den Mikroorganismen gewidmet , welche bei der 
Sopabereitung eine wesentliche oder schadliche Wir- 
kung ausuben. Verf. stellt die Frgebnisse seiner 
Untersuchungen in folgenden Satzen zusamnien. 
1. Bei der Verzuclrerung der Starke spielt der Asper- 
giilus oryzae die E€auptrollc. Von seinen Enzynien 
bleiben die Diastase und die Invertase auch boi Zu- 
sat7. von 20% .Koohsalz noeh wirksam. 2. Als Schiid- 
linge am Koji sind zwei Phycomycet,en, Rhizopus 
japanicus var. angulosporus und Tieghemella hyalo- 
sporus zu betrachten. 3. Unter den Hefen, welche 
in dem Moromi vorkommen , wurde als eigent>liche 
hlkoholbildnerin eine neuc Art, Saccharomyces 
Soya , festgestellt. Sie ist dadurch charalrtorisiert, 
daB sie Saccharose nicht vergiirt,, obwohl sie Inver- 
t,ase enthiilt. 4. Die Plasmolyse der Zellen des 
Saccharoiiiyces Soya wird in 200Liger Kochsalzlosung 
schnell ausgeglichen. 5. Aus der Kahnihaut, welche 
sich auf der vergorenen Fliissigkeit entwickelt, wur- 
den drei SproRIdze : Saccharomyces farinosus, 
Mycoderma spec. und Soya-Kehmhefe isoliert. 
6. Im Moronii kamen zwei neue Bakterienarten, 
Bacterium Soya. und Sareina I-lamaguchiae vor, 
welthe sich in 170j,iger Salzlosung wohl enbvickeln 
konnen. Beide sind Milohsaurehildner. H .  Will. 
K. Saito. Mikrobiologische Studien iiber die Zube- 

reitung des Batatenkrannt~~-vcios aof der Insel 
Haehijo (Japan). (Zentralbl. Bakteriol. 2.  dbt .  
18, 30-37. 15./2. 1907. [Oktob. 1906.1 Tokio.) 

Die Starke der Batate ist bislier von keiner anderen 
Viilkerschaft zur Alkoholfabrikation beniitzt wor- 
den. Die Herstellung des Branntweins be 
1. in der Bereitung des Koji, 2. der Uarstellung des 
Moromi und 3. der Destillat,ion. Bei der Herstel- 
lung des Koji aus Gerste und Mohrenhirse bedicnt 
man sich in dcr Regel keines Samenkojis; trotzdem 
tritt die Pilzvegetation auf der Oberfliiche der Roh- 
materialien allniiihlich ein. Unter dieser bildet eine 
neue Art, Aspergillus Batatae , m-elche aniyloly- 
tisch wirkt, den wesentlichsten Bestandteil. AuBcr- 
dem findet sich noch Aspergillus flavus und Bhizo- 
pus chinensis vor. Zur Moromidarstellung wird 
Koji mit gedampften Bataten (Starkegehalt der 
zwei japanischen Sorten 13,O und 16,90;) gemischt. 
Den dicken Brei verriihrt man tiicht,ig und laat, ihn 
nach der alsbald eingetretenen Verfliissigung stehen, 
wobei spontane Garung eint,ritt. Die Maische wird 
hierdurch in eine aromatische, siuerlich - alko- 
holische, dicke, hefen- ubd bakterienreiche Fliissig- 
keit umgewandelt. Die Naische sieht schwarz aus. 
Die Saure ist in der Hauptsache Milchsaure. Die 
fur die Glirung wichtige Hefe ist eine neue Art, 
Saccharomyces Batatae. Sie entwickelt sich lebhaft 
im Moromi und kann drei Val.-% Alkohol bilden. 
Nach 5-7 Tagen unterwirft man die gegorene 
Fliissigkeit einer Desbillation, wclche stets ill pri- 
mitiver Weise ausgefiihrt wird. H.  Will 
-irtliur Slator. uber Zwisehenprodukte der rlkoho- 

lisehen Girung. (Berl. Berichte 40, 123-126 
[17./12. 19061, 26./1. 1907. Burton o:i Trent.) 

Yerf. unterwirft dic von 1% 11 c h n e r und 31 e i - 
; e n h o i m e r  (Berl. Berichtc 37, 417 und 38, (i20) 
Lusgesprochene $nsicht, daW die Milchsiure ein 
Cwisehenprodukt dcr Vcrglrung von Glucose durch 
Hefe EU $lkohol und Nohlensiiure sei, einer Kritik. 
Er kommt zu dem SchluB, daR die Milchsaure kejn 
:olches ZxT-ischenprodukt sein kann. Erstens wird 
lie Milchsaure durch Hefe iiberhaupt nicht oder 
iur sehr langsam und unvollst,iindig vergoren. 
Wenn dagegen die Jfilchsiiure cin Zwischenpro- 
iukt ist, mu13 sic cbenso schnell vergoren werden, 
11s sie durch die Reaktion gebildet wird, da sie sich 
ronst in der Losung anhiiufen wiirde. Es ware aller- 
lings denkbar, wenn auch nicht, sehr wahrschein- 
iich, daB die Milchsiure, auDer in gr6Bter Verdiin- 
nung, ein starkes Gift, fur die (>;rung ist. Sie 
muOt,e so schnell verbraucht werden, daB ihre 
iemmende Wirkung auf die Reakt,ion nicht zutage 
tritt. Zweitens hindert die ?IlilchsLure, einer gK- 
renden Fliissigkeit zugesetzt, die Reaktion ein wcnig, 
3tatt, sie zii fordern, wie man annehnlen miiBte. 
In verdiinnter Liisung iibt die Milchsiiure keinen 
EinfluB auf die Keaktionsgeschwindigkeit eus, und 
iie Wirkuiig der Saurc ist irn allgemeinen derjcnigen 
der Essigsaure sehr Lhnlich. B u c h n e r und b1 e i - 
s e n h c i m e r  sagen (Berl. Berichte 39, 3201): ,,Da 
somit eine schidliclie Wirkung der Milchsaure nach- 
gewiesen ist, erscheint es vollkommen miiglich, daB 
ihre beschleunigende byirkung durch die schadliche 
verdeckt wird". Dies kann nur bedeuten, daB, 
wenn Hefe einer Losung von Glucose ~ ~ n d  Milch- 
siiure hinzugefiigt wird, die Milchsiiure, verglichen 
mit der Glucose, mit. hetrCc21tlicher Geschwindig- 
lteit verbraucht, wird. Tatsielilich ist, jedoch der 
Verbrauch an Milchsaure klein gegeniiber dem- 
jenigen von Glucose. Drittens kann das Isolieren 
kleiner Mengen von Milchs8ure wiihrend der Girung 
und das Verschwinden dieser in andercn Garungs- 
versuchen kaum als drgument dafiir hetrachtet 
werden, daB dieser Korper ein Zwischenprodukt ist. 
Es ist vie1 wahrscheinlicher, daB die Vilclisaure ein 
Nebenprodukt der Ciirung ist. 

SchlieBlich ist es wahrscheinlich, dall, 'il-enn 
ein Zwischenprodukt der alkoholischen Qarung von 
Glucose uberhaupt existiert,, es den folgenden drei 
Bedingungen geniigcn mird : 1. Es wird mindestens 
ebenso schnell und vielleicht noch vie1 schneller als 
Glucose vergaren, 2. es wird schnell verschwinden, 
wenn es in eine giirende Liisung gebracht wird, und 
3. es wird sich nur mit Schwierigkeit aus einer 

M. Ide. uber Wildirss Bios. (Zentralbl. Hakt. 
11. Abt. 18, 194-199. " . / 3 .  1907. [Aug. l90i]. 
Lowen.) 

Verf. %rill gegenuber P r i n g s h e i m eeigen, claB 
die Arlgewohnung der IIefe en Ammoniakstickstoff 
entweder eine Tauschung ist oder mit dcr Hjosfrage 
nichts zu tun hat. Die Beobachtungen erstreckt,en 
sich 1. auf Hefezellen, welche direkt aus einer Most- 
kultur in eine gezuckerte Jlincrallosung (biosarmer 
Niihrboden) iibergeimpft waren: A-Kulturen; 2.  auf 
Hefezellen, welche schon eine A-Kult,ur durchge- 
macht hatten, also Zellen, welche schon seit einigen 
Tagen auf biosarmer Kultur im langsamen Wachs- 
tum begriffen waren und d a m  in eine neue Mineral- 
losung iibergeimpft wurden: !%-Kulturen; 3.  C-Kultu- 
ren, welche mit Zellen &us einer B-Kultur geimpft. 

solchen Lijsung isolicren lassen. H .  m-ill. 
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waren. Bei der verwendeten Hefenrasse war es nicht 
moglich, durch wochen- und monatelange Kultur 
auf biosarmem, fast bioslosem Nihrboden den Zell- 
charakter so zu andern, daB die Hefe imstande war, 
ohne Bios rascher zu wachsen und zu garen. Weit 
davon, besser zu gedeihen, scheinen die Zellen patho- 
logisch abgeschwacht und unfahig zu sein, bei neuem 
Bioszusatz normale Garung hervorzurufen. Verf. 
will damit den Hefen nicht jede Angewohnung oder 
Anpassung absprechen, nur ist es nicht moglich, 
hier Spuren von Anpassung oder Angewohnung im 
Biosmangel zu erkennen. H. Will. 
R. Reiseh. Zur Entstehung des Glycerins bei der alko- 

holischen Gbung. (Zentralbl. Bakt. 11, 18, 
396-98. 14./5. 1907. Klosterneuburg.) 

Verf. teilt in Erganzung der von W. S e i f A r t nnd 
R. R e i s c  h (Zentra,lbl. Bakt. 11, 12, 574) ausge- 
fuhrten Untersuchungen iiber die Entstehung des 
Glycerins bei dcr alkoholischen Garung Versuche 
mit, welche zcigen sollen, wie sich dieser ProzeR 
unter den Verhaltnissen der Praxis abspielt. Diese 
wurden mit zwci nicht sterilisiertcn Mosten von ver- 
schiedenem Stickstoffgehalte durchgefiihrt und da- 
mit gleichzeitig die von M ii 11 e r - Thurgau u. a. 
vertretene Anschauung, daR cine reichlichere Er- 
nahrung der Bcfc mit' Stickstoffverbindungen die 
Bildung groBerer Mengen von Glycerin bedinge, ge- 
pruft. ThtsBchlich war die Produktion von Glycerin 
in dem stickstoffreicheren Moste eine grogere, doch 
scheint der EinfluQ des Stickstoffgehaltes kein allzu 
bedeutender zu sein. Im iibrigen zeigten die beiden 
Moste in bezug auf Glycerinbildung ein gleicliarliges 
Verhalten. Ein Zusammenliang zwischen der Gly- 
cerin- und 9lkoholproduktion besteht nicht; das 
Glycerin iat also nicht als ein direktes Garungs- 
produkt, sondern als ein Stoffwechselprodukt der 
Hefe aufzufassen. Die Glycerinbildung findet, wie 
sich schon aus friiheren Versuchen ergab, haupt- 
siichlich in den ersten Stadien der Garung statt; 
sie ist zur Zeit der intensivsten Garung am groBten 
und fallt gegen SchluB der Garung rasch ab. 

A. Frank-Kamenetzky. 
H.  Will. 

Eber die Anwendung des 
Eintaucbrefraktometers im Brennereibetrieb. 
(Chem.-Ztg. 31,257-258. 9./3. 1907. Brennerei- 
techn. Institut fur Bayern, Weihenstephan.) 

Um in ahnlicher Weise wie mittels der A c k e r - 
m a n n schen Rechenscheibe (Z. ges. Brauwesen 
1905, 33) bei Bier ails spex. Gew. und Refraktion in 
Skalenteilen des Z e i 13 schen Eintauchrefrakto- 
meters Alkohol- und wirklichen Extraktgehalt auoh 
in vergorenen Brennerei-(Kartoffel-)Maischen er- 
mitteln zu konnen, hat Verf. einen Rechenapparat 
konstruiert, der die gewiinschten Werte nach Be- 
stimmung der Saccharometeranzeige nach B a 1 - 
1 i n g und der Refraktion der Maische ablesen la&. 
Nahere Angaben uber Arbeitsweise und Konstruk- 
tion dieses Apparates sollen Gegenstand ciner wei- 
teren Mitteilung sein, mitgeteiltc Kontrollanalysen 
nach der a,lten und der neucn Methode zeigen gute 
Ubereinstimmung. Mohr. 
F. Ehrlieh. Uber die Bedingungen der Fuselolbildung 

und iiber ihren Zusammenhang mit dem Eiweill- 
aufbau der Hefe. (Berl. Berichte 40, 1027-1047 
23./3. 1907. [26./11. 19061. Berlin, Institut 
fur Zuckerindust,rie.) 

Bei der Bildung von Fuselalkoholen aus Amino- 
sauren, z. B. Bmylalkoholen aus den Leucinen, wird 
Kohlensaure und Annnoniak abgespalten, letzteres 
ist in den Garfliissigkeiten weder im Verlauf, noch 
nach Beendigung der Garung nachzuweisen, es wird 
vielmehr von der Hefe zum Auf bau von Korperciweill 
verwendet. DemgemiiJ3 kann abgetlit'ete Flefe, \vie 
Acetondauerhefe, kein Fuse101 bilden. Die grolJten 
Mengen Fuselol erhalt man, wcnn man die mit Leu- 
cin versetzten Zuckerlosungen mit inoglichst stick- 
stoffarmer Hefe im t'berschul3 anstellt, die reich- 
liche Stickstoffaufnahme aus dem Leucin, der eine 
starke Fuselolbildung - bis zu 376 des erhaltenen 
&hylalkohols - entspricht, SuiuOert sich in eincr 
sehr rasch und intensiv verlaufcnden Garung. Bei 
Verwendung \Ton r-Leucin wird nur die I-Modifi- 
kation in Alkohol verwandelt, so daB aus der ver- 
gorenen Flussigkeit d-Leucin xuruckgewonnen wer- 
den kann, der erhaltene Alkohol ist inalitiver Iso- 
amylalkohol. d-Isoleucin liefert opt'isch aktiveu 
d-Amylalkohol. Die Menge des entstandenen Amyl- 
alkohols entspricht ungefLlir der 3fenge des ver- 
schwundenen Leucins, die Sufstellung einer genauen 
Stickstoffbilanz stofit auf groSe Schwierigkeiten, 
da wahrend der GLrung sich noch andere Stoff- 
wechselprozesse in der Hefe abspielen, bei denen 
st,iclistoffhaltigc Kiirper eine Rolle spielen; so zei- 
gen vergorene Zuckerlosungen die fur Purin- und 
Hexonbasen charakteristischen Reaktioncn. Ein 
einwandfreier Reweis dafiir, daR die Fusclollddung 
tatsBchlich einem dmmoniakbediirfnis der Hefe 
entspringt, liegt darin, daB man durch Zusatz von 
leicht Ammoniak abspaltendcn Kiirpern wie Aspa- 
ragin, vor allem aber Ammoniumsalzen, selber in den 
Garfliissigkeiten die B'usoliilbildung selbst bei Gegen- 
wart reichlicher Leucinmengen aullerordentlich 
heruntersetzen, vielleicht sogar vollig unterdriicken 
kann. Es hat den Anschein, als ob die Fuselolanzeige 
nach dor R ii s e - H e r z f e 1 d schen Methode bei 
Alkohol, der durch G5rung bei Gegenwart von Aspa- 
ragin oder Ammonsalzen crhalten wurdc, gar nicht 
durch Amylalkohol, sondcrn durch andere noch 
nicht naher charaliterisierte Stoffe verursacht wird. 

Um festzust'ellen, oh die Vorgange der Fuseliil- 
bildung bei der Vergarung der Maischen in der Praxis 
dieselben sind wie bei den Versuchen in reinen Zucker- 
losungen, hat Verf. Melasscmaischen fur sichundunter 
Zusatz von Aminosauren, Ammoniumsalzen usw-. 
vergoren und dabei gmz die gleichen Erscheinungen 
beziiglich der Fuselolbildung beobachtct wie in rei- 
nen Zuckerlosungen. Bezuglich der Frage nach der 
Quelle der Fuse1 liefernden Aminosauren in den Nai- 
schen der Praxis ist Verf. der Meinung, daB diesc 
den Maischmaterialien und nicht dem HefeeiweiB 
entstammen; letztcrem nur dann, wenn die Hefe 
infolgc mangelnder Stickstoffnahrung, zu hoher 
ErwLrmung oder aus anderen Griinden eine teil- 
weise Autolyse erfahrcn hat. Uber den Chemismus 
der Alkoholbildung aus den Aminosauren ist noch 
nichts sicheres bekannt, vielleicht findet zunachst 
unter Ammoniakspaltung vorubergehende Bildung 
von +Leucinsaure statt, diese zerfallt in Valeraldehyd 
und Ameisensaure, der Aldehyd wird schlieBlich 
durch die Reduktase der Hefe zu Amylalkohol redu- 
ziert, vielleicht zum Teile durch Oxydasen zu Vale- 
riansaure oxydiert. Sowohl Valeraldchyd wie Vale- 
riansaure sind als Garungsnebenprodukte nachge- 
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wiesen. Die alkoholische Garung der Aminosauren 
- Desamidierung und Kohlensaureabspaltung - 
ist nicht auf Leucin und Homologe beschrankt, auch 
die aromatischen Vertreter der Gruppe, wie Tyrosin, 
Phenylalanin usw. sind der g!eichen Spaltung flhig. 

Bmil Vhr. Hanscn. Oberhefe und Unterhefc. Studien 
riber Variation ond Erbliehkeit. 11. Mitteilung. 
(Zentmlbl. Baktrriol. 11. 18, 577-586. Febr. 
1907; 31./5. 1907.) 

Das Hauptergebnis der ersten Mitteilung war, daB 
die zwei physiologischen Bormen der Hefe, die Ober- 
und Unterheieform, nicht selbstandig sind. daB sich 
vielniehr die einc BUS der anderen entwickeln kann. 
Bei den voriiegenden Untersnchungen sind zwei 
Hauptfalle zu unterscheiden : Entweder wird durch 
die einzelne Zelle eine Vegetation gegrundet, welche 
aus glcichmil3igen Zellen, ausschlielllich Ober- oder 
Unterhefedlen, besteht, oder aber die durch die 
Zelle gegrimdete Vegetation besteht aus ungleich- 
m6Bigen Zellen, Ober- und Unterhefrzellen. Im 
ersteren Fall liegt ein Einheitstypus, im letzteren 
ein Mischtypus vor. AuBer den in der ersten Mit- 
teilung besprochenen drei Arten : Johannisberg 11, 
Sacch. turbidans und Sacch. validus umfassen die 
Versuche noch Sacch. cerevisiae, eine andere 
Brauereioberhefe und die beiden Brauereiunterhefen 
Carlsberg 1 und 2. - Die Brt Johannisberg I1 zeigt 
im allgemeinen den Charakter einer Unterhefe. Die 
Zelle entwickelt sich d s  Einheits- und als Misch- 
typus. Das Verhaltnis, in welchem die beiden Zellen- 
kategorien in dem Mischtypus vertreten sind, kann 
sehr verschieden sein. Die Regel ist, daB die hei der 
Mutterzelle zutage tretende Variationsneigung sich 

Mohr. 

bei den Zellen der Nachkommenschaft wiedcrholt; 
:inige konnen aber auch die entgegengesetzte Bahn 
einschlagen und sich hier konstant erhalten, d. h. 
~ L I S  dem Mischt,ypus kann sich in solchen Fallen ein 
Einheitstypus entwickeln. Einen einheitlichen Ty- 
pus im strengsten Sinne gibt es wohl liaum, jedoch 
einen solchen, bei welchem die Variationsbewegung 
vorlaufig aufgehijrt hat. Die Hnupt,ergebnisse gelten 
auch fur Sacch. turbidans. Die Variationsneigung 
ist nuf innere Verhaltnisse der Zelle zuriickzufiihren. 

Die gepriiften Krauerei u n t e r hefen zeigten 
eine vorwiegende Neigung zur Bildung von Unter- 
befezellen. Eiiiige Zellen p b e n  jedoch eine deut- 
liche, wenn auch nicht qtarke Obcrgiirunq. 

Bei den typischen 0 b e r hefen wird nur selten 
einc Kewegung von der Oberhefeform zu der Onter- 
hefeform beobnchtet. Wie bei auderen Arten, kiinnen 
sehr altevegetationen einige Zellenenthalten, welche 
von der normalen GArungsbahn der Art nbgehen; 
in den jungen kraftigen Vegetationen, welche unter 
haufiger Erneuerung der Niihrfliissiglieit erzeugt 
werden, 1aBt sich keine solche Abweichung nach- 
weisen. Unter insgesamt 2123 gepruften Zellen 
einer Brnuereioberhefc erregten nur &hen Enter- 
garung, und eine weitere Analyse: der von diesen 
begrundeten Vegetationen zeigte, daB sie nur Misrh- 
typen waren, welche zwar cine deutliche, aber doch 
keine starke Neigung zur Untergarung aufwiesen. 
Bei einer zweiten Oberhefe zeigte von 5644 Zellen nur 
nur cine einzige Abweichung von der Rahn der Ober- 
glmng. 

Unter den aus Sporen erhaltrnen und gepriiften 
17egetationen (9945) Zellen fand sich ebenfalls nur 
eine, welche einen Mischtypus darstellte. H.  Will. 

Wirtschaftlich - gewerblicher Teil. 
Tagesgeschichtliche und Handels- 

rundschau. 
Die Gewinnuug von Baryt in den Vereinigten 

Staaten von Amerika im Jahre 1906 belief sich nuf 
50 231 t (zu je 907 kg), deren Wert 160 367 Doll. 
betrug, wenn nian den Preis der rohen, handge- 
schiedenen Ware ab Grube der Berechnung zu- 
grunde legt. Die Produktion war der Menge nach 
um 1996 t und dem Werte n p h  um 11 564 Doll. 
grBBer als im Vorjahe. Seit 1904 hat  der Wert von 
1 t Baryt sich stark gesteigert, er betrug 1904 : 2,66, 
1905: 3,08, 1906: 3,19 Doll. Der meiste Baryt 

Zuckerindustrie in Trinidad. I m  Jahre 1906/07 
waren 18 Fabriken im Betriebe, die aus 562 865 t 
Zuckerrohr 50 564 t Zucker erzeugten. Dies ent- 
sprieht einem Riickgang von 20% gegen das Jahr  
1905/06, in dem 62 975 t Zucker erzeugt wurden. 

Ober Farbholzgewinnung und -handel auf Ja- 
maika entnehmen wir den Daily Consular and Trade 
Keports folgende Angaben : Die Erzeugung von 
B 1 a u h o 1 z auf Jamaika kommt ungefahr einem 
Fiinftel der Welterzeugung an diesem Farbholze 
gleich. Der Kampeschebaum erreicht dort eine 
Hohe von 20-30 cngl. FuB bei einem Durchmesser 

wird in Nissouri gewonneu. Wth. 

von durchschnittlich 12 engl. Zoll. Die gefallten 
Baume sind in der Regel 10 Sahre alt. Die Stamme 
werden fur den Markt zugerichtet durch Zerschnei- 
den in zur Verstauung geeignete Stucke und durch 
mehr oder weniger vollstandige Entfernung der 
Rinde und des gewiihnlich Zoll dicken, weiSen 
Bastes. Jetzt bilden auch aie Wurzeln friiher ge- 
fallter Banme einen wichtigen Ausfuhrartikel. Das 
Kampescheholz hat  gleich nach dem Schneiden 
eine schone rotbraune Parbe, es erzeugt aber bei 
der Verwendung einen tief schwarzblauen Farben- 
ton. Viele Jahre lang wurde das Blauholz von 
Jamaika lediglich in rohem Zustande zur Ausfuhr 
gebracht, spater aber entstanden auf der Insel Fa- 
briken, die den Farbstoff aus dem Holz extrahierten 
und das Extrakt in Fassern nach den Vereinigten 
Staaten von Amerika, nach GroBbritannien und 
Deutschland ausfiihrten. Zwei Unternehmen auf 
der Insel beschaftigen sich ausschlieBlich mit der 
Farbholzextraktgewinnung; von diesen fiihrte das 
altere (vor 18 Jahren mit einheimischem Kapital 
gegrundet) im Jahre 1905/06 nach den Vereinigten 
Stnaten fur 205 293 Doll. Extrakt aus und lieferte 
auBerdem groBe Mengen nach GroBbritannien und 
Deutschland. Trotz der Extraktfabrikation auf der 
Insel behielt die Ausfuhr von Blauholz einen er- 


